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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ.03 ОРГАНИЗАЦИЯ МОНТАЖА, 

НАЛАДКИ И ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ СИСТЕМ И СРЕДСТВ 

АВТОМАТИЗАЦИИ 

 

1.1. Область применения рабочей программы 

Рабочая программа профессионального модуля является частью программы подготов-

ки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС СПО специальности 15.02.14 

«Оснащение средствами автоматизации технологических процессов и производств (по от-

раслям)». 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля: 

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить вид про-

фессиональной деятельности «Организовывать монтаж, наладку и техническое обслужива-

ние систем и средств автоматизации» и соответствующие ему общие и профессиональные 

компетенции: 

1.2.1. Перечень общих компетенций: 

 
Код  Общие компетенции  

ОК 1  Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применитель-

но к различным контекстам; 

ОК 2  Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информа-

ции и информационные технологии для выполнения задач профессиональной де-

ятельности; 

ОК 3  Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное раз-

витие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использо-

вать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях; 

ОК 4  Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 5  Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного кон-

текста; 

ОК 6  Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, приме-

нять стандарты антикоррупционного поведения; 

ОК 7  Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять 

знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях.  

ОК 8  Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здо-

ровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого 

уровня физической подготовленности; 

ОК 9  Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностран-

ном языках. 

 

1.2.2. Перечень профессиональных компетенций: 
Код  Профессиональные компетенции  

ПК 3.1.  Планировать работы по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем 

и средств автоматизации на основе организационно-распорядительных докумен-

тов и требований технической документации. 

ПК 3.2.  Организовывать материально-техническое обеспечение работ по монтажу, налад-

ке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации. 

ПК 3.3.  Разрабатывать инструкции и технологические карты выполнения работ для 

подчиненного персонала по монтажу, наладке и техническому обслуживанию си-

стем и средств автоматизации. 
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ПК 3.4.  Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным персона-

лом. 

ПК 3.5.  Контролировать качество работ по монтажу, наладке и техническому обслужива-

нию систем и средств автоматизации, выполняемых подчиненным персоналом и 

соблюдение норм охраны труда и бережливого производства. 

 

В результате освоения профессионального модуля студент должен: 
Иметь  

практический 

опыт  

иметь практический опыт в: 

планировании работ по монтажу, наладке и техническом обслуживании систем 

и средств автоматизации на основе организационно-распорядительных доку-

ментов и требований технической документации; 

организации материально-технического обеспечения работ по монтажу, наладке 

и техническом обслуживании систем и средств автоматизации, выполнении 

производственных заданий персоналом; 

разработке инструкций и технологических карт; 

выполнении работ для подчиненного персонала по монтажу, наладке и техниче-

скому обслуживанию систем и средств автоматизации; 

контроле качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации, выполняемых подчиненным персоналом, со-

блюдению норм охраны труда и бережливого производства. 

уметь  разрабатывать текущую и плановую документацию по монтажу, наладке и 

техническому обслуживанию систем и средств автоматизации; 

организовывать рабочие места, согласно требованиям охраны труда и отрас-

левым стандартам; 

разрабатывать инструкции и технологические карты на выполнение работ; 

на основе установленных производственных показателей оценивать качество 

выполняемых работ для повышения их эффективности; 

использовать средства материальной и нематериальной мотивации подчи-

ненного персонала для повышения эффективности решения производствен-

ных задач; 

контролировать выполнение подчиненными производственных заданий на 

всех стадиях работ; 

поддерживать безопасные условия труда при монтаже, наладке и техниче-

ском обслуживании средств автоматизации и механизации; 

разрабатывать предложения по улучшению работы на рабочем месте с уче-

том принципов бережливого производства. 

знать  действующие локальные нормативные акты производства, регулирующие 

производственно-хозяйственную деятельность; 

отраслевые примеры отечественной и зарубежной практики организации 

труда; 

порядок разработки и оформления технической документации; 

методы планирования, контроля и оценки работ подчиненного персонала; 

методы оценки качества выполняемых работ; 

правила охраны труда, противопожарной и экологической безопасности, пра-

вила внутреннего трудового распорядка; 

виды, периодичность и правила оформления инструктажа; 

организацию производственного и технологического 

процесса. 

 

1.2.3. Перечень личностных результатов: 
Код  

личностного 

результата  

Формулировка личностного результата  

ЛР 4  Проявляющий и демонстрирующий уважение к людям труда, осознающий цен-
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ность собственного труда. Стремящийся к формированию в сетевой среде лич-

ностно и профессионального конструктивного «цифрового следа»  

ЛР 7  Осознающий приоритетную ценность личности человека; уважающий собствен-

ную и чужую уникальность в различных ситуациях, во всех формах и видах дея-

тельности.  

ЛР 10  Заботящийся о защите окружающей среды, собственной и чужой безопасности, в 

том числе цифровой  

ЛР 13  Осознающий себя членом общества на региональном и локальном уровнях, име-

ющим представление о Ростовской области как субъекте Российской Федерации  

ЛР 14  Принимающий и понимающий цели и задачи социально-экономического разви-

тия донского региона, готовый работать на их достижение, стремящийся к повы-

шению конкурентоспособности Ростовской области в национальном и мировом 

масштабах  

ЛР 16  Демонстрирующий уровень подготовки, соответствующий современным стандар-

там и передовым технологиям, потребностям регионального рынка и цифровой 

экономики, в том числе требованиям стандартов ПРОФЕССИОНАЛИТЕТ  

ЛР 17  Способный работать в мультикультурных и мультиязычных средах, владеть 

навыками междисциплинарного общения в условиях постепенного формирования 

глобального рынка труда посредством развития международных стандартов най-

ма и повышения мобильности трудовых ресурсов;  

ЛР 20  Способный использовать различные цифровые средства и умения, позволяющие 

во взаимодействии с другими людьми достигать поставленных целей в цифровой 

среде  

ЛР 21  Стремящийся к саморазвитию и самосовершенствованию, мотивированный к 

обучению, принимающий активное участие в социально-значимой деятельности 

на местном и региональном уровнях;  

ЛР 22  Способный к трудовой профессиональной деятельности как к возможности уча-

стия в решении личных, региональных, общественных, государственных, обще-

национальных проблем.  

ЛР 23  Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях.  

ЛР 25  Проявлять доброжелательность к окружающим, деликатность, чувство такта и 

готовность оказать услугу каждому кто в ней нуждается.  

ЛР 26  Развивающий творческие способности, способный креативно мыслить  

ЛР 29  Поддерживающий коллективизм и товарищество в организации инженерной дея-

тельности, развитие профессионального и общечеловеческого общения, обеспе-

чение разумной свободы обмена научно-технической информацией, опытом  

ЛР 30  Добросовестный, исключающий небрежный труд при выявлении несоответствий 

установленным правилам и реалиям, новым фактам, новым условиям, стремя-

щийся добиваться официального, законного изменения устаревших норм дея-

тельности  

ЛР 31  Настойчивый в доведении новых инженерных решений до их реализации, в поис-

ке истины, в разрешении сложных проблем  

ЛР 32  Стремящийся к постоянному повышению профессиональной квалификации, обо-

гащению знаний, приобретению профессиональных умений и компетенций, овла-

дению современной компьютерной культурой, как необходимому условию освое-

ния новейших методов познания, проектирования, разработки экономически гра-

мотных, научно обоснованных технических решений, организации труда и управ-

ления, повышению общей культуры поведения и общения  

ЛР 33  Борющийся с невежеством, некомпетентностью, технофобией, повышающий 

свою техническую культуру;  

ЛР 34  Организованный и дисциплинированный в мышлении и поступках  

ЛР 35  Ответственный за выполнение взятых обязательств, реализацию своих идей и по-

следствия инженерной деятельности, открыто признающий ошибки;  

ЛР 37  Принимающий цели и задачи научно-технического, экономического, информаци-
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онного развития России, готовый работать на их достижение  

ЛР 38  Способный искать нужные источники информации и данные, воспринимать, ана-

лизировать, запоминать и передавать информацию с использованием цифровых 

средств; предупреждающий собственное и чужое деструктивное поведение в се-

тевом пространстве  

ЛР 39  Способный в цифровой среде проводить оценку информации, ее достоверность, 

строить логические умозаключения на основании поступающей информации  

ЛР 40  Мотивированный к освоению функционально близких видов профессиональной 

деятельности, имеющих общие объекты (условия, цели) труда, либо иные схожие 

характеристики  

ЛР 41  Осуществляющий поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения задач профессиональной деятельности.  

 

1.3. Количество часов, отводимое на освоение профессионально-

го модуля: 
Всего 640 часов: 

в том числе в форме практической подготовки: 640часов; 

на освоение МДК – 340часа; 

в том числе, самостоятельная работа – 20 часов; 

на практики: учебную – 144 часов; 

производственную – 144 часа; 

экзамен по модулю – 12 часов. 

 

1.4. Использование часов вариативной части ППССЗ 
№  

п/п  

Требования работодателей (знания, умения, 

ПК)  

№, наименование темы  Объем 

ауд. час 

(в т.ч. 

КП)  

МДК. 03.01. Планирование и организация материально-технического обес-

печения работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и 

средств автоматизации. 

12 часов 

1 знать: 

действующие локальные нормативные акты про-

изводства, регулирующие производственно-

хозяйственную деятельность; 

отраслевые примеры отечественной и зарубежной 

практики организации труда; 

порядок разработки и оформления технической 

документации; 

методы планирования, контроля и оценки работ 

подчиненного персонала; 

методы оценки качества выполняемых работ; 

правила охраны труда, противопожарной и эколо-

гической безопасности, правила внутреннего тру-

дового распорядка; 

виды, периодичность и правила оформления ин-

структажа; 

организацию производственного и технологиче-

ского процесса. 

Тема 3.1. Планирование работ 

по монтажу, наладке и техни-

ческому обслуживанию си-

стем и средств автоматизации 

на основе организационно-

распорядительных докумен-

тов и требований технической 

документации. 

 

Практические занятия: 

1. Анализ нормативной доку-

ментации и инструкций по 

эксплуатации систем и 

средств автоматизации. 

2. Планирование проведения 

контроля соответствия каче-

ства систем и средств автома-

тизации требованиям техни-

ческой документации 

3. Планирование работ по 

контролю, наладке, подналад-

ке и техническому обслужи-

ванию автоматизированного 

металлорежущего оборудова-

2 уметь: 

разрабатывать текущую и плановую докумен-

тацию по монтажу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств автоматиза-

ции; 

организовывать рабочие места, согласно тре-



6 

бованиям охраны труда и отраслевым стан-

дартам; 

разрабатывать инструкции и технологические 

карты на выполнение работ; 

на основе установленных производственных 

показателей оценивать качество выполняе-

мых работ для повышения их эффективности; 

использовать средства материальной и нема-

териальной мотивации подчиненного персо-

нала для повышения эффективности решения 

производственных задач; 

контролировать выполнение подчиненными 

производственных заданий на всех стадиях 

работ; 

поддерживать безопасные условия труда при 

монтаже, наладке и техническом обслужива-

нии средств автоматизации и механизации; 

разрабатывать предложения по улучшению 

работы на рабочем месте с учетом принципов 

бережливого производства. 

ния на основе технологиче-

ской документации в соответ-

ствии с производственными 

задачами согласно норматив-

ным требованиям 

4. Планирование ресурсного 

обеспечения работ по контро-

лю, наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию 

автоматизированного металл-

орежущего и оборудования в 

соответствии с производ-

ственными задачами, в том 

числе с использованием 

SCADA-систем 

5. Планирование работ по 

монтажу, наладке и техниче-

скому обслуживанию систем 

и средств автоматизации на 

основе организационно-

распорядительных докумен-

тов и требований технической 

документации. 

 

Тема 3.2. Организация мате-

риально-технического обес-

печения работ по монтажу, 

наладке и техническому об-

служиванию систем и средств 

автоматизации. 

Практическое занятие: 

1. Планирование работ по ма-

териально-техническому 

обеспечению контроля, 

наладки, подналадки и техни-

ческого обслуживания авто-

матизированного металлоре-

жущего оборудования на ос-

нове технологической доку-

ментации в соответствии с 

производственными задачами 

согласно нормативным требо-

ваниям в автоматизированном 

производстве. 

2. Применение нормативной 

документации и инструкций 

по эксплуатации автоматизи-

рованного металлорежущего 

производственного оборудо-

вания 

3. Осуществление организа-

ции работ по контролю, 

наладке и подналадке в про-

цессе изготовления деталей и 

техническому обслуживанию 

металлорежущего оборудова-

ния, в том числе автоматизи-

рованного 

4. Осуществление контроля 

3 иметь практический опыт в: 

планировании работ по монтажу, наладке и 

техническом обслуживании систем и средств 

автоматизации на основе организационно-

распорядительных документов и требований 

технической документации; 

организации материально-технического обес-

печения работ по монтажу, наладке и техни-

ческом обслуживании систем и средств авто-

матизации, выполнении производственных 

заданий персоналом; 

разработке инструкций и технологических 

карт; 

выполнении работ для подчиненного персо-

нала по монтажу, наладке и техническому об-

служиванию систем и средств автоматизации; 

контроле качества работ по монтажу, наладке 

и техническому обслуживанию систем и 

средств автоматизации, выполняемых подчи-

ненным персоналом, соблюдению норм охра-

ны труда и бережливого производства. 
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соответствия качества изго-

товляемых деталей требова-

ниям технической документа-

ции 

5. Организация ресурсного 

обеспечения работ по контро-

лю, наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию 

автоматизированного металл-

орежущего оборудования в 

соответствии с производ-

ственными задачами, в том 

числе с использованием 

SCADA-систем в автоматизи-

рованном производстве 

МДК. 03.02. Разработка, организация и контроль качества работ по монта-

жу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации. 

32 

1 знать: 

действующие локальные нормативные акты 

производства, регулирующие производствен-

но-хозяйственную деятельность; 

отраслевые примеры отечественной и зару-

бежной практики организации труда; 

порядок разработки и оформления техниче-

ской документации; 

методы планирования, контроля и оценки ра-

бот подчиненного персонала; 

методы оценки качества выполняемых работ; 

правила охраны труда, противопожарной и 

экологической безопасности, правила внут-

реннего трудового распорядка; 

виды, периодичность и правила оформления 

инструктажа; 

организацию производственного и техноло-

гического процесса. 

Тема 3.3. Разработка инструк-

ций и технологических карт 

выполнения работ для подчи-

ненного персонала по монта-

жу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и 

средств автоматизации. 

 

Практические занятия: 

1. Планирование работ по 

контролю, наладке, подналад-

ке и техническому обслужи-

ванию автоматизированного 

металлорежущего оборудова-

ния на основе технологиче-

ской документации в соответ-

ствии с производственными 

задачами согласно норматив-

ным требованиям в автомати-

зированном производстве. 

2. Диагностика неисправно-

стей и отказов систем автома-

тизированного металлорежу-

щего производственного обо-

рудования с целью выработки 

оптимального решения по их 

устранению в рамках своей 

компетенции 

3. Применение нормативной 

документации и инструкций 

по эксплуатации автоматизи-

рованного металлорежущего 

производственного оборудо-

вания 

4. Разработка инструкций для 

выполнения работ по контро-

лю, наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию 

металлорежущего оборудова-

ния в соответствии с произ-

водственными задачами в ав-

2 уметь: 

разрабатывать текущую и плановую докумен-

тацию по монтажу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств автоматиза-

ции; 

организовывать рабочие места, согласно тре-

бованиям охраны труда и отраслевым стан-

дартам; 

разрабатывать инструкции и технологические 

карты на выполнение работ; 

на основе установленных производственных 

показателей оценивать качество выполняе-

мых работ для повышения их эффективности; 

использовать средства материальной и нема-

териальной мотивации подчиненного персо-

нала для повышения эффективности решения 

производственных задач; 

контролировать выполнение подчиненными 

производственных заданий на всех стадиях 

работ; 
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поддерживать безопасные условия труда при 

монтаже, наладке и техническом обслужива-

нии средств автоматизации и механизации; 

разрабатывать предложения по улучшению 

работы на рабочем месте с учетом принципов 

бережливого производства. 

томатизированном производ-

стве 

5. Выявление несоответствия 

геометрических параметров 

заготовки требованиям техно-

логической документации 

6. Выбор и использование 

контрольно-измерительных 

средств в соответствии с про-

изводственными задачами 

7. Анализ причин брака и 

способов его предупреждения 

в автоматизированном произ-

водстве 

8. Осуществление диагности-

ки неисправностей и отказов 

систем металлорежущего 

производственного оборудо-

вания в рамках своей компе-

тенции для выбора методов и 

способов их устранения 

 

Тема 3.4. Организация вы-

полнения производственных 

заданий подчиненным персо-

налом. 

Практические занятия: 

1. Применение нормативной 

документации и инструкций 

по эксплуатации автоматизи-

рованного металлорежущего 

производственного оборудо-

вания 

2. Осуществление организа-

ции работ по контролю, 

наладке и подналадке в про-

цессе изготовления деталей и 

техническому обслуживанию 

автоматизированного металл-

орежущего оборудования 

3. Организация ресурсного 

обеспечения работ по контро-

лю, наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию 

автоматизированного металл-

орежущего оборудования в 

соответствии с производ-

ственными задачами, в том 

числе с использованием 

SCADA-систем в автоматизи-

рованном производстве 

4. Проведение контроля соот-

ветствия качества изготовля-

емых деталей требованиям 

технической документации 

5. Организация работ по 

устранению неполадок, отка-

зов, наладке и подналадке ав-

томатизированного металло-

3 иметь практический опыт в: 

планировании работ по монтажу, наладке и 

техническом обслуживании систем и средств 

автоматизации на основе организационно-

распорядительных документов и требований 

технической документации; 

организации материально-технического обес-

печения работ по монтажу, наладке и техни-

ческом обслуживании систем и средств авто-

матизации, выполнении производственных 

заданий персоналом; 

разработке инструкций и технологических 

карт; 

выполнении работ для подчиненного персо-

нала по монтажу, наладке и техническому об-

служиванию систем и средств автоматизации; 

контроле качества работ по монтажу, наладке 

и техническому обслуживанию систем и 

средств автоматизации, выполняемых подчи-

ненным персоналом, соблюдению норм охра-

ны труда и бережливого производства. 
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обрабатывающего оборудова-

ния технологического участка 

с целью выполнения планово-

го задания в рамках своей 

компетенции 

6. Устранение нарушений, 

связанные с настройкой обо-

рудования, приспособлений, 

режущего и мерительного ин-

струмента 

7. Выбирать и использовать 

контрольно-измерительные 

средства в соответствии с 

производственными задачами 

8. Контроль после устранения 

отклонений в настройке тех-

нологического оборудования 

геометрических параметров 

обработанных поверхностей в 

соответствии с требованиями 

технологической документа-

ции 

 

Тема 3.5. Контроль качества 

работ по монтажу, наладке и 

техническому обслуживанию 

систем и средств автоматиза-

ции, выполняемых подчинен-

ным персоналом и соблюде-

ние норм охраны труда и бе-

режливого производства. 

Практические занятия: 

1. Планировать работы по 

монтажу, наладке и техниче-

скому обслуживанию систем 

и средств автоматизации на 

основе технологической до-

кументации в соответствии с 

производственными задачами 

согласно нормативным требо-

ваниям в автоматизированном 

производстве. 

2. Использовать нормативную 

документацию и инструкции 

по эксплуатации автоматизи-

рованного металлорежущего 

производственного оборудо-

вания 

3. Осуществлять организацию 

работ по контролю геометри-

ческих и физико-

механических параметров из-

готовляемых объектов, обес-

печиваемых в результате 

наладки и подналадки автома-

тизированного металлорежу-

щего оборудования 

4. Разрабатывать инструкции 

для подчиненного персонала 
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по контролю качества работ 

по наладке, подналадке и тех-

ническому обслуживанию 

автоматизированного металл-

орежущего оборудования в 

соответствии с производ-

ственными задачами в авто-

матизированном производстве 

5. Вырабатывать рекоменда-

ции по корректному опреде-

лению контролируемых пара-

метров 

6. Выбирать и использовать 

контрольно-измерительные 

средства в соответствии с 

производственными задачами 

7. Анализировать причины 

брака и способы его преду-

преждения в автоматизиро-

ванном производстве 

 

1.5. Практическая подготовка при реализации профессионального модуля 

 

№ 

п/п 

МДК, раздел №, название 

темы 

вид учебного 

занятий, учебной 

деятельности 

объем часов по ПМ 

(МДК) 

по раз- 

делу/ 

теме 

в том чис-

ле по 

практ. 

подготов-

ке 

по ука- 

занному 

занятию 

1.  Раздел 3.1. 

Планирование 

и организация 

материально-

технического 

обеспечения 

работ по мон-

тажу, наладке и 

техническому 

обслуживанию 

систем и 

средств авто-

матизации. 

 

МДК. 03.01. 

Планирование 

и организация 

материально-

технического 

обеспечения 

работ по мон-

тажу, наладке и 

техническому 

обслуживанию 

систем и 

средств авто-

Тема 3.1. Планирование ра-

бот по монтажу, наладке и 

техническому обслужи-

ванию систем и средств ав-

томатизации на основе орга-

низационно распорядитель-

ных документов и требова-

ний технической документа-

ции 

Комбинированное 

занятие 

146/29 29 

 Практические заня-

тия: 

1. Анализ норматив-

ной документации и 

инструкций по экс-

плуатации систем и 

средств автоматиза-

ции. 

2. Планирование 

проведения контроля 

соответствия каче-

ства систем и средств 

автоматизации тре-

бованиям техниче-

ской документации 

3. Планирование ра-

бот по контролю, 

146/35 35 
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матизации. наладке, подналадке 

и техническому об-

служиванию автома-

тизированного ме-

таллорежущего обо-

рудования на основе 

технологической до-

кументации в соот-

ветствии с производ-

ственными задачами 

согласно норматив-

ным требованиям 

4. Планирование ре-

сурсного обеспече-

ния работ по контро-

лю, наладке, под-

наладке и техниче-

скому обслуживанию 

автоматизированного 

металлорежущего и 

оборудования в соот-

ветствии с производ-

ственными задачами, 

в том числе с исполь-

зованием SCADA-

систем 

5. Планирование ра-

бот по монтажу, 

наладке и техниче-

скому обслуживанию 

систем и средств ав-

томатизации на осно-

ве организационно-

распорядительных 

документов и требо-

ваний технической 

документации. 

Тема 3.2. Организация мате-

риально-технического обес-

печения работ по монтажу, 

наладке и техническому об-

служиванию систем и 

средств автоматизации. 

Комбинированное 

занятие 

146/29 29 

 Практическое заня-

тие: 

1. Планирование ра-

бот по материально-

техническому обес-

печению контроля, 

наладки, подналадки 

и технического об-

служивания автома-

тизированного ме-

таллорежущего обо-

рудования на основе 

технологической до-

кументации в соот-

ветствии с производ-

ственными задачами 

146/35 35 



12 

согласно норматив-

ным требованиям в 

автоматизированном 

производстве. 

2. Применение нор-

мативной документа-

ции и инструкций по 

эксплуатации авто-

матизированного ме-

таллорежущего про-

изводственного обо-

рудования 

3. Осуществление 

организации работ по 

контролю, наладке и 

подналадке в процес-

се изготовления де-

талей и техническому 

обслуживанию ме-

таллорежущего обо-

рудования, в том 

числе автоматизиро-

ванного 

4. Осуществление 

контроля соответ-

ствия качества изго-

товляемых деталей 

требованиям техни-

ческой документации 

5. Организация ре-

сурсного обеспече-

ния работ по контро-

лю, наладке, под-

наладке и техни-

ческому обслужива-

нию автоматизиро-

ванного металлоре-

жущего оборудова-

ния в соответствии с 

производственными 

задачами, в том чис-

ле с использованием 

SCADA-систем в ав-

томатизированном 

производстве 

2.  Раздел 3.2. Раз-

работка, орга-

низация и кон-

троль качества 

работ по мон-

тажу, наладке и 

техническому 

обслуживанию 

систем и 

средств авто-

матизации 

МДК. 03.02. 

Разработка, 

организация и 

Тема 3.3. Разработка ин-

струкций и технологических 

карт выполнения работ для 

подчиненного персонала по 

монтажу, наладке и техниче-

скому обслуживанию систем 

и средств автоматизации 

Комбинированное 

занятие 

194/19 19 

 Практические заня-

тия: 

1. Планирование ра-

бот по контролю, 

наладке, подналадке 

и техническому об-

служиванию автома-

194/34 34 
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контроль каче-

ства работ по 

монтажу, 

наладке и тех-

ническому об-

служиванию 

систем и 

средств авто-

матизации. 

тизированного ме-

таллорежущего обо-

рудования на основе 

технологической до-

кументации в соот-

ветствии с производ-

ственными задачами 

согласно норматив-

ным требованиям в 

автоматизированном 

производстве. 

2. Диагностика неис-

правностей и отказов 

систем автоматизи-

рованного металлор-

ежущего производ-

ственного оборудо-

вания с целью выра-

ботки оптимального 

решения по их устра-

нению в рамках сво-

ей компетенции 

3. Применение нор-

мативной документа-

ции и инструкций по 

эксплуатации авто-

матизированного ме-

таллорежущего про-

изводственного обо-

рудования 

4. Разработка ин-

струкций для выпол-

нения работ по кон-

тролю, наладке, под-

наладке и техниче-

скому обслуживанию 

металлорежущего 

оборудования в соот-

ветствии с производ-

ственными задачами 

в автоматизирован-

ном производстве 

5. Выявление несоот-

ветствия геометриче-

ских параметров за-

готовки требованиям 

технологической до-

кументации 

6. Выбор и использо-

вание контрольно-

измерительных 

средств в соответ-

ствии с производ-

ственными задачами 

7. Анализ причин 

брака и способов его 

предупреждения в 

автоматизированном 

производстве 
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8. Осуществление 

диагностики неис-

правностей и отказов 

систем металлоре-

жущего производ-

ственного оборудо-

вания в рамках своей 

компетенции для вы-

бора методов и спо-

собов их устранения 

Тема 3.4. Организация вы-

полнения производственных 

заданий подчиненным пер-

соналом 

Комбинированное 

занятие 

194/19 19 

 Практические заня-

тия: 

1. Применение нор-

мативной документа-

ции и инструкций по 

эксплуатации авто-

матизированного ме-

таллорежущего про-

изводственного обо-

рудования 

2. Осуществление 

организации работ по 

контролю, наладке и 

подналадке в процес-

се изготовления де-

талей и техническому 

обслуживанию авто-

матизированного ме-

таллорежущего обо-

рудования 

3. Организация ре-

сурсного обеспече-

ния работ по контро-

лю, наладке, под-

наладке и техниче-

скому обслуживанию 

автоматизированного 

металлорежущего 

оборудования в соот-

ветствии с производ-

ственными задачами, 

в том числе с исполь-

зованием SCADA-

систем в автоматизи-

рованном производ-

стве 

4. Проведение кон-

троля соответствия 

качества изготовляе-

мых деталей требо-

ваниям технической 

документации 

5. Организация работ 

по устранению непо-

ладок, отказов, 

194/33 33 
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наладке и подналадке 

автоматизированного 

металлообрабатыва-

ющего оборудования 

технологического 

участка с целью вы-

полнения планового 

задания в рамках 

своей компетенции 

6. Устранение нару-

шений, связанные с 

настройкой оборудо-

вания, приспособле-

ний, режущего и ме-

рительного инстру-

мента 

7. Выбирать и ис-

пользовать кон-

трольно-

измерительные сред-

ства в соответствии с 

производственными 

задачами 

8. Контроль после 

устранения отклоне-

ний в настройке тех-

нологического обо-

рудования геометри-

ческих параметров 

обработанных по-

верхностей в соот-

ветствии с требова-

ниями технологиче-

ской документации 

Тема 3.5. Контроль качества 

работ по монтажу, наладке и 

техническому обслужива-

нию систем и средств авто-

матизации, выполняемых 

подчиненным персоналом и 

соблюдение норм охраны 

труда и бережливого произ-

водства. 

Комбинированное 

занятие 

194/18 18 

 Практические заня-

тия: 

1. Планировать рабо-

ты по монтажу, 

наладке и техниче-

скому обслуживанию 

систем и средств ав-

томатизации на осно-

ве технологической 

документации в со-

ответствии с про-

изводственными за-

дачами согласно 

нормативным требо-

ваниям в автомати-

зированном произ-

194/33 33 
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водстве. 

2. Использовать нор-

мативную докумен-

тацию и инструкции 

по эксплуатации ав-

томатизированного 

металлорежущего 

производственного 

оборудования 

3. Осуществлять ор-

ганизацию работ по 

контролю геометри-

ческих и физико-

механических пара-

метров изготовляе-

мых объектов, обес-

печиваемых в ре-

зультате наладки и 

подналадки автома-

тизированного ме-

таллорежущего обо-

рудования 

4. Разрабатывать ин-

струкции для подчи-

ненного персонала по 

контролю качества 

работ по наладке, 

подналадке и техни-

ческому обслужива-

нию автоматизиро-

ванного металлоре-

жущего оборудова-

ния в соответствии с 

производственными 

задачами в автомати-

зированном произ-

водстве 

5. Вырабатывать ре-

комендации по кор-

ректному определе-

нию контролируемых 

параметров 

6. Выбирать и ис-

пользовать кон-

трольно-

измерительные сред-

ства в соответствии с 

производственными 

задачами 

7. Анализировать 

причины брака и 

способы его преду-

преждения в автома-

тизированном произ-

водстве 

 Самостоятельная ра-

бота студента 

20/20 20 

 Курсовое проектиро-

вание 

194/20 20 
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 Учебная практика 

раздела  

144/144 144 

 Производственная 

практика  

144/144 144 

 Консультации  4/4 4 

 Промежуточная ат-

тестация 

12/12 12 

Итого: 640 640 

 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля ПМ. 03. Организация монтажа, наладки и 

технического обслуживания систем и средств автоматизации. 

 
Коды 

профес-

сио-

нальных 

общих 

компе-

тенций 

Наименования разделов 

профессионального моду-

ля  

 

Сум

мар-

ный 

объ-

ем 

нагру

зки, 

час.  

Объем профессионального модуля, час. 

Работа обучающихся во взаимодействии с преподавате-

лем 

Са-

мо-

сто-

ятел

ьная  

ра-

бота 

Обучение по МДК Практики Ко

нсу

льт

аци

и  

Проме-

жуточ-

ная ат-

тестация 

Все

го 

В том числе Учеб

ная 

Про-

из-

вод-

ствен

ная 

Лабо-

ратор-

ных и 

прак-

тиче-

ских 

заня-

тий 

Кур-

совых 

работ 

(про-

ектов) 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

ПК 3.1. 

ПК3.2. 

ОК 1-7, 

9- 

Раздел 3.1. Планирование 

и организация материаль-

но-технического обеспе-

чения работ по монтажу, 

наладке и техническому 

обслуживанию систем и 

средств автоматизации. 

146 128 70 - - - 2 6 10 

ПК 3.3. 

ПК 3.4. 

ПК3.5. 

ОК 1-7, 

9 

Раздел 3.2. Разработка, 

организация и контроль 

качества работ по монта-

жу, наладке и техническо-

му обслуживанию систем 

и средств автоматизации. 

194 176 100 20 - - 2 6 10 

 Учебная практика 144    144     

 Производственная практи-

ка  

144     144    

 Промежуточная аттеста-

ция 

12       12  

 Всего  640 304 170 20 144 144 4 12 20 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля  
 

Наименование раз-

делов и тем профес-

сионального модуля 

(ПМ), междисципли-

нарных курсов 

(МДК) 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практиче-

ские занятия, внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа обу-

чающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены) 

Объем часов по ПМ (МДК) 
Коды компетен-

ций и личност-

ных результатов, 

формированию 

которых способ-

ствует элемент 

программы (ПК, 

ОК, ЛР) 

по разделу, теме 

профессиналь-

ного модуля 

(ПМ), междис-

циплинарного 

курса (МДК) 

в том числе на 

практическую 

подготовку по 

указанному 

занятию 

1 2 3 4 5 

Раздел 3.1. Планирование и организация материально-технического обеспечения работ по 

монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации.  

146 146  

МДК. 03.01. Планирование и организация материально-технического обеспечения работ по 

монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации. 

128 128  

Тема 3.1. Планирова-

ние работ по монтажу, 

наладке и техниче-

скому обслуживанию 

систем и средств ав-

томатизации на основе 

организационно-

распорядительных 

документов и требо-

ваний технической 

документации 

Содержание  29 29 ПК 3.1. 

ПК3.2. 

ОК 1-7, 9 

ЛР 4 ЛР 7  

ЛР 10 ЛР 13  

ЛР 14 ЛР 16  

ЛР 17 ЛР 20  

ЛР 21 ЛР 22  

ЛР 23 ЛР 25  

ЛР 26 ЛР 29  

ЛР 30 ЛР 31  

ЛР 32 ЛР 33  

ЛР 34 ЛР 35  

ЛР 37 ЛР 38  

ЛР 39 ЛР 40  

ЛР 41 

1  Правила ПТЭ и ПТБ при монтаже, наладке и техническом обслу-

живании систем и средств автоматизации. 

  

2  Основные принципы контроля, наладки и подналадки автомати-

зированного металлорежущего оборудования, приспособлений, 

режущего инструмента. 

  

3 Основные методы контроля качества изготовляемых объектов в 

автоматизированном производстве. 

  

4 Виды брака и способы его предупреждения на металлорежущих 

операциях в автоматизированном производстве. 

  

5 Правила эргономичной организации рабочих мест для достижения 

требуемых параметров производительности и безопасности вы-

полнения работ в автоматизированном производстве. 

  

В том числе, практических занятий 35 35 

1 Анализ нормативной документации и инструкций по эксплуата-

ции систем и средств автоматизации. 

  

2 Планирование проведения контроля соответствия качества систем 

и средств автоматизации требованиям технической документации 

  

3 Планирование работ по контролю, наладке, подналадке и техни-

ческому обслуживанию автоматизированного металлорежущего 

оборудования на основе технологической документации в соот-
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ветствии с производственными задачами согласно нормативным 

требованиям 

4 Планирование ресурсного обеспечения работ по контролю, налад-

ке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизирован-

ного металлорежущего и оборудования в соответствии с произ-

водственными задачами, в том числе с использованием SCADA-

систем 

  

5 Планирование работ по монтажу, наладке и техническому обслу-

живанию систем и средств автоматизации на основе организаци-

онно-распорядительных документов и требований технической 

документации. 

  

Тема 3.2. Организация 

материально-

технического обеспе-

чения работ по мон-

тажу, наладке и тех-

ническому обслужи-

ванию систем и 

средств автоматиза-

ции. 

Содержание учебного материала 29 29 ПК 3.1. 

ПК3.2. 

ОК 1-7, 9 

ЛР 4 ЛР 7  

ЛР 10 ЛР 13  

ЛР 14 ЛР 16  

ЛР 17 ЛР 20  

ЛР 21 ЛР 22  

ЛР 23 ЛР 25  

ЛР 26 ЛР 29  

ЛР 30 ЛР 31  

ЛР 32 ЛР 33  

ЛР 34 ЛР 35  

ЛР 37 ЛР 38  

ЛР 39 ЛР 40  

ЛР 41 

1  Правила ПТЭ и ПТБ при организации материально-технического 

обеспечения работ по монтажу, наладке и техническому обслужи-

ванию систем и средств автоматизации. 

  

2  Основные принципы контроля, наладки и подналадки автомати-

зированного металлорежущего оборудования, приспособлений, 

режущего инструмента в автоматизированном производстве. 

  

3  Основные методы контроля качества изготовляемых объектов в 

автоматизированном производстве 

  

4  Виды брака и способы его предупреждения на металлорежущих 

операциях в автоматизированном производстве 

  

5 Правила эргономичной организации рабочих мест для достижения 

требуемых параметров производительности и безопасности вы-

полнения работ в автоматизированном производстве 

  

В том числе, практических занятий 35 35 

1 Планирование работ по материально-техническому обеспечению 

контроля, наладки, подналадки и технического обслуживания ав-

томатизированного металлорежущего оборудования на основе 

технологической документации в соответствии с производствен-

ными задачами согласно нормативным требованиям в автомати-

зированном производстве. 

  

2 Применение нормативной документации и инструкций по эксплу-

атации автоматизированного металлорежущего производственно-

го оборудования 

  

3 Осуществление организации работ по контролю, наладке и под-

наладке в процессе изготовления деталей и техническому обслу-
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живанию металлорежущего оборудования, в том числе автомати-

зированного 

4 Осуществление контроля соответствия качества изготовляемых 

деталей требованиям технической документации 

  

5 Организация ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего оборудования в соответствии с производствен-

ными задачами, в том числе с использованием SCADA-систем в 

автоматизированном производстве 

  

Учебная практика раздела 3.1. 72 72 

1 Виды работ: 

Выбор и применение контрольно-измерительных средств в соот-

ветствии с производственными задачами 

Контроль, наладка и подналадке в процессе изготовления деталей 

и техническому обслуживанию металлорежущего оборудования, в 

том числе автоматизированного 

Разработка инструкций для ресурсного обеспечения работ по кон-

тролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию авто-

матизированного металлорежущего оборудования в соответствии 

с производственными задачами в автоматизированном производ-

стве 

  

Самостоятельная работа при изучении раздела 3.1 10 10 

Консультации 2 2  

Промежуточная аттестация 6 6  

Раздел 3.2. Разработка, организация и контроль качества работ по монтажу, наладке и техни-

ческому обслуживанию систем и средств автоматизации 

194 194  

МДК. 03.02. Разработка, организация и контроль качества работ по монтажу, наладке и тех-

ническому обслуживанию систем и средств автоматизации. 

176 176  

Тема 3.3. Разработка 

инструкций и техно-

логических карт вы-

полнения работ для 

подчиненного персо-

нала по монтажу, 

наладке и техниче-

Содержание учебного материала 19 19 ПК 3.3. 

ПК 3.4. 

ПК3.5. 

ОК 1-7, 9 

ЛР 4 ЛР 7  

ЛР 10 ЛР 13  

ЛР 14 ЛР 16  

1. Правила ПТЭ и ПТБ при выполнении работ по монтажу, наладке и тех-

ническому обслуживанию систем и средств автоматизации. 

  

2. Основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизирован-

ного металлорежущего оборудования, приспособлений, режущего инстру-

мента в автоматизированном производстве. 

  

3. Основные методы контроля качества изготовляемых объектов в автома-

тизированном производстве. 
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скому обслуживанию 

систем и средств ав-

томатизации 

4. Виды брака и способы его предупреждения на автоматизированных ме-

таллорежущих операциях в автоматизированном производстве 

  ЛР 17 ЛР 20  

ЛР 21 ЛР 22  

ЛР 23 ЛР 25  

ЛР 26 ЛР 29  

ЛР 30 ЛР 31  

ЛР 32 ЛР 33  

ЛР 34 ЛР 35  

ЛР 37 ЛР 38  

ЛР 39 ЛР 40  

ЛР 41 

5. Правила эргономичной организации рабочих мест для достижения тре-

буемых параметров производительности и безопасности выполнения работ 

в автоматизированном производстве 

  

В том числе, практических занятий 34 34 

1. Планирование работ по контролю, наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования на 

основе технологической документации в соответствии с производственны-

ми задачами согласно нормативным требованиям в автоматизированном 

производстве. 

  

2. Диагностика неисправностей и отказов систем автоматизированного ме-

таллорежущего производственного оборудования с целью выработки оп-

тимального решения по их устранению в рамках своей компетенции 

  

3. Применение нормативной документации и инструкций по эксплуатации 

автоматизированного металлорежущего производственного оборудования 

  

4. Разработка инструкций для выполнения работ по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию металлорежущего оборудова-

ния в соответствии с производственными задачами в автоматизированном 

производстве 

  

5. Выявление несоответствия геометрических параметров заготовки требо-

ваниям технологической документации 

  

6. Выбор и использование контрольно-измерительных средств в соответ-

ствии с производственными задачами 

  

7. Анализ причин брака и способов его предупреждения в автоматизиро-

ванном производстве 

  

8. Осуществление диагностики неисправностей и отказов систем металлор-

ежущего производственного оборудования в рамках своей компетенции 

для выбора методов и способов их устранения 

  

Тема 3.4. Организация 

выполнения произ-

водственных заданий 

подчиненным персо-

налом 

Содержание учебного материала 19 19 ПК 3.3. 

ПК 3.4. 

ПК3.5. 

ОК 1-7, 9 

ЛР 4 ЛР 7  

ЛР 10 ЛР 13  

ЛР 14 ЛР 16  

1 Правила ПТЭ и ПТБ при организации производственных заданий 

подчиненным персоналом. 

  

2 Основные принципы контроля, наладки и подналадки автомати-

зированного металлорежущего оборудования, приспособлений, 

режущего инструмента в автоматизированном производстве. 

  

3 Основные методы контроля качества изготовляемых объектов в 

автоматизированном производстве 
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4 Виды брака и способы его предупреждения на автоматизирован-

ных металлорежущих операциях в автоматизированном производ-

стве 

  ЛР 17 ЛР 20  

ЛР 21 ЛР 22  

ЛР 23 ЛР 25  

ЛР 26 ЛР 29  

ЛР 30 ЛР 31  

ЛР 32 ЛР 33  

ЛР 34 ЛР 35  

ЛР 37 ЛР 38  

ЛР 39 ЛР 40  

ЛР 41 

5 Расчет норм времени и их структуры на операциях автоматизиро-

ванной механической обработки заготовок изготовления деталей в 

автоматизированном производстве 

  

6 Правила эргономичной организации рабочих мест для достижения 

требуемых параметров производительности и безопасности вы-

полнения работ в автоматизированном производстве 

  

В том числе, практических занятий 33 33 

1  Применение нормативной документации и инструкций по эксплу-

атации автоматизированного металлорежущего производственно-

го оборудования 

  

2  Осуществление организации работ по контролю, наладке и под-

наладке в процессе изготовления деталей и техническому обслу-

живанию автоматизированного металлорежущего оборудования 

  

3  Организация ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего оборудования в соответствии с производствен-

ными задачами, в том числе с использованием SCADA-систем в 

автоматизированном производстве 

  

4  Проведение контроля соответствия качества изготовляемых дета-

лей требованиям технической документации 

  

5 Организация работ по устранению неполадок, отказов, наладке и 

подналадке автоматизированного металлообрабатывающего обо-

рудования технологического участка с целью выполнения плано-

вого задания в рамках своей компетенции 

  

6 Устранение нарушений, связанные с настройкой оборудования, 

приспособлений, режущего и мерительного инструмента 

  

7 Выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в 

соответствии с производственными задачами 

  

8 Контроль после устранения отклонений в настройке технологиче-

ского оборудования геометрических параметров обработанных 

поверхностей в соответствии с требованиями технологической 

документации 

  

Тема 3.5. Контроль 

качества работ по 

Содержание учебного материала 18 18 ПК 3.3. 

ПК 3.4. 1 Правила ПТЭ и ПТБ.   
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монтажу, наладке и 

техническому обслу-

живанию систем и 

средств автоматиза-

ции, выполняемых 

подчиненным персо-

налом и соблюдение 

норм охраны труда и 

бережливого произ-

водства 

2 Основные принципы контроля, наладки и подналадки автомати-

зированного металлорежущего оборудования, приспособлений, 

режущего инструмента в автоматизированном производстве. 

  ПК3.5. 

ОК 1-7, 9 

ЛР 4 ЛР 7  

ЛР 10 ЛР 13  

ЛР 14 ЛР 16  

ЛР 17 ЛР 20  

ЛР 21 ЛР 22  

ЛР 23 ЛР 25  

ЛР 26 ЛР 29  

ЛР 30 ЛР 31  

ЛР 32 ЛР 33  

ЛР 34 ЛР 35  

ЛР 37 ЛР 38  

ЛР 39 ЛР 40  

ЛР 41 

3 Основные методы контроля качества изготовляемых объектов в 

автоматизированном производстве. 

  

4 Виды брака и способы его предупреждения на металлорежущих 

операциях в автоматизированном производстве 

  

5 Правила эргономичной организации рабочих мест для достижения 

требуемых параметров производительности и безопасности вы-

полнения работ в автоматизированном производстве 

  

В том числе практические занятия: 33 33 

1 Планировать работы по монтажу, наладке и техническому обслу-

живанию систем и средств автоматизации на основе технологиче-

ской документации в соответствии с производственными задача-

ми согласно нормативным требованиям в автоматизированном 

производстве. 

  

2 Использовать нормативную документацию и инструкции по экс-

плуатации автоматизированного металлорежущего производ-

ственного оборудования 

  

3 Осуществлять организацию работ по контролю геометрических и 

физико-механических параметров изготовляемых объектов, обес-

печиваемых в результате наладки и подналадки автоматизирован-

ного металлорежущего оборудования 

  

4 Разрабатывать инструкции для подчиненного персонала по кон-

тролю качества работ по наладке, подналадке и техническому об-

служиванию автоматизированного металлорежущего оборудова-

ния в соответствии с производственными задачами в автоматизи-

рованном производстве 

  

5 Вырабатывать рекомендации по корректному определению кон-

тролируемых параметров 

  

6 Выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в 

соответствии с производственными задачами 

  

7 Анализировать причины брака и способы его предупреждения в 

автоматизированном производстве 

  

Самостоятельная работа при изучении раздела 3.2. 

(по оформлению курсового проекта) 

10 10 

Курсовой проект 20 20 
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«Организация монтажа, наладки и технического обслуживания систем и средств автоматизации» 

Учебная практика раздела 3.2 

Виды работ 

1. Осуществление контроля качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию си-

стем и средств автоматизации, выполняемых подчиненным персоналом и соблюдение норм охраны 

труда и бережливого производства 

2. Организация работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного металлорежущего 

оборудования и ремонту станочных систем и технологических приспособлений в рамках своей ком-

петенции 

3. Организация выполнения и контроль качества работ по монтажу, наладке и техническому обслу-

живанию средств автоматизации 

72 72 

Производственная практика 

Планирования работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автома-

тизации на основе организационно-распорядительных документов и требований технической доку-

ментации; 

организации ресурсного обеспечения работ по наладке автоматизированного металлорежущего обо-

рудования в соответствии с производственными задачами в том числе с использованием SCADA-

систем; 

осуществления диагностики неисправностей и отказов систем металлорежущего производственного 

оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и способов их устранения; 

организации работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного металлорежущего обо-

рудования и ремонту станочных систем и технологических приспособлений в рамках своей компе-

тенции; 

осуществлять контроль качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем 

и средств автоматизации, выполняемых подчиненным персоналом и соблюдение норм охраны труда 

и бережливого производства 

144 144 

Консультации 2 2  

Промежуточная аттестация  6 6  

Всего  640 640  

 

2.3. Планирование учебных занятий с использованием активных и интерактивных форм 
№п/п Тема учебного занятия Активные и интерактивные формы и методы обучения 
1  Тема 3.1. Планирование работ по монтажу, наладке и техническому об-

служиванию систем и средств автоматизации на основе организацион-

но-распорядительных документов и требований технической докумен-

тации 

Лекция-визуализация 
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2  Тема 3.2. Организация материально-технического обеспечения работ по 

монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств ав-

томатизации. 

Презентация 

3  Тема 3.3. Разработка инструкций и технологических карт выполнения 

работ для подчиненного персонала по монтажу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств автоматизации 

Работа в малых группах 

 



3.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля предусмотрены 

следующие специальные помещения: 

- Лаборатория «Материаловедения»; 

- Кабинет «Программирования ЧПУ, систем автоматизации»; 

- Кабинет «Формообразование и инструмент», - оборудованные в соответствии с ФГОС СПО 

специальности 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических процессов и 

производств (по отраслям). 

Технические средства обучения: 

- компьютер; 

- мультимедийный проектор  

 

Лицензионное программное обеспечение. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы:  

 3.2.1. Печатные издания 
 1. Основы автоматизации технологических процессов : учебное пособие для среднего профессиональ-

ного образования / А. В. Щагин, В. И. Демкин, В. Ю. Кононов, А. Б. Кабанова. — Москва : Издательство 

Юрайт, 2023. — 163 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-03848-4. — Текст : элек-

тронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/510505 

 2. Шишмарёв, В. Ю.  Диагностика и надежность автоматизированных систем : учебник для среднего 

профессионального образования / В. Ю. Шишмарёв. — 2-е изд. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. 

— 341 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-13629-6. — Текст : электронный // Об-

разовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/517988 

 3. Шишмарёв, В. Ю.  Организация и планирование автоматизированных производств : учебник для 

среднего профессионального образования / В. Ю. Шишмарёв. — 2-е изд. — Москва : Издательство 

Юрайт, 2023. — 318 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-14143-6. — Текст : элек-

тронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/517985 

 

 3.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы) 
 1. Основы автоматизации технологических процессов : учебное пособие для среднего профессиональ-

ного образования / А. В. Щагин, В. И. Демкин, В. Ю. Кононов, А. Б. Кабанова. — Москва : Издательство 

Юрайт, 2023. — 163 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-03848-4. — Текст : элек-

тронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/510505 

 2. Шишмарёв, В. Ю.  Диагностика и надежность автоматизированных систем : учебник для среднего 

профессионального образования / В. Ю. Шишмарёв. — 2-е изд. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. 

— 341 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-13629-6. — Текст : электронный // Об-

разовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/517988 

 3. Шишмарёв, В. Ю.  Организация и планирование автоматизированных производств : учебник для 

среднего профессионального образования / В. Ю. Шишмарёв. — 2-е изд. — Москва : Издательство 

Юрайт, 2023. — 318 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-14143-6. — Текст : элек-

тронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/517985  

 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 

Код и наименование 

профессиональных 

компетенций, форми-

руемых в рамках мо-

дуля 

Критерии оценки  Методы оценки  

https://urait.ru/bcode/510505
https://urait.ru/bcode/517988
https://urait.ru/bcode/517985
https://urait.ru/bcode/510505
https://urait.ru/bcode/517988
https://urait.ru/bcode/517985
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ПК 3.1. Планировать 

работы по монтажу, 

наладке и техническому 

обслуживанию систем и 

средств автоматизации 

на основе организаци-

онно-распорядительных 

документов и требова-

ний технической доку-

ментации.  

 

использование нормативной документации и 

инструкций по эксплуатации систем и средств 

автоматизации;  

планирование проведения контроля соответ-

ствия качества систем и средств автоматизации 

требованиям технической документации;  

планирование работы по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию ав-

томатизированного металлорежущего оборудо-

вания на основе технологической документа-

ции в соответствии с производственными зада-

чами согласно нормативным требованиям;  

планирование ресурсного обеспечения работ по 

контролю, наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного металлор-

ежущего и оборудования в соответствии с про-

изводственными задачами, в том числе с ис-

пользованием SCADA-систем;  

Экспертное наблюдение 

выполнения практиче-

ских работ на учебной и 

производственной 

практиках:  

оценка процесса  

оценка результатов  

ПК 3.2. Организовывать 

материально-

техническое обеспече-

ние работ по монтажу, 

наладке и техническому 

обслуживанию систем и 

средств автоматизации.  

 

планирование работы по материально-

техническому обеспечению контроля, наладки, 

подналадки и технического обслуживания ав-

томатизированного металлорежущего оборудо-

вания на основе технологической документа-

ции в соответствии с производственными зада-

чами согласно нормативным требованиям в 

автоматизированном производстве;  

использование нормативной документации и 

инструкций по эксплуатации автоматизирован-

ного металлорежущего производственного 

оборудования для организации выполнения ра-

бот по монтажу наладке и техническому об-

служиванию систем и средств автоматизации;  

организация работ по контролю, наладке и 

подналадке металлорежущего и оборудования, 

в том числе автоматизированного в процессе 

изготовления деталей и техническое обслужи-

вание  

проводит контроль соответствия качества изго-

товляемых деталей требованиям технической 

документации по установленным регламентам;  

организация ресурсного обеспечения работ по 

контролю, наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного металлор-

ежущего оборудования в соответствии с произ-

водственными задачами, в том числе с исполь-

зованием SCADA-систем в автоматизиро-

ванном производстве;  

разработка инструкций для ресурсного обеспе-

чения работ по контролю, наладке, подналадке 

и техническому обслуживанию автоматизиро-

ванного металлорежущего оборудования в со-

ответствии с производственными задачами в 

автоматизированном производстве;  

Экспертное наблюде-

ние выполнения прак-

тических работ на 

учебной и производ-

ственной практиках:  

оценка процесса  

оценка результатов  
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выбор и применение контрольно-

измерительные средства в соответствии с про-

изводственными задачами;  

ПК 3.3. Разрабатывать 

инструкции и техноло-

гические карты выпол-

нения работ для подчи-

ненного персонала по 

монтажу, наладке и тех-

ническому обслужива-

нию систем и средств 

автоматизации. 

планирование работ по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию ав-

томатизированного металлорежущего оборудо-

вания на основе технологической документа-

ции в соответствии с производственными зада-

чами согласно нормативным требованиям в ав-

томатизированном производстве;  

диагностика неисправностей и отказов систем 

автоматизированного металлорежущего произ-

водственного оборудования с целью выработки 

оптимального решения по их устранению в 

рамках своей компетенции;  

применение нормативной документации  

и инструкций при организации эксплуатации 

автоматизированного металлорежущего произ-

водственного оборудования; 

разрабатывает инструкции для выполнения ра-

бот по контролю, наладке, под-наладке и тех-

ническому обслуживанию металлорежущего 

оборудования в соответствии с производствен-

ными задачами в автоматизированном произ-

водстве; 

выявление несоответствия геометрических па-

раметров заготовки требованиям технологиче-

ской документации; 

выбор и применение контрольно-

измерительные средства в соответствии с про-

изводственными задачами; 

анализ причины брака и определение способов 

его предупреждения в автоматизированном 

производстве; 

Экспертное наблюде-

ние выполнения прак-

тических работ на 

учебной и производ-

ственной практиках:  

оценка процесса  

оценка результатов  

ПК 3.4. Организовывать 

выполнение производ-

ственных заданий под-

чиненным персоналом. 

применение нормативной документации и ин-

струкций по эксплуатации автоматизированно-

го металлорежущего производственного обору-

дования 

организация работ по контролю, наладке и 

подналадке в процессе изготовления деталей и 

техническому обслуживанию автоматизиро-

ванного металлорежущего оборудования; 

организация ресурсного обеспечения работ по 

контролю, наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного металлор-

ежущего оборудования в соответствии с произ-

водственными задачами, в том числе с исполь-

зованием SCADA-систем в автоматизирован-

Экспертное наблюде-

ние выполнения прак-

тических работ на 

учебной и производ-

ственной практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 
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ном производстве; 

проведение контроля соответствия качества 

изготовляемых деталей требованиям техниче-

ской документации; 

организация работы по устранению неполадок, 

отказов, наладке и подналадке автоматизиро-

ванного металлообрабатывающего оборудова-

ния технологического участка с целью выпол-

нения планового задания в рамках своей ком-

петенции; 

устранение нарушений, связанных с настрой-

кой оборудования, приспособлений, режущего 

и мерительного инструмента; 

выбор и применение контрольно- 

измерительных средств в соответствии с произ-

водственными задачами; 

контроль после устранения отклонений в 

настройке технологического оборудования 

геометрические параметры обработанных по-

верхностей в соответствии с требованиями тех-

нологической документации; 

ПК 3.5. Контролировать 

качество работ по мон-

тажу, наладке и техни-

ческому обслуживанию 

систем и средств авто-

матизации, выполняе-

мых подчиненным пер-

соналом и соблюдение 

норм охраны труда и 

бережливого производ-

ства. 

планирование работы по монтажу, наладке и 

техническому обслуживанию систем и средств 

автоматизации на основе технологической до-

кументации в соответствии с производствен-

ными задачами согласно нормативным требо-

ваниям в автоматизированном производстве;  

применение нормативной документации и ин-

струкций при организации эксплуатации авто-

матизированного металлорежущего производ-

ственного оборудования;  

организация работ по контролю геометриче-

ских и физико-механических параметров изго-

товляемых объектов, обеспечиваемых в резуль-

тате наладки и подналадки автоматизированно-

го металлорежущего оборудования;  

разработка инструкций для подчиненного пер-

сонала по контролю качества работ по наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию ав-

томатизированного металлорежущего оборудо-

вания в соответствии с производственными за-

дачами в автоматизированном производстве;  

разработка рекомендаций по корректному 

определению контролируемых параметров;  

выбор и применение контрольно-

измерительные средства в соответствии с про-

изводственными задачами;  

анализ причин брака и способы его предупре-

ждения в автоматизированном производстве  

Экспертное наблюде-

ние выполнения прак-

тических работ на 

учебной и производ-

ственной практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 
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