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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ  

ОП.06 ТЕХНОЛОГИЯ МАШИНОСТРОЕНИЯ 

 

1.1. Место дисциплины в структуре программы подготовки специалистов сред-

него звена:  

Учебная дисциплина «Технология машиностроения» является обязательной частью 

общепрофессионального цикла программы подготовки специалистов среднего звена, разра-

ботанной в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.16 Технология машинострое-

ния.  

 Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК.01, ОК.02, 

ОК.07, ОК.09. 

 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности примени-

тельно к различным контекстам; 

ОК.02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации инфор-

матики и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельно-

сти; 

ОК.07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, приме-

нять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно дей-

ствовать в чрезвычайных ситуациях; 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и ино-

странном языках. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и зна-

ния 

Код ОК, ПК Умения Знания 

ОК.01 

ОК.02 

ОК.07 

ОК.09 

- выбирать последователь-

ность обработки поверхно-

стей деталей; 

- применять методику от-

работки деталей на техно-

логичность; 

- применять методику про-

ектирования станочных и 

сборочных операций; 

- проектировать участки 

механических и сборочных 

цехов; 

- использовать методику 

нормирования трудовых 

процессов; 

- производить расчет по-

слеоперационных расходов 

сырья, материалов, ин-

струментов и энергии 

- методика отработки детали на техно-

логичность; 

- технологические процессы производ-

ства типовых деталей машин; 

- методика выбора рационального спо-

соба изготовления заготовок; 

- методика проектирования станочных 

и сборочных операций; 

- правила выбора режущего инстру-

мента, технологической оснастки, обо-

рудования для механической обработки 

в машиностроительных производствах; 

- методика нормирования трудовых 

процессов; 

- технологическая документация, пра-

вила ее оформления, нормативные до-

кументы по стандартизации 

 

 1.4 Практическая подготовка при реализации учебных дисциплин 

 

Практическая подготовка - форма организации образовательной деятельности при 

освоении образовательной программы в условиях выполнения обучающимися определенных 
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видов работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью и направленных на 

формирование, закрепление, развитие практических навыков и компетенций по профилю со-

ответствующей образовательной программы. 

 

№ 

п/п 
Раздел №, название темы 

Вид учебного 

занятия/ 

учебной дея-

тельности 

название 

Объем часов по учеб-

ной дисциплине  

по разде-

лу/ 

теме 

в том 

числе на 

практи-

ческую 

подготов-

ку по ука-

занному 

занятию 

1.  Раздел 1. 

Основы тех-

нологии 

машино-

строения 

Тема 1.1. Технологические 

процессы машинострои-

тельного производства 

Практические 

занятия 

 

34/6 6 

2.   Тема 1.2. Способы получе-

ния заготовок 

Практические 

занятия 

 

34/8 8 

3.   Тема 1.3. Разработка тех-

нологических процессов 

Практические 

занятия 

 

34/2 2 

4.  Раздел 2. 

Основы тех-

нического 

нормирова-

ния 

Тема 2.1. Затраты рабочего 

времени 

Практические 

занятия 

 

20/6 6 

5.   Тема 2.2. Нормирование 

трудовых процессов 

Практические 

занятия 

 

20/6 6 

6.  Раздел 3. 

Обработка 

основных 

поверхно-

стей типо-

вых деталей 

Тема 3.1. Обработка 

наружных поверхностей 

Практические 

занятия 

 

26/4 4 

7.   Тема 3.2. Обработка дета-

лей 

Практические 

занятия 

 

26/4 4 

8.   Тема 3.3. Оборудование 

для механической обра-

ботки заготовок  

Практические 

занятия 

 

26/6 6 

9.  Раздел 4. 

Сборка ма-

шин  

Тема 4.1. Технологический 

процесс сборки  

Практические 

занятия 

 

20/6 6 

10.   Тема 4.2. Сборка типовых 

сборочных единиц 

Практические 

занятия 

 

20/6 6 

Промежуточная аттестация/экзамен 
6  
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Итого 
108 54 

 
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

Вид учебной работы Объем 

часов 

Объем учебной дисциплины  108 

в том числе в форме практической подготовки 54 

Самостоятельная учебная работа  

Суммарная учебная нагрузка во взаимодействии с преподавателем 102 

в том числе:  

теоретическое обучение 48 

практические занятия 54 

лабораторные занятия  

консультации по темам  

Промежуточная аттестация   

экзамен 6 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

 

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации 

деятельности обучающихся 

 

Объем часов по учебной 

дисциплине 

Коды компетен-

ций и личност-

ных результатов, 

формированию 

которых способ-

ствует элемент 

программы (ПК, 

ОК, ЛР) 

раздела, 

темы 

в том числе  

на практиче-

скую подготов-

ку по указан-

ному занятию 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Основы технологии машиностроения 34/16 16  

Тема 1.1. Технологиче-

ские процессы машино-

строительного производ-

ства 

Содержание учебного материала 4  ОК.01 

ОК.02 

ОК.07 

ОК.09 

1 Производство машиностроительного завода, 

получение заготовок, обработка заготовок, 

сборка. Типы машиностроительного произ-

водства, характеристики по технологическим, 

производственным и экономическим призна-

кам. 

2 Структура технологического процесса обра-

ботки детали. Технологическая операция и ее 

элементы: технологический переход, вспомо-

гательный переход, рабочий ход, позиция, 

установка. 

3 Производственные и операционные партии, 

цикл технологической операции, такт, ритм 

выпуска изделия 

4 Факторы, определяющие точность обработки. 

Факторы, влияющие на точность обработки. 

Понятие об экономической и достижимой 

точности. Методы оценки погрешности обра-
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ботки.  

5 Качество поверхности, факторы, влияющие на 

качество. Параметры оценки шероховатости 

поверхности по ГОСТ. Методы и средства 

оценки шероховатости поверхности. Влияние 

качества поверхности на эксплуатационные 

характеристики деталей машин 

Тематика практических занятий: 6 6 

1 Практическая работа № 1. Анализ рабочих 

чертежей детали  
  

2 Практическая работа № 2. Определение типа 

производства 
  

Тема 1.2. Способы полу-

чения заготовок 

Содержание учебного материала  4  ОК.01 

ОК.02 

ОК.07 

ОК.09 

1 Основные схемы базирования. Рекомендации 

по выбору баз. Погрешность базирования и 

закрепления заготовки при обработке. Услов-

ное обозначение опор и зажимов на операци-

онных эскизах.  

 

2 Заготовки из металлов: литые заготовки, ко-

ванные и штампованные заготовки, заготовки 

из проката. Заготовки из неметаллических ма-

териалов. 

3 Коэффициент использования заготовок. Влия-

ние способа получения заготовок на технико-

экономические показатели техпроцесса обра-

ботки. Предварительная обработка заготовок. 

4 Припуски на обработку. Факторы, влияющие 

на размер припуска. Методика определения 

величины припуска: расчетно-аналитический, 

статистический, по таблицам 

  

5 Технологичность конструкции. Критерий тех-

нологичности конструкции детали, изделия. 
  

6 Качественный и количественный методы 

оценки технологичности конструкции детали: 
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коэффициент точности обработки, коэффици-

ент шероховатости обработки, коэффициент 

унификации элементов детали 

Тематика практических занятий: 8 8 

3 Практическая работа № 3. Расчёт погрешности 

базирования 
  

4 Практическая работа № 4. Расчет показателей 

технологичности конструкции заданной дета-

ли. 

   

Тема 1.3. Разработка тех-

нологических процессов 

Содержание учебного материала 10  ОК.01 

ОК.02 

ОК.07 

ОК.09 

1 Классификация технологических процессов по 

ГОСТ 3.1109-82. Исходная информация для 

проектирования технологического процесса 

обработки детали, понятие о технологической 

дисциплине  

2 Последовательность проектирования техпро-

цесса, вспомогательные и контрольные опера-

ции. 

3 Особенности проектирования технологиче-

ских процессов обработки на станках с ЧПУ. 

4 Оценка технико-экономической эффективно-

сти технологического процесса обработки. 

Расчеты расхода сырья, материалов, инстру-

мента и энергии. 

5 Методы внедрения, производственной отладки 

технологических процессов, контроля за со-

блюдением технологической дисциплины 

  

6 Виды технологической документации. Прави-

ла оформления маршрутной карты техпроцес-

са. Правила оформления операционного эски-

за. Правила оформления операционной карты 

механической обработки. Правила оформле-

ния карты контроля 

  

7 Системы автоматизированного проектирова-   
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ния технологических процессов (АСПР ТП) 

Тематика практических занятий: 2 2 

5 Практическая работа № 5. Определение опе-

рационных припусков и межоперационных 

размеров 

  

Раздел 2. Основы технического нормирования 20/12 12  

Тема 2.1. Затраты рабоче-

го времени 

Содержание учебного материала 4  ОК.01 

ОК.02 

ОК.07 

ОК.09 

1 Классификация трудовых процессов.    

2 Структура затрат рабочего времени, норма 

времени и ее структура, рабочее время и его 

составляющие. 

  

3 Формула для расчета штучного времени. Виды 

норм труда. 
  

4 Классификация методов нормирования трудо-

вых процессов. Аналитический метод и его 

разновидности. Опытно-статистический ме-

тод. 

  

5 Особенности нормирования трудовых процес-

сов: вспомогательных рабочих, ИТР, служа-

щих. 

  

6 Организация технико-нормативной работы на 

машиностроительном предприятии 
  

Тематика практических занятий: 6 6 

6 Практическая работа № 6. Расчет нормативов 

и норм труда 
  

7 Практическая работа № 7. Заполнение бланков 

технологической документации. 
  

Тема 2.2. Нормирование 

трудовых процессов 

Содержание учебного материала 4  ОК.01 

ОК.02 

ОК.07 

ОК.09 

1 Основное (машинное) время и порядок его 

определения. Нормативы для технического 

нормирования. 

2 Анализ формул для определения основного 

времени и факторы, влияющие на его произ-
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водительность. 

3 Методы определения нормативов основного 

времени на станочную операцию 

Тематика практических занятий: 6 6 

8 Практическая работа № 8. Расчет нормы вре-

мени на токарную операцию. 
  

9 Практическая работа № 9. Расчет нормы вре-

мени на сверлильную операцию. 
  

10 Практическая работа № 10. Расчет нормы вре-

мени на фрезерную операцию. 
   

Раздел 3. Обработка основных поверхностей типовых деталей 26/14 14  

Тема 3.1. Обработка 

наружных поверхностей 

Содержание учебного материала 4  ОК.01 

ОК.02 

ОК.07 

ОК.09 

1 Обработки наружных поверхностей тел вра-

щения (валов). Этапы обработки. Обработка 

на токарно-винторезных, токарно-

револьверных станках, многошпиндельных 

токарных полуавтоматах. 

2 Отделочные виды обработки: тонкое точение, 

притирка, суперфиниширование. Обработка 

давлением. Схемы технологических наладок.  

3 Способы нарезания наружной и внутренней 

резьбы. «Вихревой» способ нарезания резьбы. 

Накатывание резьбы. Шлифование резьбы. 

Способы нарезания точных резьб. Схемы тех-

нологических наладок. 

4 Шлицевые соединения. Способы обработки 

наружных и внутренних шлицевых поверхно-

стей. 

5 Обработка плоских поверхностей на строгаль-

ных станках. Обработка плоских поверхностей 

фрезерованием. Протягивание и шлифование 

плоских поверхностей. Отделка плоских по-

верхностей. Схемы технологических наладок. 
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6 Обработка фасонных поверхностей фасонным 

режущим инструментом. Обработка фасонных 

поверхностей по копиру. Обработка фасонных 

поверхностей на станках с ЧПУ. Схемы тех-

нологических наладок. 

  

Тематика практических занятий: 4 4 

11 Практическая работа №11. Разработка марш-

рутного технологического процесса обработки 

детали типа «Вал» 

  

Тема 3.2. Обработка дета-

лей 

Содержание учебного материала 4  ОК.01 

ОК.02 

ОК.07 

ОК.09 

1 Технологичность конструкции корпусных де-

талей. Методы обработки. Обработка корпу-

сов на агрегатных станках. Обработка корпу-

сов на многооперационных станках с ПУ. 

  

2 Схемы технологических наладок. Типовой 

техпроцесс обработки корпуса редуктора 
  

3 Обработка деталей давлением в холодном со-

стоянии. Электрические методы обработки. 

Схемы технологических наладок 

  

4 Технологические особенности обработки жа-

ростойких сплавов. Способы обработки жаро-

стойких сплавов 

  

5 Обработка отверстий на сверлильных и рас-

точных станках. Протягивание и шлифование 

отверстий. Отделочные виды обработки от-

верстий. Обработка отверстий на сверлильных 

станках с ЧПУ. Схемы технологических нала-

док. 

  

6 Предварительная обработок заготовок зубча-

тых колес. Методы нарезания зубьев: метод 

копирования и метод обкатки. Отделочные 

виды обработки зубьев. Типовой технологиче-

ский процесс обработки зубчатого колеса 

«Вал». Схемы технологических наладок 
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Тематика практических занятий: 4 4 

12 Практическая работа № 12. Разработка марш-

рутного технологического процесса обработки 

детали типа «Зубчатое колесо» 
 

 

13 Практическая работа № 13. Разработка марш-

рутного технологического процесса обработки 

детали типа «Корпус». 
 

  

Тема 3.3. Оборудование 

для механической обра-

ботки заготовок 

Содержание учебного материала: 4  ОК.01 

ОК.02 

ОК.07 

ОК.09 

1 Кодирование информации для станков с ЧПУ. 

Виды программоносителей. Кодирование при-

способлений, режущего инструмента для мно-

гооперационных станков. 

  

2 Технологические особенности обработки де-

талей на автоматических линиях. Обработки 

деталей на автоматических линиях из агрегат-

ных станков. 

  

3 Классификация гибких производственных си-

стем (ГПС). Системы и структуры ГПС. Тех-

нологическая гибкость ГПС. Технологические 

возможности ГПС. Обработки деталей на ро-

торных автоматических линиях 

  

Тематика практических занятий: 6 6 

14 Практическая работа № 14. Расчет нормы вре-

мени при обработке на станке с ЧПУ 
  

15 Практическая работа № 15. Расчет нормы вре-

мени на операцию, выполняемую на станке 

 с ЧПУ с использованием робота 

  

16 Практическая работа № 16. Разработка ста-

ночной операции обработки заготовок на то-

карном станке с ЧПУ 

  

Раздел 4. Сборка машин 20/12 12  

Тема 4.1. Технологиче-

ский процесс сборки 

Содержание учебного материала: 4  ОК.01 

ОК.02 1 Сборочные процессы. Особенности сборки,   
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как заключительного этапа изготовления из-

делия. 

ОК.07 

ОК.09 

2 Сборочные размерные цепи. Методы сборки. 

Подготовка деталей к сборке. 
  

3 Исходные данные для проектирования тех-

процесса сборки. Базовые элементы сборки 
  

4 Технологический процесс сборки и его эле-

менты. Разработка технологической схемы 

сборки изделия. 

  

5 Особенности нормирования сборочных работ.   

Тематика практических занятий: 6 6 

17 Практическая работа № 17. Составление тех-

нологической схемы сборки 
  

18 Практическая работа № 18. Нормирование 

сборочных работ. 
  

Тема 4.2. Сборка типовых 

сборочных единиц 

Содержание учебного материала: 4  ОК.01 

ОК.02 

ОК.07 

ОК.09 

1 Классификация сборочных соединений. Сбор-

ка узлов подшипника. Сборка зубчатых зацеп-

лений. Сборка резьбовых соединений.  

  

2 Инструмент, применяемый при сборке. Меха-

низация и автоматизация сборки. 
  

3 Технический контроль и испытание узлов и 

машин. Окраска и консервирование 
  

Тематика практических занятий: 6 6 

19 Практическая работа № 19. Оформление 

операционной карты технического контроля 

  

Промежуточная аттестация/ Экзамен 6   

Всего 108 54  
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2.3. Планирование учебных занятий с использованием активных и интерактивных форм и методов обучения 

 

№ 

п/п 

Тема учебного 

занятия 

Активные и 

интерактивные формы 

и методы обучения 

 

1 Раздел 1. Основы технологии машиностроения  

Тема 1.1. Технологические процессы машиностроительного производ-

ства 

Эвристическая беседа 

2 Раздел 2. Основы технического нормирования 

Тема 2.1. Затраты рабочего времени 

Метод «круглого стола» 

3 Раздел 3. Обработка основных поверхностей типовых деталей 

Тема 3.1. Обработка наружных поверхностей 

Метод «деловой игры» 

4 Тема 3.1. Обработка наружных поверхностей  

Тема 4.1. Технологический процесс сборки 

Просмотр и обсуждение презентаций. 

Интерактивный урок с применением ИКТ 

5 Тема 4.2. Сборка типовых сборочных единиц Имитационный метод активного обучения 

 



3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины предусмотрен учебный каби-

нет «Технология машиностроения», оснащенный оборудованием:  

 

Оборудование учебного кабинета (лаборатории): 

- посадочные места по количеству обучающихся; рабочее место преподавателя; ком-

плект учебно-наглядных пособий, комплект чертежей по изучаемым темам; наборы режущих 

инструментов и деталей по изучаемым темам; комплект учебных плакатов по дисциплине; ком-

плект учебных фильмов по изучаемым темам; компьютер с лицензионным программным обес-

печением 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы: для реализации програм-

мы библиотечный фонд образовательной организации имеет издания: 

3.2.1. Печатные издания  

1. Аверченков В.И., Е.А. Польскогогор.Технология машиностроения: Сборник задач и 

упражнений: Учеб. пособие - 2-е изд., перераб. и доп. – М.: ИНФРА-М, 2021. 

2. Анухин В.И. Допуски и посадки. Учебное пособие. 4-е изд-СПб.: Питер. 2021. 

3. Зубарев Ю. М. Специальные методы обработки заготовок в машиностроении. Учебное 

пособие для СПО/ Ю.М.Зубарев. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 400 с. — ISBN 978-5-

8114-6549-1 

4. Коломейченко А. В., Кравченко И. Н. и др. Технология машиностроения. Лаборатор-

ный практикум. Учебное пособие для СПО/ А.В.Коломейченко. — Санкт-Петербург : Лань, 

2020. — 272 с. — ISBN 978-5-8114-6647-4 

5. Копылов Ю. Р. Технология машиностроения. Учебное пособие для СПО/ 

Ю.Р.Копылов. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 252 с. — ISBN 978-5-8114-6703-7 

6. Копылов Ю. Р., Болдырев А. А. Технология машиностроения. Дистанционный курс. 

Учебное пособие для СПО/ Ю.Р.Копылов. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 320 с. — ISBN 

978-5-8114-6704-4 

7. Суслов А.Г. Технология машиностроения, учебник, 2021. 

3.2.2. Основные электронные издания 

1. Антимонов, А. М. Технология машиностроения : учебник для СПО / А. М. Антимонов 

; под редакцией О. Г. Залазинского. — 2-е изд. — Саратов : Профобразование, 2021. — 173 c. — 

ISBN 978-5-4488-1116-6. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образова-

тельной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/104916 

3.2.3. Дополнительные источники 

1. Копылов Ю. Р. Технология машиностроения. Учебное пособие для СПО/ 

Ю.Р.Копылов. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 252 с. — ISBN 978-5-8114-6703-7 

2. Учебное пособие по курсу «Технология обработки металлов резанием». Academy 

Sandvik Caramant. АВ Sandvik Caramant. 2021. 

3. Энциклопедия по машиностроению – URL: http://mash-xxl.info/ 

4. Единое окно доступа к информационным ресурсам – URL: http://window.edu.ru 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки  Методы оценки  

Перечень знаний, осваиваемых 

в рамках дисциплины: 
- методика отработки детали на 

технологичность; 

- технологические процессы про-

изводства типовых деталей ма-

шин; 

- демонстрирует понимание тех-

нологических процессов обра-

ботки различных деталей; 

- перечисляет и объясняет выбор 

рабочего и контрольноизмери-

тельного инструмента; 

- предъявляет последователь-

Оценка результатов 

выполнения:  
- текущего контроля 

(устный/письменный 

опрос, контрольные 

вопросы и др.) 

- практических заня-

https://profspo.ru/books/104916
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- методика выбора рационально-

го способа изготовления загото-

вок; 

- методика проектирования ста-

ночных и сборочных операций; 

- правила выбора режущего ин-

струмента, технологической 

оснастки, оборудования для ме-

ханической обработки в машино-

строительных производствах; 

- методика нормирования трудо-

вых процессов; 

- технологическая документация, 

правила ее оформления, норма-

тивные документы по стандарти-

зации 

 

Перечень умений, осваиваемых 

в рамках дисциплины: 
- выбирать последовательность 

обработки поверхностей деталей; 

- применять методику отработки 

деталей на технологичность; 

- применять методику проекти-

рования станочных и сборочных 

операций; 

- проектировать участки механи-

ческих и сборочных цехов; 

- использовать методику норми-

рования трудовых процессов; 

- производить расчет послеопе-

рационных расходов сырья, ма-

териалов, инструментов и энер-

гии 

ность типовых способов обра-

ботки деталей, разработки техно-

логических операций; 

- составляет схемы технологиче-

ских наладок и оформляет техно-

логическую документацию на 

станочные операции; 

- рассчитывает режимы резания, 

нормирования операций ; 

- соотносит последовательность 

обработки поверхностей с задан-

ной шероховатостью; 

- соотносит последовательность 

обработки поверхностей с задан-

ной точностью; 

- определяет погрешность бази-

рования и закрепления заготовки 

при обработке; 

- описывает качественный и ко-

личественный анализ техноло-

гичности конструкции детали; 

- использует справочную литера-

туру для определения припуска и 

оформления чертежа заготовки 

тий; 

- лабораторных работ; 

- контрольных работ; 

- промежуточной ат-

тестации.. 

 


