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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ ОП.15 ДОПУСКИ И ПОСАДКИ 

1.1. Место дисциплины в структуре программы подготовки специалистов сред-

него звена: учебная дисциплина ОП.15 Допуски и посадки является вариативной частью 

общепрофессионального цикла программы подготовки специалистов среднего звена, разра-

ботанной в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.16 Технология машинострое-

ния.  

 Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии следующих ком-

петенций:  

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности примени-

тельно к различным контекстам; 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации инфор-

мации и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельно-

сти; 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать зна-

ния по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях; 

ОК.04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК.05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста; 

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и ино-

странном языках. 

ПК 1.1 Использовать конструкторскую и технологическую документацию при разра-

ботке технологических процессов изготовления деталей машин 

ПК 1.2 Выбирать метод получения заготовок с учетом условий производства 

ПК.1.3 Выбирать методы механической обработки и последовательность технологи-

ческого процесса обработки деталей машин в машиностроительном производстве 

ПК 1.4 Выбирать схемы базирования заготовок, оборудование, инструмент и оснастку 

для изготовления деталей машин 

ПК 1.5 Выполнять расчеты параметров механической обработки изготовления дета-

лей машин, в т.ч. с применением систем автоматизированного проектирования 

ПК 3.1 Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением кон-

структорской и технологической документации 

ПК 3.2 Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления сборки из-

делий 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и зна-

ния 

Код ОК, 

ПК, ЛР 

Умения Знания 

ОК 01-ОК 

05, ОК 09, 

ПК 1.1-ПК 

1.5, ПК 3.1-

ПК 3.2 

- выполнять расчеты параметров механи-

ческой обработки изготовления деталей 

машин, в т.ч. с применением систем ав-

томатизированного проектирования; 

- анализировать технические условия на 

сборочные изделия, проверять сборочные 

единицы на технологичность при ручной 

механизированной сборке, поточно-

механизированной и автоматизированной 

сборке, применять конструкторскую и 

технологическую документацию по 

сборке изделий при разработке техноло-

гических процессов сборки, разрабаты-

вать технологические процессы сборки 

- методики расчета межпереход-

ных и межоперационных разме-

ров, припусков и допусков, спосо-

бы формообразования при обра-

ботке деталей резанием и с приме-

нением аддитивных методов, ме-

тодика расчета режимов резания и 

норм времени на операции ме-

таллорежущей обработки; 

- служебное назначение сбороч-

ных единиц и технические требо-

вания к ним, порядок проведения 

анализа технических условий на 

изделия, виды и правила примене-
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изделий в соответствии с требованиями 

технологи-ческой документации, рассчи-

тывать показатели эффективности ис-

пользования основного и вспомогатель-

ного оборудования механосборочного 

производства, учитывать особенности 

монтажа машин и агрегатов, определять 

и выбирать виды и формы организации 

сборочного процесса, организовывать 

производственные и технологические 

процессы механосборочного производ-

ства;  

- выбирать способы восстановления и 

упрочнения изношенных деталей и нане-

сения защитного покрытия при разработ-

ке технологического процесса, выбирать 

приемы сборки узлов и механизмов для 

осуществления сборки, выбирать сбороч-

ное оборудование, инструменты и 

оснастку, специальные приспособления, 

применяемые в механосборочном произ-

водстве, выбирать подъёмно-

транспортное оборудование для осу-

ществления сборки изделий. 

ния конструкторской и технологи-

ческой документации при разра-

ботке технологического процесса 

сборки изделий; 

- технологичность сборочных еди-

ниц при ручной механизированной 

сборке, поточно-

механизированной и автома-

тизированной сборке, правила и 

порядок разработки технологиче-

ского процесса сборки изделий, 

алгоритм сборки типовых изделий 

в цехах механосборочного произ-

водства, сборочное оборудование, 

инструменты и оснастку, специ-

альные приспособления, применя-

емые в механосборочном произ-

водстве, подъёмно-транспортное 

оборудование и правила работы с 

ним, разработка технологических 

процессов и технологической до-

кументации сборки изделий в со-

ответствии с требованиями техно-

логической документации, расчет 

количества оборудования, рабочих 

мест и численности персонала 

участков механосборочных цехов 

 

1.3. Практическая подготовка при реализации учебной дисциплины 
 

№ 

п/п 

раздел №, название 

темы 

вид учебного 

занятий, учеб-

ной деятельно-

сти 

объем часов по учеб-

ной дисциплине 

по раз- 

делу/ 

теме 

в том числе 

по практ. 

подготовке 

по ука- 

занному 

занятию 

1.  Введение.  

 

Точность и 

качество в технике 

Лекционное 

занятие 

2/2 2 

2.  Раздел 1. Основные 

понятия о взаимоза-

меняемости, о допус-

ках и посадках 

Тема 1.1. Основные  

сведения о размерах, 

отклонениях,  

допуске  
 

Практическое 

занятие 

8/2 2 

3.   Тема 1.2. Общие сведения о 

посадках 

(сопряжениях) 

Практическое 

занятие 

4/2 2 

4.  Раздел 2. Допуски и 

посадки гладких со-

единений 

Тема 2.1. 

Единая система 

допусков и посадок 

(ЕСДП 

Практическое 

занятие 

8/2 2 

5.   Тема 2.2. Гладкие калибры 

и их допуски  

Практическое 

занятие 

4/2 2 

6.  Раздел 3. Допуски 

формы и расположе-

Тема 3.1. 

Точность формы и 

Практическое 

занятие 

8/2 2 
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ния, шероховатость 

поверхностей 

расположения 

поверхностей 

7.   Тема 3.2. 

Шероховатость 

поверхностей 

Практическое 

занятие 

4/2 2 

8.  Раздел 4. Понятие о 

размерных цепях 

Тема 4.2. Расчет размерных 

цепей 

Практическое 

занятие 

6/2 2 

9.  Раздел 5. Нормиро-

вание точности типо-

вых элементов дета-

лей и соединений 

Тема 5.1. 

Нормирование точности 

подшипников качения 

Лекционное 

занятие 

2/2 2 

10.   Тема 5.2. 

Нормирование точности уг-

лов и конических 

соединений 

Практическое 

занятие 

6/2 2 

11.   Тема 5.3. 

Нормирование 

точности 

шпоночных и 

шлицевых 

соединений 

Практическое 

занятие 

8/2 2 

12.   Тема 5.4. 

Нормирование точности 

резьб и резьбовых 

соединений 

Практическое 

занятие 

6/2 2 

Промежуточная аттестация/экзамен  6 6 

Итого 76 30 

 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 
Вид учебной работы Объем 

часов 

Объем учебной дисциплины  76 

в том числе в форме практической подготовки 30 

Самостоятельная учебная работа  

Суммарная учебная нагрузка во взаимодействии с преподавателем 70 

в том числе:  

теоретическое обучение 50 

практические занятия 20 

лабораторные занятия  

консультации по темам  

Промежуточная аттестация   

экзамен 6 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  
 

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации деятельности 

обучающихся 

 

Объем часов по учебной дис-

циплине 

Коды компетенций и 

личностных резуль-

татов, формирова-

нию которых способ-

ствует элемент про-

граммы (ПК, ОК, 

ЛР) 

раздела, те-

мы 

в том числе  

на практиче-

скую подготов-

ку по указан-

ному занятию 

1 2 3 4 5 

Введение. Точность 

и качество в тех-

нике  

Содержание учебного материала 2 -  

1 Предмет курса. Значение машиностроения для социально-

экономического развития общества. Основные задачи курса. 

Связь курса с общенаучными, общеинженерными и специаль-

ными дисциплинами. Роль и место знаний по дисциплине в про-

цессе освоения специальности и в сфере профессиональной  

деятельности. Основные понятия в области качества продукции. 

Показатели качества продукции. Точность в технике. 

  ОК 01-ОК 05, ОК 09, 

ПК 1.1-ПК 1.5, ПК 3.1-

ПК 3.2 

2 Термины обработки, точность механизмов, точность систем 

автоматического управления, точность измерений. Парамет-

ры геометрической точности элементов детали: точность раз-

мера, точность формы поверхности, точность расположения 

поверхностей, 

точность по шероховатости поверхности. Причины появления 

погрешностей. 

  ОК 01-ОК 05, ОК 09, 

ПК 1.1-ПК 1.5, ПК 3.1-

ПК 3.2 

Раздел 1. Основные понятия о взаимозаменяемости, о допусках и посадках 12   

Тема 1.1. Основ-

ные сведения о 

размерах, откло-

нениях, допуске  
 

Содержание учебного материала  8  ОК 01-ОК 05, ОК 09, 

ПК 1.1-ПК 1.5, ПК 

3.1-ПК 3.2 
1  Основные понятия и определения. Понятия «вал» и «отверстие». 

Размеры: номинальные, действительные, предельные. Отклоне-

ния: предельные (верхнее, нижнее), действительные.  

3  

2  Понятие о допуске размера. Графическое изображение допусков и 

отклонений. Понятие нулевой линии, основного отклонения. 
3  

В том числе, практических занятий: 2 2 

1 Практическое занятие № 1 Определение предельных отклоне-

ний и размеров и полей допусков  
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Тема 1.2. 

Общие сведения о 

посадках 

(сопряжениях) 

Содержание учебного материала 4  ОК 01-ОК 05, ОК 09, 

ПК 1.1-ПК 1.5, ПК 3.1-

ПК 3.2 

1 Поверхности сопрягаемые и свободные. Понятие зазора и натя-

га. Группы посадок: посадки с зазором, с натягом, переходные. 

Наибольшие и наименьшие зазоры и натяги. Допуск посадки.  

Посадки в системе отверстия и в системе вала.  

2  

В том числе, практических занятий: 2  

2 Практическое занятие № 2 Графическое изображение посадок.    

Раздел 2. Допуски и посадки гладких соединений  12   

Тема 2.1. 

Единая система 

допусков и посадок 

(ЕСДП) 

Содержание учебного материала 8  ОК 01-ОК 05, ОК 09, 

ПК 1.1-ПК 1.5, ПК 3.1-

ПК 3.2 

1 Общие сведения о системах допусков и посадок. Единая система 

допусков и посадок (ЕСДП). Принципы построения ЕСДП. Ин-

тервалы размеров, единицы допуска, квалитеты. Основные от-

клонения валов и отверстий. Поля допусков.  

Предпочтительные поля допусков. Предельные отклонения сво-

бодных размеров. Образование посадок в ЕСДП. Посадки в си-

стемах отверстия и вала.  

Правила образования посадок. Способы нанесения предельных 

отклонений на чертеже.  

6  

В том числе, практических занятий: 2 2 

3 Практическое занятие № 3. Определение предельных отклоне-

ний размеров, допусков по условному обозначению. Расчет по-

садки по условному обозначению. Графическое изображение 

посадки 

  

Тема 2.2. Гладкие ка-

либры и их допуски 
Содержание учебного материала  4  ОК 01-ОК 05, ОК 09, 

ПК 1.1-ПК 1.5, ПК 3.1-

ПК 3.2 

1 Гладкие калибры и их допуски 2  

В том числе, практических занятий: 2 2 

4 Практическое занятие № 4. Расчет исполнительных размеров 

гладких калибров.  
 

  

Раздел 3. Допуски формы и расположения, шероховатость поверхностей.  12   

Тема 3.1. 

Точность формы и 

расположения 

поверхностей 

Содержание учебного материала  8  ОК 01-ОК 05, ОК 09, 

ПК 1.1-ПК 1.5, ПК 3.1-

ПК 3.2 

1 Отклонения поверхностей деталей. Поверхности прилегающие и  

реальные. Допуски и отклонения формы поверхностей. Средства 

их измерений.  

3  

2 Допуски, отклонения и измерение отклонений расположения  3  
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поверхностей. Зависимые и независимые допуски расположе-

ния. Суммарные отклонения и допуски формы и расположения 

поверхностей. Указание допусков формы и расположения на 

чертежах. Влияние отклонений формы и расположения поверх-

ностей на качество изделий.  

В том числе, практических занятий:  2 2 

5 Практическое занятие № 5. Нормирование параметров шеро-

ховатостей, точности формы и расположения поверхностей 

  

Тема 3.2.  

Шероховатость  

поверхностей  

Содержание учебного материала 4  ОК 01-ОК 05, ОК 09, 

ПК 1.1-ПК 1.5, ПК 3.1-

ПК 3.2 

1 Параметры шероховатости поверхностей: базовая длина, сред-

няя линия профиля, высота неровностей профиля, среднее 

арифметическое отклонение профиля, средний шаг неровностей. 

Обозначение шероховатости поверхностей.  

Нормирование параметров шероховатости поверхностей. Зави-

симость шероховатости поверхностей от точности размеров.  

Контроль шероховатости поверхностей.  

2  

В том числе, практических занятий  2 2 

6 Практическое занятие № 6 Чтение рабочего чертежа    

Раздел 4. Понятие о размерных цепях  10   

Тема 4.1 Основные 

определения и обо-

значения 

Содержание учебного материала 4  ОК 01-ОК 05, ОК 09, 

ПК 1.1-ПК 1.5, ПК 3.1-

ПК 3.2 

1 Понятие о размерной цепи. Звенья размерной цепи: состав-

ляющие, увеличивающие, уменьшающие, замыкающие. Виды 

размерных цепей: детальная, сборочная, линейная, угловая. 

Принципы построения размерных цепей. 

  

Тема 4.2. Расчет раз-

мерных цепей 

Содержание учебного материала 6   

1 Методы расчета размерных цепей. Расчет размерных цепей ме-

тодом полной взаимозаменяемости (максимум-минимум). Ме-

тоды компенсации накопленных погрешностей 

4  ОК 01-ОК 05, ОК 09, 

ПК 1.1-ПК 1.5, ПК 3.1-

ПК 3.2 
В том числе, практических занятий  2 2 

7 Практическое занятие № 7 Решение размерных цепей на 

"Мах" и "Мin" 

  

Раздел 5. Нормирование точности типовых элементов деталей и соединений 20   

Тема 5.1. 

Нормирование 

Содержание учебного материала 2   

1 Показатели точности подшипников качения. Классы точности 2  ОК 01-ОК 05, ОК 09, 
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точности 

подшипников 

качения 

подшипников. Особенности системы допусков и посадок 

качения. Обозначения точности подшипников качения. 

ПК 1.1-ПК 1.5, ПК 3.1-

ПК 3.2 

Тема 5.2. 

Нормирование 

точности углов и 

конических 

соединений 

Содержание учебного материала 6   

1 Единицы измерения углов. Ряды точности углов. Допуски угло-

вых размеров. Степени точности и их назначение 

3  ОК 01-ОК 05, ОК 09, 

ПК 1.1-ПК 1.5, ПК 3.1-

ПК 3.2 2 Гладкие конические соединения. Элементы конуса. 

Параметры конического соединения: угол конуса, длина и диа-

метры конуса, конусность. Обозначения конических соединений 

на чертежах 

3  

Тема 5.3. 

Нормирование 

точности 

шпоночных и 

шлицевых 

соединений 

Содержание учебного материала 8   

1 Шпоночные соединения (призматические, сегментные, клино-

вые). 

Группы посадок шпоночных соединений: плотные, нормальные, 

свободные. Обозначение точности шпоночных соединений. 

3  ОК 01-ОК 05, ОК 09, 

ПК 1.1-ПК 1.5, ПК 3.1-

ПК 3.2 

2 Шлицевые соединения. Типы шлицевых соединений. Способы 

центрирования. Допуски и посадки прямобочных шлицевых со-

единений. 

Обозначения точности шлицевых соединений. Средства кон-

троля годности параметров шпоночных и шлицевых соединений 

3  

В том числе, практических занятий  2 2 

8 Практическое занятие № 8. Нормирование точности шпоноч-

ных соединений 

  

Тема 5.4. 

Нормирование 

точности резьб и 

резьбовых 

соединений 

Содержание учебного материала 6   

1 Основные параметры резьб и резьбовых соединений. Основы 

взаимозаменяемости метрической резьбы. Допуски и посадки 

метрических крепежных резьб. Обозначение резьбовых соеди-

нений. 

Средства измерений и контроля резьб. 

4  ОК 01-ОК 05, ОК 09, 

ПК 1.1-ПК 1.5, ПК 3.1-

ПК 3.2 

В том числе, практических занятий  2 2 

9 Практическое занятие № 9 Расчёт резьбового соединения   

Промежуточная аттестация (экзамен)  6   

Всего:  76 20  
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2.3. Планирование учебных занятий с использованием активных и интерактивных форм и методов обучения 

 

№ 

п/п 

Тема учебного 

занятия 

Активные и 

интерактивные формы 

и методы обучения 

 
1 Введение. Точность и качество в технике.  

Тема 1.1. Основные сведения о размерах, отклонениях, допуске 

Эвристическая беседа 

2 Тема 2.1. Единая система допусков и посадок (ЕСДП) Метод «круглого стола» 

3 Тема 3.1. Точность формы и расположения поверхностей Метод «деловой игры» 

4 Тема 4.2. Расчет размерных цепей Просмотр и обсуждение презентаций. 

5 Тема 5.1. Нормирование точности подшипников качения Интерактивный урок с применением ИКТ 

 

 



3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины предусмотрен кабинет 

«Метрология, стандартизация и сертификация» 

 

- посадочные места по количеству студентов; 

- рабочее место преподавателя; 

- учебная доска;  

- демонстрационные пособия и модели;  

Технические средства обучения: 

- компьютер; 

- мультимедийный проектор 

 

Лицензионное программное обеспечение. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы:  

 3.2.1. Печатные  и электронные издания (электронные ресурсы) 

1. Вячеславова, О.Ф. Допуски и технические измерения: учебник / Вячеславова О.Ф., Дьяков 

Д.А., Парфеньева И.Е., Зайцев С.А. — Москва: КноРус, 2021. — 267 с. — ISBN 978-5-406-

01699-2. — URL: https://book.ru/book/938765 

2. Третьяк, Л. Н. Метрология, стандартизация и сертификация: взаимозаменяемость : учебное 

пособие для среднего профессионального образования / Л. Н. Третьяк, А. С. Вольнов. — 

Москва : Издательство Юрайт, 2020. — 362 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 

978-5-534 

3. Хрусталева, З.А. Метрология, стандартизация и сертификация. Практикум : учебное пособие 

/ Хрусталева З.А. — Москва : КноРус, 2021. — 171 с. — ISBN 978-5-406-03241-1. — URL: 

https://book.ru/book/ 

Электронные библиотечные системы: 

- BOOK.ru — договор с ООО «КноРус медиа» от 16.03.2020 г. № 18500061; 

- ZNANIUN.COM — договор с ООО «Знаниум» от 4.02.2020 г. № 4342эбс; 

- ЭБС ЮРАЙТ www.biblio-online.ru — договор с ООО «Электронное издательство ЮРАЙТ» от 

21.02.2020 г. № 1215 

 3.2.3. Дополнительные источники 

1. ГОСТ 25347-2013 Основные нормы взаимозаменяемости. Характеристики изделий геометри-

ческие. Система допусков на линейные размеры. Ряды допусков, предельные отклонения отвер-

стий и валов.  

2. ГОСТ 25346-2013 (ISO 286-1:2010) Основные нормы взаимозаменяемости. Характеристики 

изделий геометрические. Система допусков на линейные размеры. Основные положения, до-

пуски, отклонения и посадки.  

3. ГОСТ Р 53442-2015 Основные нормы взаимозаменяемости. Характеристики изделий геомет-

рические. Установление геометрических допусков. Допуски формы, ориентации, местораспо-

ложения и биения.  

4. ГОСТ 7713-62 Допуски и посадки. Основные определения.  
5. Латышенко, К. П. Технические измерения и приборы в 2 т. Том 2 в 2 кн. Книга 1 : учебник 

для среднего профессионального образования / К. П. Латышенко. — 2-е изд., испр. и доп. — 

Москва : Издательство Юрайт, 2020. — 292 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 

978-5-534-10694-7. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/  

6. Латышенко, К. П. Технические измерения и приборы в 2 т. Том 2 в 2 кн. Книга 2 : учебник 

для среднего профессионального образования / К. П. Латышенко. — 2-е изд., испр. и доп. — 

Москва : Издательство Юрайт, 2020. — 232 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 

978-5-534-10696-1. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/ 

 

https://book.ru/book/
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 
Результаты обучения Критерии оценки  Методы оценки  

В результате освоения дисциплины обучаю-

щийся должен уметь: 

- выполнять расчеты параметров механи-

ческой обработки изготовления деталей ма-

шин, в т.ч. с применением систем автомати-

зированного проектирования; 

- анализировать технические условия на сбо-

рочные изделия, проверять сборочные едини-

цы на технологичность при ручной механизи-

рованной сборке, поточно-механизированной 

и автоматизирован-ной сборке, применять 

конструкторскую и технологическую доку-

ментацию по сборке изделий при разработке 

технологических процессов сборки, разраба-

тывать технологические процессы сборки из-

делий в соответствии с требованиями техно-

логи-ческой документации, рассчитывать по-

казатели эффективности использования ос-

новного и вспомогательного оборудования 

механосборочного производства, учитывать 

особенности монтажа машин и агрегатов, 

определять и выбирать виды и формы органи-

зации сборочного процесса, организовывать 

производственные и технологические процес-

сы механосборочного производства;  

- выбирать способы восстановления и упроч-

нения изношенных деталей и нанесения за-

щитного покрытия при разработке техноло-

гического процесса, выбирать приемы сборки 

узлов и механизмов для осуществления сбор-

ки, выбирать сборочное оборудование, ин-

струменты и оснастку, специальные приспо-

собления, применяемые в механосборочном 

производстве, выбирать подъёмно-

транспортное оборудование для осуществле-

ния сборки изделий 

Демонстрирует умения: 

- Использовать конструк-

торскую и технологиче-

скую документацию при 

разработке технологиче-

ских процессов изготовле-

ния деталей машин 

- Выбирать метод получе-

ния заготовок с учетом 

условий производства 

- Выбирать методы меха-

нической обработки и по-

следовательность техноло-

гического процесса обра-

ботки деталей машин в 

машиностроительном про-

изводстве 

- Выбирать схемы базиро-

вания заготовок, оборудо-

вание, инструмент и 

оснастку для изготовления 

деталей машин 

- Выполнять расчеты пара-

метров механической об-

работки изготовления де-

талей машин, в т.ч. с при-

менением систем автома-

тизированного проектиро-

вания 

- Разрабатывать техноло-

гический процесс сборки 

изделий с применением 

конструкторской и техно-

логической документации 

- Выбирать оборудование, 

инструмент и оснастку для 

осуществления сборки из-

делий 

Текущий контроль: 

- опрос устный 

(фронтальный); 

- тестирование; 

- выполнение пись-

менной работы; 

- выполнение практи-

ческой работы 

Промежуточная атте-

стация 

В результате освоения дисциплины обучаю-

щийся должен знать: 

- методики расчета межпереходных и межопе-

рационных размеров, припусков и допусков, 

способы формообразования при обработке де-

талей резанием и с применением аддитивных 

методов, методика расчета режимов резания и 

норм времени на операции металлорежущей 

обработки; 

- служебное назначение сборочных единиц и 

технические требования к ним, порядок прове-

дения анализа технических условий на изделия, 

виды и правила приме-нения конструкторской и 

техно-логической документации при разработке 

технологического процесса сборки изделий; 

- технологичность сборочных единиц при руч-
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ной механизированной сборке, поточно-

механизированной и автоматизированной сбор-

ке, правила и порядок разработки технологиче-

ского процесса сборки изделий, алгоритм сбор-

ки типовых изделий в цехах механосборочного 

производства, сборочное оборудование, ин-

струменты и оснастку, специальные приспособ-

ления, применяемые в механосборочном произ-

водстве, подъёмно-транспортное оборудование 

и правила работы с ним, разработка технологи-

ческих процессов и технологической до-

кументации сборки изделий в соответствии с 

требованиями техно-логической документации, 

расчет количества оборудования, рабочих мест 

и численности персонала участков механосбо-

рочных цехов 
 


