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1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ. ФОРМЫ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ 

ПО ПРОФЕССИОНАЛЬНОМУ МОДУЛЮ 

 

Результатом освоения профессионального модуля является готовность обучающе-

гося к выполнению вида деятельности ВД 3. Организовывать монтаж, наладку и техниче-

ское обслуживание систем и средств автоматизации и составляющих его профессиональ-

ных  компетенций, а также общие компетенции, формирующиеся в процессе освоения 

ППССЗ в целом. 

Формой промежуточной аттестации по профессиональному модулю является экза-

мен (квалификационный). 

Формы проведения экзамена (квалификационного выполнение практического зада-

ния, представление портфолио, представление аттестационного листа и отчета по произ-

водственной и учебной практике. 

 

Таблица 1. Формы промежуточной аттестации по профессиональному модулю 

 

Элементы модуля, 

профессиональный модуль 
Формы промежуточной аттестации1 

МДК. 03.01. Планирование и организация 

материально-технического обеспечения 

работ по монтажу, наладке и техническо-

му обслуживанию систем и средств авто-

матизации. 

Экзамен 

МДК. 03.02. Разработка, организация и 

контроль качества работ по монтажу, 

наладке и техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации 

Экзамен  

УП Дифференцированный зачет 

ПП Дифференцированный зачет 

ПМ Экзамен (квалификационный) 

                                                 
1 Формы промежуточной аттестации указываются в соответствии с учебным планом по специальности. 

В случае отсутствия промежуточной аттестации по отдельным  элементам ПМ в соответствующей 

строке делается запись «не предусмотрена». Если предусмотрен комплексный экзамен по нескольким МДК, 

соответствующие ячейки следует объединить. 
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2. ОЦЕНКА ОСВОЕНИЯ СОСТАВНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

2.1 Оценка освоения теоретического курса профессионального модуля 

 

2.1.1 Задания для оценки освоения МДК. 03.01. Планирование и организация 

материально-технического обеспечения работ по монтажу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств автоматизации. 

 

Задание 1 

В задании 1 проверяются умения и знания, приведенные в таблице 2. 

 

Таблица 2. Проверяемые результаты обучения 

уметь: знать: 

Умения: использовать нормативную доку-

ментацию и инструкции по эксплуатации 

систем и средств автоматизации; 

планировать проведение контроля соответ-

ствия качества систем и средств автомати-

зации требованиям технической докумен-

тации; 

планировать работы по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию 

автоматизированного металлорежущего 

оборудования на основе технологической 

документации в соответствии с производ-

ственными задачами согласно норматив-

ным требованиям; 

планировать ресурсное обеспечение работ 

по контролю, наладке, подналадке и техни-

ческому обслуживанию автоматизирован-

ного металлорежущего и оборудования в 

соответствии с производственными задача-

ми, в том числе с использованием SCADA-

систем; 

выявлять наиболее трудоемкие приемы ос-

новных и вспомогательных переходов; 

выявлять приемы, содержащие нерацио-

нальные и излишние движения оборудова-

ния и рабочих; 

формулировать предложения по сокраще-

нию затрат тяжелого ручного труда, 

внедрению рациональных приемов и мето-

дов труда при выполнении основных и 

вспомогательных переходов; 

выполнять структурную детализацию за-

трат времени на выполнение основных и 

вспомогательных переходов; 

проводить непосредственные замеры вре-

мени (хронометраж, фотография рабочего 

времени, мультимоментные наблюдения, 

интервью, самоописание); 

правил ПТЭ и ПТБ; 

основных принципов контроля, наладки и 

подналадки автоматизированного металло-

режущего оборудования, приспособлений, 

режущего инструмента; 

основных методов контроля качества изго-

товляемых объектов в автоматизированном 

производстве; 

видов брака и способов его предупреждения 

на металлорежущих операциях в автомати-

зированном производстве; 

правил эргономичной организации рабочих 

мест для достижения требуемых параметров 

производительности и безопасности выпол-

нения работ в автоматизированном произ-

водстве; 

требования, предъявляемые к рациональной 

организации труда на рабочем месте; 

методы исследования и измерения трудо-

вых затрат; 

основы психофизиологии, гигиены и эргоно-

мики труда; 

принципы выбора средств автоматизации 

и механизации основных и вспомогательных 

переходов; 

типы и конструктивные особенности 

средств автоматизации и механизации ос-

новных и вспомогательных переходов; 

технологические возможности средств 

автоматизации и механизации основных и 

вспомогательных переходов; 

технологические процессы механосборочно-

го производства, используемые в организа-

ции; 

средства технологического оснащения, 

контрольно-измерительные приборы и ин-

струменты, применяемые в организации; 

требования охраны труда, пожарной, про-
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рассчитывать эффективность выполнения 

основных и вспомогательных переходов, 

определять узкие места технологических 

операций; 

формулировать предложения по автома-

тизации и механизации основных и вспомо-

гательных переходов 

мышленной, экологической безопасности и 

электробезопасности. 

применять автоматизированное рабочее ме-

сто техника для монтажа и наладки моделей 

элементов систем автоматизации; 

определять необходимую для выполнения 

работы информацию, её состав в соответ-

ствии с разработанной технической доку-

ментацией; 

читать и понимать чертежи и технологиче-

скую документацию; 

использовать нормативную документацию 

и инструкции по эксплуатации систем и 

средств автоматизации; 

планировать работы по материально-

техническому обеспечению контроля, 

наладки, подналадки и технического об-

служивания автоматизированного металло-

режущего оборудования на основе техноло-

гической документации в соответствии с 

производственными задачами согласно 

нормативным требованиям в автоматизиро-

ванном производстве; 

использовать нормативную документацию 

и инструкции по эксплуатации автоматизи-

рованного металлорежущего производ-

ственного оборудования; 

осуществлять организацию работ по кон-

тролю, наладке и подналадке  в процессе 

изготовления деталей и техническое обслу-

живание металлорежущего и оборудования, 

в том числе автоматизированного; 

проводить контроль соответствия качества 

изготовляемых деталей требованиям техни-

ческой документации; 

организовывать ресурсное обеспечение ра-

бот по контролю, наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию автоматизи-

рованного металлорежущего оборудования 

в соответствии с производственными зада-

чами, в том числе с использованием 

SCADA-систем в автоматизированном про-

изводстве; 

разрабатывать инструкции для ресурсного 

обеспечения работ по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию 

автоматизированного металлорежущего 

оборудования в соответствии с производ-

ственными задачами в автоматизированном 

производстве; 

выбирать и использовать контрольно-

измерительные средства в соответствии с 

производственными задачами; 

устанавливать исходные данные для прове-

дения проектных и опытно-

конструкторских работ, изготовления 

средств автоматизации и механизации 

технологических и вспомогательных пере-

ходов; 
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выбирать модели средств автоматизации 

и механизации технологических и вспомо-

гательных переходов; 

назначать требования к средствам авто-

матизации и механизации технологических 

и вспомогательных переходов; 

оформлять технические задания на созда-

ние средств автоматизации и механизации 

технологических и вспомогательных пере-

ходов; 

выполнять технико-экономические расче-

ты эффективности внедрения средств ав-

томатизации и механизации технологиче-

ских и вспомогательных переходов; 

проверять конструкторскую документа-

цию на средства автоматизации и механи-

зации технологических и вспомогательных 

переходов; 

контролировать правильность выполнения 

работ по монтажу, испытаниям, наладке 

средств автоматизации и механизации 

технологических и вспомогательных пере-

ходов; 

контролировать правильность оформления 

документации при выполнении работ по 

монтажу, испытаниям, наладке и сдаче в 

эксплуатацию средств автоматизации и 

механизации технологических и вспомога-

тельных переходов; 

 

Текст задания 1 

Компьютерное тестирование.  

Варианты задания 1 приводятся в приложении 5. 

Время выполнения задания 20 мин. 

 

Критерии оценки компьютерного тестирования: 

менее 70% правильных ответов – оценка «неудовлетворительно»; 

70-79% правильных ответов - оценка «удовлетворительно»; 

80-89% правильных ответов - оценка «хорошо»; 

90-100% правильных ответов - оценка «отлично». 

______________ 

 

Задание 2 

В задании 2 проверяются результаты обучения, приведенные в таблице 3. 

Таблица 3. Проверяемые результаты обучения2 

уметь: знать: 

планировать ресурсное обеспечение работ 

по контролю, наладке, подналадке и техни-

ческому обслуживанию автоматизирован-

требования, предъявляемые к рациональной 

организации труда на рабочем месте; 

методы исследования и измерения трудо-

                                                 
2 Указать проверяемые знания и умения в соответствии с п.1.1.3. РП ПМ 



8 

ного металлорежущего и оборудования в 

соответствии с производственными задача-

ми, в том числе с использованием SCADA-

систем; 

выявлять наиболее трудоемкие приемы ос-

новных и вспомогательных переходов; 

выявлять приемы, содержащие нерацио-

нальные и излишние движения оборудова-

ния и рабочих; 

формулировать предложения по сокраще-

нию затрат тяжелого ручного труда, 

внедрению рациональных приемов и мето-

дов труда при выполнении основных и 

вспомогательных переходов; 

выполнять структурную детализацию за-

трат времени на выполнение основных и 

вспомогательных переходов; 

проводить непосредственные замеры вре-

мени (хронометраж, фотография рабочего 

времени, мультимоментные наблюдения, 

интервью, самоописание); 

рассчитывать эффективность выполнения 

основных и вспомогательных переходов, 

определять узкие места технологических 

операций; 

формулировать предложения по автома-

тизации и механизации основных и вспомо-

гательных переходов 

вых затрат; 

основы психофизиологии, гигиены и эргоно-

мики труда; 

принципы выбора средств автоматизации 

и механизации основных и вспомогательных 

переходов; 

типы и конструктивные особенности 

средств автоматизации и механизации ос-

новных и вспомогательных переходов; 

технологические возможности средств 

автоматизации и механизации основных и 

вспомогательных переходов; 

технологические процессы механосборочно-

го производства, используемые в организа-

ции; 

средства технологического оснащения, 

контрольно-измерительные приборы и ин-

струменты, применяемые в организации; 

требования охраны труда, пожарной, про-

мышленной, экологической безопасности и 

электробезопасности. 

применять автоматизированное рабочее ме-

сто техника для монтажа и наладки моделей 

элементов систем автоматизации; 

определять необходимую для выполнения 

работы информацию, её состав в соответ-

ствии с разработанной технической доку-

ментацией; 

читать и понимать чертежи и технологиче-

скую документацию; 

использовать нормативную документацию 

и инструкции по эксплуатации систем и 

средств автоматизации; 

осуществлять организацию работ по кон-

тролю, наладке и подналадке  в процессе 

изготовления деталей и техническое обслу-

живание металлорежущего и оборудования, 

в том числе автоматизированного; 

устанавливать исходные данные для прове-

дения проектных и опытно-

конструкторских работ, изготовления 

средств автоматизации и механизации 

технологических и вспомогательных пере-

ходов; 

выбирать модели средств автоматизации 

и механизации технологических и вспомо-

гательных переходов; 

назначать требования к средствам авто-

матизации и механизации технологических 

и вспомогательных переходов; 

оформлять технические задания на созда-

ние средств автоматизации и механизации 

технологических и вспомогательных пере-

ходов; 

выполнять технико-экономические расче-

ты эффективности внедрения средств ав-

томатизации и механизации технологиче-
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ских и вспомогательных переходов; 

проверять конструкторскую документа-

цию на средства автоматизации и механи-

зации технологических и вспомогательных 

переходов; 

контролировать правильность выполнения 

работ по монтажу, испытаниям, наладке 

средств автоматизации и механизации 

технологических и вспомогательных пере-

ходов; 

контролировать правильность оформления 

документации при выполнении работ по 

монтажу, испытаниям, наладке и сдаче в 

эксплуатацию средств автоматизации и 

механизации технологических и вспомога-

тельных переходов; 

 

Ответить на теоретический вопрос. 

Перечень билетов приведен в приложении 7. 

Время выполнения задания 30 мин. 

 

Критерии оценки ответа на теоретический вопрос: 

- «отлично» - ответ правильный, полный, изложен логично, последовательно, без 

наводящих вопросов; 

- «хорошо» - ответ в целом правильный, но недостаточно полный, изложен логич-

но, но не совсем последовательно, без наводящих вопросов; 

- «удовлетворительно» - ответ в целом правильный, но недостаточно полный, из-

ложен нелогично, не последовательно, ошибки исправлены с помощью наводящих вопро-

сов; 

- «неудовлетворительно» - ответ в целом неправильный, с грубыми ошибками, не-

полный, изложен нелогично, не последовательно, ошибки не исправлены с помощью 

наводящих вопросов. 

 

Критерии оценки выполнения практического задания: 

- «отлично» - студент правильно выполнил практическое задание и обосновал его; 

- «хорошо» - студент в целом правильно выполнил практическое задание, но допу-

стил при этом незначительные ошибки; 

- «удовлетворительно» - студент допустил одну или две грубые ошибки при вы-

полнении практического задания.  

- «неудовлетворительно» - выставляется в остальных случаях. 

 

Итоговая оценка по экзамену по МДК.03.01 выставляется по формуле: 

 

Оитог = О пр  0,5 + Отест 0,2+ О теор  0,3, 

где Опр - оценка за практическое задание; 

Отест - оценка за тестовое задание; 

Отеор - оценка за ответ на теоретический вопрос; 

 

2.1.2 Задания для оценки освоения МДК. 03.02. Разработка, организация и 

контроль качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем 

и средств автоматизации: 



10 

Задание 1 

 

В задании 1 проверяются результаты обучения, приведенные в таблице 4. 

Таблица 4. Проверяемые результаты обучения 

 

уметь: знать: 

планировать работы по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию 

автоматизированного металлорежущего 

оборудования на основе технологической 

документации в соответствии с производ-

ственными задачами согласно нормативным 

требованиям в автоматизированном произ-

водстве; 

диагностировать неисправности и отказы 

систем автоматизированного металлорежу-

щего производственного оборудования с 

целью выработки оптимального решения по 

их устранению в рамках своей компетен-

ции; 

использовать нормативную документацию и 

инструкции по эксплуатации автоматизиро-

ванного металлорежущего производствен-

ного оборудования; 

разрабатывать инструкции для выполнения 

работ по контролю, наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию металлоре-

жущего оборудования в соответствии с 

производственными задачами в автоматизи-

рованном производстве; 

выявлять несоответствие геометрических 

параметров заготовки требованиям техно-

логической документации; 

выбирать и использовать контрольно-

измерительные средства в соответствии с 

производственными задачами; 

анализировать причины брака и способы 

его предупреждения в автоматизированном 

производстве; 

правила ПТЭ и ПТБ; 

основные принципов контроля, наладки и 

подналадки автоматизированного металло-

режущего оборудования, приспособлений, 

режущего инструмента в автоматизирован-

ном производстве; 

основных методов контроля качества изго-

товляемых объектов в автоматизированном 

производстве; 

видов брака и способов его предупрежде-

ния на автоматизированных металлорежу-

щих операциях в автоматизированном про-

изводстве; 

правил эргономичной организации рабочих 

мест для достижения требуемых парамет-

ров производительности и безопасности 

выполнения работ в автоматизированном 

производстве; 

выбирать и использовать контрольно-

измерительные средства в соответствии с 

производственными задачами; 

анализировать причины брака и способы 

его предупреждения в автоматизированном 

производстве; 

использовать нормативную документацию и 

инструкции по эксплуатации автоматизиро-

ванного металлорежущего производствен-

ного оборудования 

осуществлять организацию работ по кон-

тролю, наладке и подналадке в процессе из-

готовления деталей и техническому обслу-

живанию автоматизированного металлоре-

жущего оборудования; 

организовывать ресурсное обеспечение ра-

бот по контролю, наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию автоматизи-

рованного металлорежущего оборудования 

виды брака и способов его предупреждения 

на автоматизированных металлорежущих 

операциях в автоматизированном произ-

водстве; 

расчета норм времени и их структуру на 

операциях автоматизированной механиче-

ской обработки заготовок изготовления де-

талей в автоматизированном производстве; 

правил эргономичной организации рабочих 

мест для достижения требуемых парамет-

ров производительности и безопасности 

выполнения работ в автоматизированном 

производстве; 
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в соответствии с производственными зада-

чами, в том числе с использованием 

SCADA-систем в автоматизированном про-

изводстве; 

проводить контроль соответствия качества 

изготовляемых деталей требованиям техни-

ческой документации; 

организовывать работы по устранению 

неполадок, отказов, наладке и подналадке 

автоматизированного металлообрабатыва-

ющего оборудования технологического 

участка с целью выполнения планового за-

дания в рамках своей компетенции; 

устранять нарушения, связанные с настрой-

кой оборудования, приспособлений, режу-

щего и мерительного инструмента; 

выбирать и использовать контрольно-

измерительные средства в соответствии с 

производственными задачами; 

контролировать после устранения отклоне-

ний в настройке технологического оборудо-

вания геометрические параметры обрабо-

танных поверхностей в соответствии с тре-

бованиями технологической документации; 

планировать работы по монтажу, наладке и 

техническому обслуживанию систем и 

средств автоматизации на основе техноло-

гической документации в соответствии с 

производственными задачами согласно 

нормативным требованиям в автоматизиро-

ванном производстве; 

использовать нормативную документацию и 

инструкции по эксплуатации автоматизиро-

ванного металлорежущего производствен-

ного оборудования; 

осуществлять организацию работ по кон-

тролю геометрических и физико-

механических параметров изготовляемых 

объектов, обеспечиваемых в результате 

наладки и подналадки автоматизированного 

металлорежущего оборудования; 

разрабатывать инструкции для подчиненно-

го персонала по контролю качества работ по 

наладке, подналадке и техническому об-

служиванию автоматизированного металло-

режущего оборудования в соответствии с 

производственными задачами в автоматизи-

рованном производстве; 

вырабатывать рекомендации по корректно-

му определению контролируемых парамет-

ров; 

выбирать и использовать контрольно-

правила эргономичной организации рабо-

чих мест для достижения требуемых пара-

метров производительности и безопасности 

выполнения работ в автоматизированном 

производстве; 

состав и правила разработки эксплуата-

ционной документации; 

типы и конструктивные особенности 

средств автоматизации и механизации 

технологических и вспомогательных пере-

ходов; 

правила эксплуатации и технического об-

служивания средств автоматизации и ме-

ханизации технологических и вспомога-

тельных переходов, применяемых в органи-

зации; 

отечественный и зарубежный опыт авто-

матизации и механизации технологических 

и вспомогательных переходов; 

виды и причины брака при изготовлении 

машиностроительных изделий с использо-

ванием средств автоматизации и механи-

зации технологических и вспомогательных 

переходов; 

технологические факторы, вызывающие 

погрешности изготовления машинострои-

тельных изделий с использованием средств 

автоматизации и механизации технологи-
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измерительные средства в соответствии с 

производственными задачами; 

анализировать причины брака и способы 

его предупреждения в автоматизированном 

производстве; 

оформлять инструкции по эксплуатации, 

техническому обслуживанию и ремонту 

средств автоматизации и механизации 

технологических и вспомогательных пере-

ходов; 

консультировать работников организации 

при освоении новых конструкций средств 

автоматизации и механизации технологи-

ческих и вспомогательных переходов; 

контролировать правильность эксплуата-

ции работниками организации средств ав-

томатизации и механизации технологиче-

ских и вспомогательных переходов; 

контролировать операции периодического 

(регламентного) технического обслужива-

ния средств автоматизации и механизации 

технологических и вспомогательных пере-

ходов; 

оценивать качество выпускаемой продук-

ции, находить и устранять причины брака 

при использовании средств автоматизации 

и механизации технологических и вспомо-

гательных переходов; 

выполнять технико-экономические расче-

ты эффективности использования средств 

автоматизации и механизации технологи-

ческих и вспомогательных переходов; 

формулировать предложения по повыше-

нию производительности, упрощению экс-

плуатации и ремонта; снижению стоимо-

сти средств автоматизации и механизации 

технологических и вспомогательных пере-

ходов; 

вопросы и проблемы монтажа полевых 

компонентов; 

принципы составления технических чер-

тежей, планов, монтажа элементов 

управления, принципиальных, функцио-

нальных и монтажных схем; 

принципы работы и функции всех компо-

нентов, применяемых во время монтажа; 

важность точных измерений и расчетов 

во время монтажа; 

ческих и вспомогательных переходов; 

методы уменьшения влияния технологиче-

ских факторов, вызывающих погрешности 

изготовления машиностроительных изде-

лий с использованием средств автомати-

зации и механизации технологических и 

вспомогательных переходов; 

методики расчета экономической эффек-

тивности использования средств автома-

тизации и механизации технологических и 

вспомогательных переходов; 

 

средства технологического оснащения, 

контрольно-измерительные приборы и ин-

струменты, применяемые в организации; 

технологические процессы механосбороч-

ного производства, используемые в органи-

зации; 

процедуры согласования и утверждения 

технической документации, действующие 

в организации. 

 

Текст задания 1 

Компьютерное тестирование.  

Варианты задания 1 приводятся в приложении 6. 
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Время выполнения задания 20 мин. 

 

Критерии оценки компьютерного тестирования: 

менее 70% правильных ответов – оценка «неудовлетворительно»; 

70-79% правильных ответов - оценка «удовлетворительно»; 

80-89% правильных ответов - оценка «хорошо»; 

90-100% правильных ответов - оценка «отлично». 

______________ 

 

Задание 2 

 

В задании 2 проверяются результаты обучения, приведенные в таблице 5. 

Таблица 5. Проверяемые результаты обучения 

 

уметь: знать: 

разрабатывать инструкции для выполнения 

работ по контролю, наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию металлоре-

жущего оборудования в соответствии с 

производственными задачами в автомати-

зированном производстве; 

выявлять несоответствие геометрических 

параметров заготовки требованиям техно-

логической документации; 

выбирать и использовать контрольно-

измерительные средства в соответствии с 

производственными задачами; 

правила ПТЭ и ПТБ; 

основные принципов контроля, наладки и 

подналадки автоматизированного металло-

режущего оборудования, приспособлений, 

режущего инструмента в автоматизирован-

ном производстве; 

основных методов контроля качества изго-

товляемых объектов в автоматизированном 

производстве; 

выбирать и использовать контрольно-

измерительные средства в соответствии с 

производственными задачами; 

 

использовать нормативную документацию 

и инструкции по эксплуатации автоматизи-

рованного металлорежущего производ-

ственного оборудования 

осуществлять организацию работ по кон-

тролю, наладке и подналадке в процессе 

изготовления деталей и техническому об-

служиванию автоматизированного металл-

орежущего оборудования; 

организовывать ресурсное обеспечение ра-

бот по контролю, наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию автоматизи-

рованного металлорежущего оборудования 

в соответствии с производственными зада-

чами, в том числе с использованием 

SCADA-систем в автоматизированном про-

изводстве; 

проводить контроль соответствия качества 

изготовляемых деталей требованиям техни-

ческой документации; 

виды брака и способов его предупреждения 

на автоматизированных металлорежущих 

операциях в автоматизированном производ-

стве; 

расчета норм времени и их структуру на 

операциях автоматизированной механиче-

ской обработки заготовок изготовления де-

талей в автоматизированном производстве; 

 

оформлять инструкции по эксплуатации, 

техническому обслуживанию и ремонту 

средств автоматизации и механизации 

правила эргономичной организации рабо-

чих мест для достижения требуемых пара-

метров производительности и безопасности 
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технологических и вспомогательных пере-

ходов; 

консультировать работников организации 

при освоении новых конструкций средств 

автоматизации и механизации технологи-

ческих и вспомогательных переходов; 

контролировать правильность эксплуата-

ции работниками организации средств ав-

томатизации и механизации технологиче-

ских и вспомогательных переходов; 

контролировать операции периодического 

(регламентного) технического обслужива-

ния средств автоматизации и механизации 

технологических и вспомогательных пере-

ходов; 

оценивать качество выпускаемой продук-

ции, находить и устранять причины брака 

при использовании средств автоматизации 

и механизации технологических и вспомо-

гательных переходов; 

выполнения работ в автоматизированном 

производстве; 

состав и правила разработки эксплуатаци-

онной документации; 

типы и конструктивные особенности 

средств автоматизации и механизации 

технологических и вспомогательных пере-

ходов; 

правила эксплуатации и технического об-

служивания средств автоматизации и ме-

ханизации технологических и вспомога-

тельных переходов, применяемых в органи-

зации; 

отечественный и зарубежный опыт авто-

матизации и механизации технологических 

и вспомогательных переходов; 

виды и причины брака при изготовлении 

машиностроительных изделий с использо-

ванием средств автоматизации и механи-

зации технологических и вспомогательных 

переходов; 

технологические факторы, вызывающие 

погрешности изготовления машинострои-

тельных изделий с использованием средств 

автоматизации и механизации технологи-

ческих и вспомогательных переходов; 

методы уменьшения влияния технологиче-

ских факторов, вызывающих погрешности 

изготовления машиностроительных изде-

лий с использованием средств автоматиза-

ции и механизации технологических и вспо-

могательных переходов; 

методики расчета экономической эффек-

тивности использования средств автома-

тизации и механизации технологических и 

вспомогательных переходов; 

 

средства технологического оснащения, 

контрольно-измерительные приборы и ин-

струменты, применяемые в организации; 

технологические процессы механосборочно-

го производства, используемые в организа-

ции; 

процедуры согласования и утверждения 

технической документации, действующие в 

организации. 

 

Ответить на теоретичекий вопрос 

Перечень билетов приведен в приложении 8. 

Время выполнения задания 30 мин. 

 

Критерии оценки ответа на теоретический вопрос: 
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- «отлично» - ответ правильный, полный, изложен логично, последовательно, без 

наводящих вопросов; 

- «хорошо» - ответ в целом правильный, но недостаточно полный, изложен логич-

но, но не совсем последовательно, без наводящих вопросов; 

- «удовлетворительно» - ответ в целом правильный, но недостаточно полный, из-

ложен нелогично, не последовательно, ошибки исправлены с помощью наводящих вопро-

сов; 

- «неудовлетворительно» - ответ в целом неправильный, с грубыми ошибками, не-

полный, изложен нелогично, не последовательно, ошибки не исправлены с помощью 

наводящих вопросов. 

 

Критерии оценки выполнения практического задания: 

- «отлично» - студент правильно выполнил практическое задание и обосновал его; 

- «хорошо» - студент в целом правильно выполнил практическое задание, но допу-

стил при этом незначительные ошибки; 

- «удовлетворительно» - студент допустил одну или две грубые ошибки при вы-

полнении практического задания.  

- «неудовлетворительно» - выставляется в остальных случаях. 

 

Итоговая оценка по экзамену по МДК.03.02 выставляется по формуле: 

 

Оитог = О пр  0,5 + Отест 0,2+ О теор  0,3, 

где Опр - оценка за практическое задание; 

Отест - оценка за тестовое задание; 

Отеор - оценка за ответ на теоретический вопрос; 
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2.2 Контроль приобретения практического опыта 

Целью оценки по учебной и (или) производственной практике является оценка: 

1) профессиональных и общих компетенций; 

2) практического опыта и умений. 

Оценка по учебной и производственной практикам выставляется отдельно.3 

Программы практик считаются выполненными, если по ним получены оценки не 

ниже «удовлетворительно». 

 

2.2.1 Виды работ практики и проверяемые результаты обучения по професси-

ональному модулю4 

Таблица 6. Виды работ на учебной практике и проверяемые результаты обучения 

по профессиональному модулю 

 

Иметь практический опыт  

(или уметь)5 

Виды и объем работ на 

учебной практике, тре-

бования к их выполне-

нию и/ или условия вы-

полнения 

Документ, под-

тверждающий 

качество  

выполнения ра-

бот 

Практический опыт: планирование 

работ по монтажу, наладке и техниче-

скому обслуживанию систем и средств 

автоматизации на основе организаци-

онно-распорядительных документов и 

требований технической документации; 

анализ средств технологического 

оснащения, средств измерения, приемов 

и методов работы, применяемых при 

выполнении операции; 

изучение структуры и измерение за-

трат времени на выполнение техноло-

гических операций; 

обработка и анализ результатов изме-

рения затрат времени, определение уз-

ких мест технологических операций; 

разработка предложений; 

автоматизированного металлорежущего 

оборудования в соответствии с произ-

водственными задачами в том числе с 

использованием SCADA-систем; 

сбор исходных данных для проведения 

проектных и опытно-конструкторских 

работ, изготовления средств автома-

тизации и механизации технологиче-

ских операций; 

поиск и выбор моделей средств авто-

матизации и механизации технологиче-

ских операций; 

1. Выбор и применение 

контрольно-

измерительных средств в 

соответствии с производ-

ственными задачами 

2. Контроль, наладка и 

подналадке  в процессе 

изготовления деталей и 

техническому обслужива-

нию металлорежущего 

оборудования, в том числе 

автоматизированного 

3. Разработка инструкций 

для ресурсного обеспече-

ния работ по контролю, 

наладке, подналадке и 

техническому обслужива-

нию автоматизированного 

металлорежущего обору-

дования в соответствии с 

производственными зада-

чами в автоматизирован-

ном производстве 

4. Осуществление кон-

троля качества работ по 

монтажу, наладке и техни-

ческому обслуживанию 

систем и средств автома-

тизации, выполняемых 

Аттестационный 

лист и отчеты по 

практическим ра-

ботам по учебной 

практике, характе-

ристика, дневник и 

отчет по практике 

                                                 
3 Если по ПМ предусмотрены 2 вида практик 
4 Если предусмотрены оба вида практики, заполняются две таблицы. Если в ПМ есть один из видов 

практики, то оставляется и заполняется только  таблица 1 (в зависимости от вида практики) 
5 Если по ПМ предусмотрены 2 вида практик  
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составление технических заданий на 

разработку средств автоматизации и 

механизации технологических опера-

ций; 

подготовка технико-экономических 

обоснований эффективности внедрения 

средств автоматизации и механизации 

технологических операций; 

проверка эскизных и технических про-

ектов, рабочих чертежей средств ав-

томатизации и механизации техноло-

гических операций; 

контроль работ по монтажу, испыта-

ниям, наладке и сдаче в эксплуатацию 

средств автоматизации и механизации 

технологических операций; по автома-

тизации и механизации технологиче-

ских операций. 

Осуществление диагностики неисправ-

ностей и отказов систем металлорежу-

щего производственного оборудования 

в рамках своей компетенции для выбора 

методов и способов их устранения; 

Организация работ по устранению 

неполадок, отказов автоматизированно-

го металлорежущего оборудования и 

ремонту станочных систем и техноло-

гических приспособлений в рамках сво-

ей компетенции; 

Осуществление контроля качества ра-

бот по монтажу, наладке и техническо-

му обслуживанию систем и средств ав-

томатизации, выполняемых подчинен-

ным персоналом и соблюдение норм 

охраны труда и бережливого производ-

ства; 

разработка инструкций по эксплуата-

ции и ремонту средств автоматизации 

и механизации технологических опера-

ций, безопасному ведению работ при их 

обслуживании; 

контроль за правильной эксплуатацией, 

обслуживанием средств автоматиза-

ции и механизации технологических 

операций; 

выявление причин брака при использо-

вании средств автоматизации и меха-

низации технологических операций; 

анализ эффективности средств авто-

матизации и механизации технологиче-

ских операций; 

подготовка предложений по устране-

подчиненным персоналом 

и соблюдение норм охра-

ны труда и бережливого 

производства  

5. Организация работ по 

устранению неполадок, 

отказов автоматизирован-

ного металлорежущего 

оборудования и ремонту 

станочных систем и тех-

нологических приспособ-

лений в рамках своей ком-

петенции 

6. Организация выполне-

ния и контроль качества 

работ по монтажу, наладке 

и техническому обслужи-

ванию средств автомати-

зации 

7. Правила контроля за 

правильной эксплуатаци-

ей, обслуживанием 

средств автоматизации и 

механизации технологиче-

ских операций; 

8. Оценка качества выпус-

каемой продукции, причи-

ны брака при использова-

нии средств автоматиза-

ции и механизации техно-

логических и вспомога-

тельных переходов; 

9. Выполнение технико-

экономических расчетов 

эффективности использо-

вания средств автомати-

зации и механизации тех-

нологических и вспомога-

тельных переходов; 

10. Предложения по по-

вышению производитель-

ности, упрощению эксплу-

атации и ремонта; сни-

жению стоимости 

средств автоматизации и 

механизации технологиче-

ских и вспомогательных 

переходов; 
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нию недостатков средств автомати-

зации и механизации технологических 

операций, изменению их конструкции на 

более совершенную. 

 

Таблица 7. Виды работ на производственной практике и проверяемые результаты 

обучения по  профессиональному модулю 

 

Иметь практический опыт 

Виды и объем работ на 

производственной прак-

тике, требования к их 

выполнению и/ или 

условия выполнения 

Документ, подтвер-

ждающий качество  

выполнения работ 

Планирование работ по монтажу, 

наладке и техническому обслужива-

нию систем и средств автоматизации 

на основе организационно-

распорядительных документов и тре-

бований технической документации; 

анализ средств технологического 

оснащения, средств измерения, при-

емов и методов работы, применяе-

мых при выполнении операции; 

изучение структуры и измерение за-

трат времени на выполнение техно-

логических операций; 

обработка и анализ результатов из-

мерения затрат времени, определе-

ние узких мест технологических опе-

раций; 

разработка предложений по авто-

матизации и механизации техноло-

гических операций. 

 Организация ресурсного обеспече-

ния работ по наладке автоматизиро-

ванного металлорежущего оборудо-

вания в соответствии с производ-

ственными задачами в том числе с 

использованием SCADA-систем; 

сбор исходных данных для проведе-

ния проектных и опытно-

конструкторских работ, изготовле-

ния средств автоматизации и меха-

низации технологических операций; 

поиск и выбор моделей средств ав-

томатизации и механизации техно-

логических операций; 

составление технических заданий на 

разработку средств автоматизации 

и механизации технологических опе-

раций; 

подготовка технико-экономических 

1. Планирование работ по 

монтажу, наладке и техни-

ческому обслуживанию 

систем и средств автома-

тизации на основе органи-

зационно-

распорядительных доку-

ментов и требований тех-

нической документации; 

2. Организации ресурсного 

обеспечения работ по 

наладке автоматизирован-

ного металлорежущего 

оборудования в соответ-

ствии с производственны-

ми задачами в том числе с 

использованием SCADA-

систем; 

3. Осуществления диагно-

стики неисправностей и 

отказов систем металлор-

ежущего производствен-

ного оборудования в рам-

ках своей компетенции 

для выбора методов и спо-

собов их устранения; 

4. Организации работ по 

устранению неполадок, 

отказов автоматизирован-

ного металлорежущего 

оборудования и ремонту 

станочных систем и тех-

нологических приспособ-

лений в рамках своей ком-

петенции; 

осуществлять контроль 

качества работ по монта-

жу, наладке и техническо-

му обслуживанию систем 

Аттестационный 

лист, характеристика, 

дневник и отчет по 

практике 
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обоснований эффективности внед-

рения средств автоматизации и ме-

ханизации технологических опера-

ций; 

проверка эскизных и технических 

проектов, рабочих чертежей 

средств автоматизации и механиза-

ции технологических операций; 

контроль работ по монтажу, испы-

таниям, наладке и сдаче в эксплуа-

тацию средств автоматизации и 

механизации технологических опера-

ций; 

и средств автоматизации, 

выполняемых подчинен-

ным персоналом и соблю-

дение норм охраны труда 

и бережливого производ-

ства 

5. Сбор исходных данных 

для проведения проектных 

и опытно-

конструкторских работ, 

изготовления средств  

автоматизации и механи-

зации технологических 

операций; 

6. Поиск и выбор моделей 

средств автоматизации и 

механизации технологиче-

ских операций; 

7. Составление техниче-

ских заданий на разработ-

ку средств автоматиза-

ции и механизации техно-

логических операций 

 

2.2.2 Оценки по учебной практике 

Условием допуска студентов к учебной практике является положительная оценка 

по промежуточной аттестации по МДК 03.01 и МДК 03.02 . 

 

Оценка по учебной практике формируется из 4-х оценок за: 

- освоение профессиональных компетенций в соответствии с аттестационным ли-

стом; 

- освоение общих компетенций в соответствии с характеристикой; 

- выполнение отчетов по практическим работам по учебной практике; 

- дневник по практике. 

 

Критерии оценки уровня освоения профессиональных компетенций по каж-

дому виду работ в соответствии с аттестационным листом: 

Каждая практическая работа по учебной практике оценивается по пятибалльной 

шкале: 

 оценка «отлично» ставится при выполнении всех заданий и правильном 

оформлении отчета по практической работе; 

 оценка «хорошо» ставится при выполнении 80-90% заданий и правильном 

оформлении отчета по практической работе; 

 оценка «удовлетворительно» ставится при выполнении 70-79% заданий и пра-

вильном оформлении отчета по практической работе и (или) при несвоевременной сдаче 

отчета; 

оценка «неудовлетворительно» ставится при выполнении менее 70% заданий; 

Форма аттестационного листа по учебной практике приводится в Приложении 2 

 

Критерии оценки уровня освоения общих компетенций по характеристике по 

учебной практике:  
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- «отлично» - 90-100% ответов «да», пропуски практики без уважительной причины 

отсутствуют; 

- «хорошо» - 80-89% ответов «да», пропуски практики без уважительной причины 

отсутствуют; 

- «удовлетворительно» - 70-79% ответов «да» пропуски практики без уважительной 

причины до 5% времени прохождения практики; 

- «неудовлетворительно» - менее 70% ответов «да». 

Форма характеристики по учебной практике приведена в Приложении 4 

 

 

Критерии оценки отчетов по практическим работам по учебной практике:  
- «отлично» - отчеты по практическим работам выполнены в соответствии с мето-

дическими указаниями по выполнению практических работ и своевременно представле-

ны; 

- «хорошо» - отчеты по практическим работам выполнены с незначительными от-

ступлениями от методических указаний по выполнению практических работ и своевре-

менно представлены; 

- «удовлетворительно» - отчеты по практическим работам выполнены с отступле-

ниями от методических указаний по выполнению практических работ и своевременно 

представлены или отчет представлен несвоевременно; 

- «неудовлетворительно» - отчеты не представлены. 

 

Итоговая оценка по учебной практике рассчитывается по формуле: 

3

31,127,012,1 ООO
О


  , 

где О1 – оценка уровня освоения профессиональных компетенций по учебной 

практике в соответствии с аттестационным листом; 

О2 – оценка общих компетенций по характеристике по учебной практике; 

О3 - оценка за отчеты по учебной практике; 

 

2.2.3 Оценки по производственной практике 

Условием допуска студентов к производственной практике является положитель-

ная оценка по промежуточной аттестации по МДК 03.01 и МЖДК 03.02 

 

Оценка по производственной практике формируется из 4-х оценок за: 

- освоение профессиональных компетенций в соответствии с аттестационным ли-

стом; 

- освоение общих компетенций в соответствии с характеристикой; 

- выполнение отчета по практике; 

- дневник по практике. 

 

Критерии оценки уровня освоения профессиональных компетенций по каж-

дому виду работ в соответствии с аттестационным листом по производственной 

практике:  

- «отлично» - работа выполнена в соответствии с требованиями технической доку-

ментации, ГОСТов и техники безопасности; 

- «хорошо» - работа выполнена с незначительными отступлениями от требований 

технической документации и ГОСТов; 

- «удовлетворительно» - работа выполнена со значительными отступлениями от 

требований технической документации и ГОСТов или выполнена не в срок; 

- «неудовлетворительно» - работа выполнена не в соответствии с требованиями 

ГОСТов, технической документации или не выполнена. 
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Форма аттестационного листа по производственной практике приводится в Прило-

жении 3. 

 

Общая оценка по всем видам работ выставляется как среднее арифметическое оце-

нок по каждому виду работ. 

 

Критерии оценки уровня освоения общих компетенций по характеристике по 

производственной практике: 

- «отлично» - 90-100% ответов «да», пропуски практики без уважительной причины 

отсутствуют; 

- «хорошо» - 80-89% ответов «да», пропуски практики без уважительной причины 

отсутствуют; 

- «удовлетворительно» - 70-79% ответов «да» пропуски практики без уважительной 

причины до 5% времени прохождения практики; 

- «неудовлетворительно» - менее 70% ответов «да». 

Форма характеристики по производственной практике приводится в Приложении 4. 

 

Критерии оценки отчета по производственной практике:  
- «отлично» - отчет по практике выполнен в соответствии с Правилами оформления 

текстовых документов (ГПБОУ РО «РКРИПТ», 2019), заданием и своевременно представ-

лен; 

- «хорошо» - отчет по практике выполнен с незначительными отступлениями от 

Правил оформления текстовых документов (ГБОУ РО «РКРИПТ», 2019), в соответствии с 

заданием и своевременно представлен; 

- «удовлетворительно» - отчет по практике выполнен с отступлениями от Правил 

оформления текстовых документов (ГБОУ РО «РКРИПТ», 2019), от задания и несвоевре-

менно представлен; 

- «неудовлетворительно» - отчет не представлен. 

 

Критерии оценки дневника по производственной практике: 

- «отлично» - дневник практики заполнен аккуратно и полностью и своевременно 

представлен; 

- «хорошо» - дневник практики заполнен неаккуратно и полностью и своевременно 

представлен; 

- «удовлетворительно» - дневник практики заполнен неаккуратно и не полностью и 

своевременно не представлен; 

- «неудовлетворительно» - дневник не представлен. 

 

Итоговая оценка по производственной практике рассчитывается по формуле: 

 

4

46,033,128,013,1 ОООO
О




, 

где О1 – оценка уровня освоения профессиональных компетенций по практике в 

соответствии с аттестационным листом; 

О2 – оценка общих компетенций по характеристике по практике; 

О3 - оценка за отчет по практике; 

О4 - оценка за дневник по практике. 
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3. ОЦЕНКА ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1 Результаты освоения модуля, подлежащие проверке на экзамене (квали-

фикационном) 

 

3.1.1 Профессиональные и общие компетенции 

 

В результате контроля и оценки по профессиональному модулю осуществляется 

комплексная проверка следующих профессиональных и общих компетенций6: 

 

Таблица 8. Профессиональные компетенции 

 

Профессиональные компе-

тенции 

Показатели оценки результата 

ПК 3.1. Планировать работы по 

монтажу, наладке и техниче-

скому обслуживанию систем и 

средств автоматизации на ос-

нове организационно-

распорядительных документов 

и требований технической до-

кументации. 

использование нормативной документации и инструк-

ций по эксплуатации систем и средств автоматизации; 

планирование проведения контроля соответствия каче-

ства систем и средств автоматизации требованиям тех-

нической документации; 

планирование работы по контролю, наладке, подналадке 

и техническому обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего оборудования на основе технологиче-

ской документации в соответствии с производственными 

задачами согласно нормативным требованиям; 

планирование ресурсного обеспечения работ по контро-

лю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию 

автоматизированного металлорежущего и оборудования 

в соответствии с производственными задачами, в том 

числе с использованием SCADA-систем; 

ПК 3.2. Организовывать мате-

риально-техническое обеспе-

чение работ по монтажу, 

наладке и техническому об-

служиванию систем и средств 

автоматизации. 

планирование работы по материально-техническому 

обеспечению контроля, наладки, подналадки и техниче-

ского обслуживания автоматизированного металлоре-

жущего оборудования на основе технологической доку-

ментации в соответствии с производственными задачами 

согласно нормативным требованиям в автоматизирован-

ном производстве; 

использование нормативной документации и инструк-

ций по эксплуатации автоматизированного металлоре-

жущего производственного оборудования для организа-

ции выполнения работ по монтажу наладке и техниче-

скому обслуживанию систем и средств автоматизации.; 

организация работ по контролю, наладке и подналадке  

металлорежущего и оборудования, в том числе автома-

тизированного в процессе изготовления деталей и тех-

ническое обслуживание  

проводит контроль соответствия качества изготовляе-

мых деталей требованиям технической документации по 

установленным регламентам; 

организация ресурсного обеспечения работ по контро-

                                                 
6 Профессиональные и общие компетенции указываются в соответствии с разделом 1, показатели в 

соответствии с разделом 4 рабочей программы профессионального модуля. 
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лю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию 

автоматизированного металлорежущего оборудования в 

соответствии с производственными задачами, в том чис-

ле с использованием SCADA-систем в автоматизирован-

ном производстве; 

разработка инструкций для ресурсного обеспечения ра-

бот по контролю, наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного металлорежущего 

оборудования в соответствии с производственными за-

дачами в автоматизированном производстве; 

выбор и применение контрольно-измерительные сред-

ства в соответствии с производственными задачами; 

ПК 3.3. Разрабатывать ин-

струкции и технологические 

карты выполнения работ для 

подчиненного персонала по 

монтажу, наладке и техниче-

скому обслуживанию систем и 

средств автоматизации. 

планирование работ по контролю, наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию автоматизированного ме-

таллорежущего оборудования на основе технологиче-

ской документации в соответствии с производственными 

задачами согласно нормативным требованиям в автома-

тизированном производстве; 

диагностика неисправностей и отказов систем автомати-

зированного металлорежущего производственного обо-

рудования с целью выработки оптимального решения по 

их устранению в рамках своей компетенции; 

применение нормативной документации и инструкций 

при организации эксплуатации автоматизированного ме-

таллорежущего производственного оборудования; 

разрабатывает инструкции для выполнения работ по 

контролю, наладке, подналадке и техническому обслу-

живанию металлорежущего оборудования в соответ-

ствии с производственными задачами в автоматизиро-

ванном производстве; 

выявление несоответствия геометрических параметров 

заготовки требованиям технологической документации; 

выбор и применение контрольно-измерительные сред-

ства в соответствии с производственными задачами; 

анализ причины брака и определение способов его пре-

дупреждения в автоматизированном производстве; 

ПК 3.4. Организовывать вы-

полнение производственных 

заданий подчиненным персо-

налом. 

применение нормативной документации и инструкций 

по эксплуатации автоматизированного металлорежуще-

го производственного оборудования 

организация работ по контролю, наладке и подналадке в 

процессе изготовления деталей и техническому обслу-

живанию автоматизированного металлорежущего обо-

рудования; 

организация ресурсного обеспечения работ по контро-

лю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию 

автоматизированного металлорежущего оборудования в 

соответствии с производственными задачами, в том чис-

ле с использованием SCADA-систем в автоматизирован-

ном производстве; 

проведение контроля соответствия качества изготовляе-

мых деталей требованиям технической документации; 

организация работы по устранению неполадок, отказов, 
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наладке и подналадке автоматизированного металлооб-

рабатывающего оборудования технологического участка 

с целью выполнения планового задания в рамках своей 

компетенции; 

устранение нарушений, связанных с настройкой обору-

дования, приспособлений, режущего и мерительного ин-

струмента; 

выбор и применение контрольно-измерительных средств 

в соответствии с производственными задачами; 

контролироль после устранения отклонений в настройке 

технологического оборудования геометрические пара-

метры обработанных поверхностей в соответствии с 

требованиями технологической документации; 

ПК 3.5. Контролировать каче-

ство работ по монтажу, налад-

ке и техническому обслужива-

нию систем и средств автома-

тизации, выполняемых подчи-

ненным персоналом и соблю-

дение норм охраны труда и бе-

режливого производства. 

планирование работы по монтажу, наладке и техниче-

скому обслуживанию систем и средств автоматизации на 

основе технологической документации в соответствии с 

производственными задачами согласно нормативным 

требованиям в автоматизированном производстве; 

применение нормативной документации и инструкций 

при организации эксплуатации автоматизированного ме-

таллорежущего производственного оборудования; 

организация работ по контролю геометрических и физи-

ко-механических параметров изготовляемых объектов, 

обеспечиваемых в результате наладки и подналадки ав-

томатизированного металлорежущего оборудования; 

разработка инструкций для подчиненного персонала по 

контролю качества работ по наладке, подналадке и тех-

ническому обслуживанию автоматизированного металл-

орежущего оборудования в соответствии с производ-

ственными задачами в автоматизированном производ-

стве; 

разработка рекомендаций по корректному определению 

контролируемых параметров; 

выбор и применение контрольно-измерительные сред-

ства в соответствии с производственными задачами; 

анализ причин брака и способы его предупреждения в 

автоматизированном производстве 

 

Таблица 9. Общие компетенции 

 

Общие компетенции Показатели оценки результата 

ОК 01 Выбирать способы ре-

шения задач профессиональной 

деятельности, применительно к 

различным контекстам 

распознает задачу и/или проблему в профессиональном 

и/или социальном контексте; анализировать задачу 

и/или проблему и выделять её составные части; опреде-

ляет этапы решения задачи; выявлять и эффективно ис-

кать информацию, необходимую для решения задачи 

и/или проблемы; составляет план действия; определить 

необходимые ресурсы; владеет актуальными методами 

работы в профессиональной и смежных сферах; реали-

зует составленный план; оценивает результат и послед-

ствия своих действий (самостоятельно или с помощью 

наставника); знает актуальный профессиональный и со-
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циальный контекст, в котором приходится работать и 

жить; основные источники информации и ресурсы для 

решения задач и проблем в профессиональном и/или со-

циальном контексте. 

алгоритмы выполнения работ  в профессиональной и 

смежных областях; методы работы в профессиональной 

и смежных сферах; структуру плана для решения задач; 

порядок оценки результатов решения задач профессио-

нальной деятельности. 

ОК 02 Использовать современ-

ные средства поиска, анализа и 

интерпретации информации и 

информационные технологии 

для выполнения задач профес-

сиональной деятельности 

определяет задачи для поиска информации; определяет 

необходимые источники информации; планирует про-

цесс поиска; структурирует получаемую информацию; 

выделяет наиболее значимое в перечне информации; 

оценивает практическую значимость результатов поис-

ка; оформляет результаты поиска; 

знает номенклатуру информационных источников при-

меняемых в профессиональной деятельности; приемы 

структурирования информации; формат оформления ре-

зультатов поиска информации 

ОК 03 Планировать и реализо-

вывать собственное профессио-

нальное и личностное развитие, 

предпринимательскую деятель-

ность в профессиональной сфе-

ре, использовать знания по фи-

нансовой грамотности в различ-

ных жизненных ситуациях 

определяет актуальность нормативно-правовой доку-

ментации в профессиональной деятельности; применяет 

современную научную профессиональную терминоло-

гию; определяет и выстраивает траектории профессио-

нального развития и самообразования; 

знает содержание актуальной нормативно-правовой до-

кументации; современная научная и профессиональная 

терминология; возможные траектории профессиональ-

ного развития и самообразования 

ОК 04 Эффективно взаимодей-

ствовать и работать в коллективе 

и команде 

организовывает работу коллектива и команды; взаимо-

действует с коллегами, руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности;  

знает психологические основы деятельности коллектива, 

психологические особенности личности; основы про-

ектной деятельности 

ОК 05 Осуществлять устную и 

письменную коммуникацию на 

государственном языке Россий-

ской Федерации с учетом осо-

бенностей социального и куль-

турного контекста. 

грамотно излагает свои мысли и оформляет документы 

по профессиональной тематике на государственном 

языке, проявляет толерантность в рабочем коллективе; 

знает особенности социального и культурного контек-

ста; правила оформления документов и построения уст-

ных сообщений. 

ОК 06 Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, де-

монстрировать осознанное пове-

дение на основе традиционных 

общечеловеческих ценностей, в 

том числе с учетом гармониза-

ции межнациональных и межре-

лигиозных отношений, приме-

нять стандарты антикоррупци-

онного поведения 

описывает значимость своей специальности;  

знает сущность гражданско-патриотической позиции, 

традиционных общечеловеческих ценностей; значи-

мость профессиональной деятельности по специально-

сти 

ОК 07 Содействовать сохране-

нию окружающей среды, ресур-

соблюдает нормы экологической безопасности; опреде-

ляет направления ресурсосбережения в рамках профес-
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сосбережению, применять зна-

ния об изменении климата, 

принципы бережливого произ-

водства, эффективно действо-

вать в чрезвычайных ситуациях 

сиональной деятельности по специальности; 

знает правила экологической безопасности при ведении 

профессиональной деятельности; основные ресурсы, за-

действованные в профессиональной деятельности; пути 

обеспечения ресурсосбережения. 

ОК 08 Использовать средства 

физической культуры для сохра-

нения и укрепления здоровья в 

процессе профессиональной де-

ятельности и поддержания необ-

ходимого уровня физической 

подготовленности 

использует физкультурно-оздоровительную деятель-

ность для укрепления здоровья, достижения жизненных 

и профессиональных целей; применяет рациональные 

приемы двигательных функций в профессиональной де-

ятельности; пользуется средствами профилактики пере-

напряжения характерными для данной специальности;  

знает роль физической культуры в общекультурном, 

профессиональном и социальном развитии человека; ос-

новы здорового образа жизни; условия профессиональ-

ной деятельности и зоны риска физического здоровья 

для профессии (специальности); средства профилактики 

перенапряжения. 

ОК 09 Пользоваться профессио-

нальной документацией на госу-

дарственном и иностранном 

языках 

понимает общий смысл четко произнесенных высказы-

ваний на известные темы (профессиональные и быто-

вые), понимает тексты на базовые профессиональные 

темы; участвует в диалогах на знакомые общие и про-

фессиональные темы; строит простые высказывания о 

себе и о своей профессиональной деятельности; кратко 

обосновывает и объясняет свои действия (текущие и 

планируемые); пишет простые связные сообщения на 

знакомые или интересующие профессиональные темы; 

знает правила построения простых и сложных предло-

жений на профессиональные темы; основные общеупо-

требительные глаголы (бытовая и профессиональная 

лексика); лексический минимум, относящийся к описа-

нию предметов, средств и процессов профессиональной 

деятельности; особенности произношения; правила чте-

ния текстов профессиональной направленности 
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3.1.2 Профессиональные и общие компетенции, проверяемые при выполнении 

практических заданий 

 

Таблица 10. Группировка профессиональных и общих компетенций7 

 

Профессиональные и 

общие  

компетенции, сгруп-

пированные  

для проверки 

Показатели оценки результата 

ПК 3.1. Планировать 

работы по монтажу, 

наладке и техническому 

обслуживанию систем 

и средств автоматиза-

ции на основе органи-

зационно-

распорядительных до-

кументов и требований 

технической докумен-

тации. 

использование нормативной документации и инструкций по 

эксплуатации систем и средств автоматизации; 

планирование проведения контроля соответствия качества си-

стем и средств автоматизации требованиям технической доку-

ментации; 

планирование работы по контролю, наладке, подналадке и тех-

ническому обслуживанию автоматизированного металлорежу-

щего оборудования на основе технологической документации в 

соответствии с производственными задачами согласно норма-

тивным требованиям; 

планирование ресурсного обеспечения работ по контролю, 

наладке, подналадке и техническому обслуживанию автомати-

зированного металлорежущего и оборудования в соответствии с 

производственными задачами, в том числе с использованием 

SCADA-систем; 

ПК 3.2. Организовы-

вать материально-

техническое обеспече-

ние работ по монтажу, 

наладке и техническому 

обслуживанию систем 

и средств автоматиза-

ции. 

планирование работы по материально-техническому обеспече-

нию контроля, наладки, подналадки и технического обслужива-

ния автоматизированного металлорежущего оборудования на 

основе технологической документации в соответствии с произ-

водственными задачами согласно нормативным требованиям в 

автоматизированном производстве; 

использование нормативной документации и инструкций по 

эксплуатации автоматизированного металлорежущего произ-

водственного оборудования для организации выполнения работ 

по монтажу наладке и техническому обслуживанию систем и 

средств автоматизации.; 

организация работ по контролю, наладке и подналадке  металл-

орежущего и оборудования, в том числе автоматизированного в 

процессе изготовления деталей и техническое обслуживание  

проводит контроль соответствия качества изготовляемых дета-

лей требованиям технической документации по установленным 

регламентам; 

организация ресурсного обеспечения работ по контролю, 

наладке, подналадке и техническому обслуживанию автомати-

зированного металлорежущего оборудования в соответствии с 

производственными задачами, в том числе с использованием 

SCADA-систем в автоматизированном производстве; 

разработка инструкций для ресурсного обеспечения работ по 

                                                 
7 Задания могут быть рассчитаны на комплексную проверку профессиональных и общих компетенций. 

Поэтому перед началом формирования типовых заданий необходимо сгруппировать общие и 

профессиональные компетенции так, чтобы задание одновременно подразумевало проверку обеих групп 

компетенций. Количество типовых заданий должно соответствовать количеству группировок в таблице.       



28 

контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию 

автоматизированного металлорежущего оборудования в соот-

ветствии с производственными задачами в автоматизированном 

производстве; 

выбор и применение контрольно-измерительные средства в со-

ответствии с производственными задачами; 

ПК 3.3. Разрабатывать 

инструкции и техноло-

гические карты выпол-

нения работ для подчи-

ненного персонала по 

монтажу, наладке и 

техническому обслужи-

ванию систем и средств 

автоматизации. 

планирование работ по контролю, наладке, подналадке и техни-

ческому обслуживанию автоматизированного металлорежущего 

оборудования на основе технологической документации в соот-

ветствии с производственными задачами согласно нормативным 

требованиям в автоматизированном производстве; 

диагностика неисправностей и отказов систем автоматизиро-

ванного металлорежущего производственного оборудования с 

целью выработки оптимального решения по их устранению в 

рамках своей компетенции; 

применение нормативной документации и инструкций при ор-

ганизации эксплуатации автоматизированного металлорежуще-

го производственного оборудования; 

разрабатывает инструкции для выполнения работ по контролю, 

наладке, подналадке и техническому обслуживанию металлор-

ежущего оборудования в соответствии с производственными 

задачами в автоматизированном производстве; 

выявление несоответствия геометрических параметров заготов-

ки требованиям технологической документации; 

выбор и применение контрольно-измерительные средства в со-

ответствии с производственными задачами; 

анализ причины брака и определение способов его предупре-

ждения в автоматизированном производстве; 

ПК 3.4. Организовы-

вать выполнение про-

изводственных заданий 

подчиненным персона-

лом. 

применение нормативной документации и инструкций по экс-

плуатации автоматизированного металлорежущего производ-

ственного оборудования 

организация работ по контролю, наладке и подналадке в про-

цессе изготовления деталей и техническому обслуживанию ав-

томатизированного металлорежущего оборудования; 

организация ресурсного обеспечения работ по контролю, 

наладке, подналадке и техническому обслуживанию автомати-

зированного металлорежущего оборудования в соответствии с 

производственными задачами, в том числе с использованием 

SCADA-систем в автоматизированном производстве; 

проведение контроля соответствия качества изготовляемых де-

талей требованиям технической документации; 

организация работы по устранению неполадок, отказов, наладке 

и подналадке автоматизированного металлообрабатывающего 

оборудования технологического участка с целью выполнения 

планового задания в рамках своей компетенции; 

устранение нарушений, связанных с настройкой оборудования, 

приспособлений, режущего и мерительного инструмента; 

выбор и применение контрольно-измерительных средств в со-

ответствии с производственными задачами; 

контролироль после устранения отклонений в настройке техно-

логического оборудования геометрические параметры обрабо-

танных поверхностей в соответствии с требованиями техноло-
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гической документации; 

ОК 01 Выбирать спосо-

бы решения задач про-

фессиональной деятель-

ности применительно к 

различным контекстам 

распознает задачу и/или проблему в профессиональном и/или 

социальном контексте; анализировать задачу и/или проблему и 

выделять её составные части; определяет этапы решения задачи; 

выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для 

решения задачи и/или проблемы; составляет план действия; 

определить необходимые ресурсы; владеет актуальными мето-

дами работы в профессиональной и смежных сферах; реализует 

составленный план; оценивает результат и последствия своих 

действий (самостоятельно или с помощью наставника); знает 

актуальный профессиональный и социальный контекст, в кото-

ром приходится работать и жить; основные источники инфор-

мации и ресурсы для решения задач и проблем в профессио-

нальном и/или социальном контексте. 

алгоритмы выполнения работ  в профессиональной и смежных 

областях; методы работы в профессиональной и смежных сфе-

рах; структуру плана для решения задач; порядок оценки ре-

зультатов решения задач профессиональной деятельности. 

ОК 02 Использовать со-

временные средства по-

иска, анализа и интер-

претации информации и 

информационные техно-

логии для выполнения 

задач профессиональной 

деятельности 

определяет задачи для поиска информации; определяет необхо-

димые источники информации; планирует процесс поиска; 

структурирует получаемую информацию; выделяет наиболее 

значимое в перечне информации; оценивает практическую зна-

чимость результатов поиска; оформляет результаты поиска; 

знает номенклатуру информационных источников применяе-

мых в профессиональной деятельности; приемы структурирова-

ния информации; формат оформления результатов поиска ин-

формации 

 

3.1.3 Общие и (или) профессиональные компетенции, проверяемые дополни-

тельно: ПК 3.5, ОК 3- ОК 11 

 

 Таблица 11. Профессиональные компетенции 

 

Профессиональные 

компетенции 
Показатели оценки результата Форма проверки 

ПК 3.5. Контролиро-

вать качество работ по 

монтажу, наладке и 

техническому обслу-

живанию систем и 

средств автоматизации, 

выполняемых подчи-

ненным персоналом и 

соблюдение норм 

охраны труда и береж-

ливого производства. 

планирование работы по монтажу, 

наладке и техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации на осно-

ве технологической документации в со-

ответствии с производственными зада-

чами согласно нормативным требовани-

ям в автоматизированном производстве; 

применение нормативной документации 

и инструкций при организации эксплуа-

тации автоматизированного металлоре-

жущего производственного оборудова-

ния; 

организация работ по контролю геомет-

рических и физико-механических пара-

метров изготовляемых объектов, обеспе-

чиваемых в результате наладки и под-

наладки автоматизированного металлор-

Аттестационный 

лист, характеристи-

ка и отчет по произ-

водственной прак-

тике 
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ежущего оборудования; 

разработка инструкций для подчиненно-

го персонала по контролю качества работ 

по наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного ме-

таллорежущего оборудования в соответ-

ствии с производственными задачами в 

автоматизированном производстве; 

разработка рекомендаций по корректно-

му определению контролируемых пара-

метров; 

выбор и применение контрольно-

измерительные средства в соответствии с 

производственными задачами; 

анализ причин брака и способы его пре-

дупреждения в автоматизированном 

производстве 

 

Таблица 12. Общие компетенции 

 

Общие компетенции Показатели оценки результата Форма проверки 

ОК 03 Планировать и 

реализовывать соб-

ственное профессио-

нальное и личностное 

развитие, предпринима-

тельскую деятельность в 

профессиональной сфе-

ре, использовать знания 

по финансовой грамот-

ности в различных жиз-

ненных ситуациях 

определяет актуальность нормативно-

правовой документации в профессиональ-

ной деятельности; применяет современную 

научную профессиональную терминоло-

гию; определяет и выстраивает траектории 

профессионального развития и самообра-

зования; 

знает содержание актуальной нормативно-

правовой документации; современная 

научная и профессиональная терминоло-

гия; возможные траектории профессио-

нального развития и самообразования 

Портфолио 

ОК 04 Эффективно вза-

имодействовать и рабо-

тать в коллективе и ко-

манде 

организовывает работу коллектива и ко-

манды; взаимодействует с коллегами, ру-

ководством, клиентами в ходе профессио-

нальной деятельности;  

знает психологические основы деятельно-

сти коллектива, психологические особен-

ности личности; основы проектной дея-

тельности 

Портфолио 

ОК 05 Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на госу-

дарственном языке Рос-

сийской Федерации с 

учетом особенностей 

социального и культур-

ного контекста 

грамотно излагает свои мысли и оформляет 

документы по профессиональной тематике 

на государственном языке, проявляет толе-

рантность в рабочем коллективе; 

знает особенности социального и культур-

ного контекста; правила оформления до-

кументов и построения устных сообщений. 

Портфолио 

ОК 06 Проявлять граж-

данско-патриотическую 

позицию, демонстриро-

описывает значимость своей специально-

сти;  

знает сущность гражданско-

Портфолио 
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вать осознанное поведе-

ние на основе традици-

онных общечеловече-

ских ценностей, в том 

числе с учетом гармони-

зации межнациональных 

и межрелигиозных от-

ношений, применять 

стандарты антикорруп-

ционного поведения. 

патриотической позиции, традиционных 

общечеловеческих ценностей; значимость 

профессиональной деятельности по специ-

альности 

ОК 07 Содействовать 

сохранению окружаю-

щей среды, ресурсосбе-

режению, применять 

знания об изменении 

климата, принципы бе-

режливого производства, 

эффективно действовать 

в чрезвычайных ситуа-

циях 

соблюдает нормы экологической безопас-

ности; определяет направления ресурсо-

сбережения в рамках профессиональной 

деятельности по специальности; 

знает правила экологической безопасности 

при ведении профессиональной деятельно-

сти; основные ресурсы, задействованные в 

профессиональной деятельности; пути 

обеспечения ресурсосбережения. 

Портфолио 

ОК 08 Использовать 

средства физической 

культуры для сохране-

ния и укрепления здоро-

вья в процессе профес-

сиональной деятельно-

сти и поддержания не-

обходимого уровня фи-

зической подготовлен-

ности. 

использует физкультурно-

оздоровительную деятельность для укреп-

ления здоровья, достижения жизненных и 

профессиональных целей; применяет ра-

циональные приемы двигательных функ-

ций в профессиональной деятельности; 

пользуется средствами профилактики пе-

ренапряжения характерными для данной 

специальности;  

знает роль физической культуры в об-

щекультурном, профессиональном и соци-

альном развитии человека; основы здоро-

вого образа жизни; условия профессио-

нальной деятельности и зоны риска физи-

ческого здоровья для профессии (специ-

альности); средства профилактики перена-

пряжения. 

Портфолио 

ОК 09 Пользоваться 

профессиональной до-

кументацией на государ-

ственном и иностранном 

языках 

понимает общий смысл четко произнесен-

ных высказываний на известные темы 

(профессиональные и бытовые), понимает 

тексты на базовые профессиональные те-

мы; участвует в диалогах на знакомые об-

щие и профессиональные темы; строит 

простые высказывания о себе и о своей 

профессиональной деятельности; кратко 

обосновывает и объясняет свои действия 

(текущие и планируемые); пишет простые 

связные сообщения на знакомые или инте-

ресующие профессиональные темы; 

знает правила построения простых и слож-

ных предложений на профессиональные 

темы; основные общеупотребительные 

глаголы (бытовая и профессиональная лек-

Портфолио 
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сика); лексический минимум, относящийся 

к описанию предметов, средств и процес-

сов профессиональной деятельности; осо-

бенности произношения; правила чтения 

текстов профессиональной направленности 

 

3.2 Контрольно-оценочные материалы по профессиональному модулю 

 

Назначение: 

Контрольно-оценочные материалы предназначены для контроля и оценки резуль-

татов освоения профессионального модуля ПМ 03 Организация монтажа, наладки и тех-

нического обслуживания систем и средств автоматизации 

специальности СПО: 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологиче-

ских процессов и производств (по отраслям) 

Условия проведения экзамена 

Экзамен (квалификационный) проводится индивидуально в форме выполнение 

практического задания, представление портфолио, аттестационного листа и отчета по 

производственной практике.  

Оценка выставляется комиссией. 

Оцениваются: ход выполнения задания, устное обоснование результатов работы, 

структура и оформление портфолио. 

 

Количество заданий: 1 

Количество вопросов в каждом задании: 4 

Время выполнения задания: 30 минут 

Время подготовки портфолио: весь период обучения 

Время подготовки отчета и дневника по производственной практике: период 

прохождения производственной практики. 

 

Оборудование: соответственно варианту задания 

Литература для обучающегося:  
Комплект технической документации на контрольно-измерительные приборы. 

 

3.2.1 Контрольно-оценочные материалы для выполнения практических зада-

ний  

 

Задание 

В задании проверяются профессиональные и общие компетенции, приведенные в 

таблице 13. 

 

Таблица 13. Коды и наименование проверяемых профессиональных и общих ком-

петенций и критерии оценки выполнения практического задания 

 

Коды и наименование 

проверяемых компе-

тенций 8  

Показатели оценки результата Оценка (по пяти-

балльной шкале) 

ПК 3.1. Планировать ра-

боты по монтажу, налад-

ке и техническому об-

служиванию систем и 

использование нормативной докумен-

тации и инструкций по эксплуатации 

систем и средств автоматизации; 

планирование проведения контроля со-

 

                                                 
8 Выбрать из таблиц 10 
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средств автоматизации 

на основе организацион-

но-распорядительных 

документов и требова-

ний технической доку-

ментации. 

ответствия качества систем и средств 

автоматизации требованиям техниче-

ской документации; 

планирование работы по контролю, 

наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего оборудования на ос-

нове технологической документации в 

соответствии с производственными за-

дачами согласно нормативным требо-

ваниям; 

планирование ресурсного обеспечения 

работ по контролю, наладке, подналад-

ке и техническому обслуживанию ав-

томатизированного металлорежущего и 

оборудования в соответствии с произ-

водственными задачами, в том числе с 

использованием SCADA-систем; 

ПК 3.2. Организовывать 

материально-

техническое обеспечение 

работ по монтажу, 

наладке и техническому 

обслуживанию систем и 

средств автоматизации. 

планирование работы по материально-

техническому обеспечению контроля, 

наладки, подналадки и технического 

обслуживания автоматизированного 

металлорежущего оборудования на ос-

нове технологической документации в 

соответствии с производственными за-

дачами согласно нормативным требо-

ваниям в автоматизированном произ-

водстве; 

использование нормативной докумен-

тации и инструкций по эксплуатации 

автоматизированного металлорежуще-

го производственного оборудования 

для организации выполнения работ по 

монтажу наладке и техническому об-

служиванию систем и средств автома-

тизации.; 

организация работ по контролю, 

наладке и подналадке  металлорежуще-

го и оборудования, в том числе автома-

тизированного в процессе изготовле-

ния деталей и техническое обслужива-

ние  

проводит контроль соответствия каче-

ства изготовляемых деталей требова-

ниям технической документации по 

установленным регламентам; 

организация ресурсного обеспечения 

работ по контролю, наладке, подналад-

ке и техническому обслуживанию ав-

томатизированного металлорежущего 

оборудования в соответствии с произ-

водственными задачами, в том числе с 
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использованием SCADA-систем в ав-

томатизированном производстве; 

разработка инструкций для ресурсного 

обеспечения работ по контролю, 

наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего оборудования в со-

ответствии с производственными зада-

чами в автоматизированном производ-

стве; 

выбор и применение контрольно-

измерительные средства в соответ-

ствии с производственными задачами; 

ПК 3.3. Разрабатывать 

инструкции и техноло-

гические карты выпол-

нения работ для подчи-

ненного персонала по 

монтажу, наладке и тех-

ническому обслужива-

нию систем и средств 

автоматизации. 

планирование работ по контролю, 

наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего оборудования на ос-

нове технологической документации в 

соответствии с производственными за-

дачами согласно нормативным требо-

ваниям в автоматизированном произ-

водстве; 

диагностика неисправностей и отказов 

систем автоматизированного металлор-

ежущего производственного оборудо-

вания с целью выработки оптимально-

го решения по их устранению в рамках 

своей компетенции; 

применение нормативной документа-

ции и инструкций при организации 

эксплуатации автоматизированного ме-

таллорежущего производственного 

оборудования; 

разрабатывает инструкции для выпол-

нения работ по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслужи-

ванию металлорежущего оборудования 

в соответствии с производственными 

задачами в автоматизированном произ-

водстве; 

выявление несоответствия геометриче-

ских параметров заготовки требовани-

ям технологической документации; 

выбор и применение контрольно-

измерительные средства в соответ-

ствии с производственными задачами; 

анализ причины брака и определение 

способов его предупреждения в авто-

матизированном производстве; 

 

ПК 3.4. Организовывать 

выполнение производ-

ственных заданий под-

применение нормативной документа-

ции и инструкций по эксплуатации ав-

томатизированного металлорежущего 
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чиненным персоналом. производственного оборудования 

организация работ по контролю, 

наладке и подналадке в процессе изго-

товления деталей и техническому об-

служиванию автоматизированного ме-

таллорежущего оборудования; 

организация ресурсного обеспечения 

работ по контролю, наладке, подналад-

ке и техническому обслуживанию ав-

томатизированного металлорежущего 

оборудования в соответствии с произ-

водственными задачами, в том числе с 

использованием SCADA-систем в ав-

томатизированном производстве; 

проведение контроля соответствия ка-

чества изготовляемых деталей требо-

ваниям технической документации; 

организация работы по устранению 

неполадок, отказов, наладке и под-

наладке автоматизированного металло-

обрабатывающего оборудования тех-

нологического участка с целью выпол-

нения планового задания в рамках сво-

ей компетенции; 

устранение нарушений, связанных с 

настройкой оборудования, приспособ-

лений, режущего и мерительного ин-

струмента; 

выбор и применение контрольно-

измерительных средств в соответствии 

с производственными задачами; 

контролироль после устранения откло-

нений в настройке технологического 

оборудования геометрические пара-

метры обработанных поверхностей в 

соответствии с требованиями техноло-

гической документации; 

ОК 01 Выбирать способы 

решения задач професси-

ональной деятельности 

применительно к различ-

ным контекстам 

распознает задачу и/или проблему в 

профессиональном и/или социальном 

контексте; анализировать задачу и/или 

проблему и выделять её составные ча-

сти; определяет этапы решения задачи; 

выявлять и эффективно искать инфор-

мацию, необходимую для решения за-

дачи и/или проблемы; составляет план 

действия; определить необходимые ре-

сурсы; владеет актуальными методами 

работы в профессиональной и смежных 

сферах; реализует составленный план; 

оценивает результат и последствия 

своих действий (самостоятельно или с 

помощью наставника); знает актуаль-
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ный профессиональный и социальный 

контекст, в котором приходится рабо-

тать и жить; основные источники ин-

формации и ресурсы для решения задач 

и проблем в профессиональном и/или 

социальном контексте. 

алгоритмы выполнения работ  в про-

фессиональной и смежных областях; 

методы работы в профессиональной и 

смежных сферах; структуру плана для 

решения задач; порядок оценки резуль-

татов решения задач профессиональной 

деятельности. 

ОК 02 Использовать со-

временные средства поис-

ка, анализа и интерпрета-

ции информации и ин-

формационные техноло-

гии для выполнения задач 

профессиональной дея-

тельности 

определяет задачи для поиска инфор-

мации; определяет необходимые ис-

точники информации; планирует про-

цесс поиска; структурирует получае-

мую информацию; выделяет наиболее 

значимое в перечне информации; оце-

нивает практическую значимость ре-

зультатов поиска; оформляет результа-

ты поиска; 

знает номенклатуру информационных 

источников применяемых в професси-

ональной деятельности; приемы струк-

турирования информации; формат 

оформления результатов поиска ин-

формации 

 

 

Итоговая оценка за выполненное практическое задание  рассчитывается по форму-

ле: 

2

2211 ОКOК
О




 
где О1 – среднее арифметическое оценок по каждому показателю оценки результа-

та профессиональных компетенций; 

О2 – среднее арифметическое оценок по каждому показателю оценки результата 

общих компетенций; 

К1 и К2 – коэффициенты значимости профессиональных и общих компетенций (К1 

+ К2 = 2) 

Итоговая оценка выставляется целым числом в соответствии с правилами матема-

тического округления. 

 

Инструкция 

1. Внимательно прочитайте задание. 

2. Ознакомьтесь с исходными данными 

3. Вы можете воспользоваться  комплектом технической документации на кон-

трольно-измерительные приборы. 

4. Время выполнения задания –  30 мин 

Оборудование: соответственно варианту задания 

Текст задания: 

Варианты заданий представлены в приложении 9. 
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3.2.2 Требования к портфолио как части экзамена (квалификационного) 

Тип портфолио: портфолио смешанного типа  

 

Таблица 14. Коды и наименование проверяемых общих компетенций и критерии 

оценки портфолио 

 

Коды и наименование 

проверяемых компе-

тенций  

Показатели оценки результата Оценка (по пяти-

балльной шкале) 

ОК 03 Планировать и реа-

лизовывать собственное 

профессиональное и лич-

ностное развитие, пред-

принимательскую деятель-

ность в профессиональной 

сфере, использовать знания 

по финансовой грамотно-

сти в различных жизнен-

ных ситуациях 

определяет актуальность норма-

тивно-правовой документации в 

профессиональной деятельности; 

применяет современную научную 

профессиональную терминологию; 

определяет и выстраивает траекто-

рии профессионального развития и 

самообразования; 

знает содержание актуальной нор-

мативно-правовой документации; 

современная научная и профессио-

нальная терминология; возможные 

траектории профессионального 

развития и самообразования 

 

ОК 04 Эффективно взаи-

модействовать и работать в 

коллективе и команде 

организовывает работу коллектива 

и команды; взаимодействует с кол-

легами, руководством, клиентами в 

ходе профессиональной деятельно-

сти;  

знает психологические основы дея-

тельности коллектива, психологи-

ческие особенности личности; ос-

новы проектной деятельности 

 

ОК 05 Осуществлять уст-

ную и письменную комму-

никацию на государствен-

ном языке Российской Фе-

дерации с учетом особен-

ностей социального и куль-

турного контекста 

грамотно излагает свои мысли и 

оформляет документы по профес-

сиональной тематике на государ-

ственном языке, проявляет толе-

рантность в рабочем коллективе; 

знает особенности социального и 

культурного контекста; правила 

оформления документов и постро-

ения устных сообщений. 

 

ОК 06 Осуществлять уст-

ную и письменную комму-

никацию на государствен-

ном языке Российской Фе-

дерации с учетом особен-

ностей социального и куль-

турного контекста 

описывает значимость своей спе-

циальности;  

знает сущность гражданско-

патриотической позиции, традици-

онных общечеловеческих ценно-

стей; значимость профессиональ-

ной деятельности по специальности 

 

ОК 07 Содействовать со-

хранению окружающей 

среды, ресурсосбережению, 

соблюдает нормы экологической 

безопасности; определяет направ-

ления ресурсосбережения в рамках 
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применять знания об изме-

нении климата, принципы 

бережливого производства, 

эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях 

профессиональной деятельности по 

специальности; 

знает правила экологической без-

опасности при ведении профессио-

нальной деятельности; основные 

ресурсы, задействованные в про-

фессиональной деятельности; пути 

обеспечения ресурсосбережения. 

ОК 08 Использовать сред-

ства физической культуры 

для сохранения и укрепле-

ния здоровья в процессе 

профессиональной дея-

тельности и поддержания 

необходимого уровня фи-

зической подготовленности 

использует физкультурно-

оздоровительную деятельность для 

укрепления здоровья, достижения 

жизненных и профессиональных 

целей; применяет рациональные 

приемы двигательных функций в 

профессиональной деятельности; 

пользуется средствами профилак-

тики перенапряжения характерны-

ми для данной специальности;  

знает роль физической культуры в 

общекультурном, профессиональ-

ном и социальном развитии чело-

века; основы здорового образа 

жизни; условия профессиональной 

деятельности и зоны риска физиче-

ского здоровья для профессии 

(специальности); средства профи-

лактики перенапряжения. 

 

ОК 09 Пользоваться про-

фессиональной документа-

цией на государственном и 

иностранном языках 

. понимает общий смысл четко 

произнесенных высказываний на 

известные темы (профессиональ-

ные и бытовые), понимает тексты 

на базовые профессиональные те-

мы; участвует в диалогах на знако-

мые общие и профессиональные 

темы; строит простые высказыва-

ния о себе и о своей профессио-

нальной деятельности; кратко 

обосновывает и объясняет свои 

действия (текущие и планируе-

мые); пишет простые связные со-

общения на знакомые или интере-

сующие профессиональные темы; 

знает правила построения простых 

и сложных предложений на про-

фессиональные темы; основные 

общеупотребительные глаголы 

(бытовая и профессиональная лек-

сика); лексический минимум, отно-

сящийся к описанию предметов, 

средств и процессов профессио-

нальной деятельности; особенности 

произношения; правила чтения 
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текстов профессиональной направ-

ленности 

 

Итоговая оценка за портфолио (Опорт) выставляется как среднее арифметическое 

оценок по каждому показателю оценки результата. 

Итоговая оценка за портфолио выставляется целым числом в соответствии с прави-

лами математического округления. 

 

3.2.3 Требования к курсовому проекту (работе) как части экзамена (квалифи-

кационного) 

 

Таблица 15. Коды и наименование проверяемых профессиональных и общих ком-

петенций и критерии оценки выполнения курсового проекта (работы) 

 

Коды и наименование 

проверяемых компе-

тенций 

Показатели оценки результата Оценка (по пяти-

балльной шкале) 

ПК 3.5. Контролировать 

качество работ по мон-

тажу, наладке и техниче-

скому обслуживанию 

систем и средств автома-

тизации, выполняемых 

подчиненным персона-

лом и соблюдение норм 

охраны труда и береж-

ливого производства. 

планирование работы по монтажу, 

наладке и техническому обслужива-

нию систем и средств автоматизации 

на основе технологической докумен-

тации в соответствии с производ-

ственными задачами согласно норма-

тивным требованиям в автоматизиро-

ванном производстве; 

применение нормативной документа-

ции и инструкций при организации 

эксплуатации автоматизированного 

металлорежущего производственного 

оборудования; 

организация работ по контролю гео-

метрических и физико-механических 

параметров изготовляемых объектов, 

обеспечиваемых в результате наладки 

и подналадки автоматизированного 

металлорежущего оборудования; 

разработка инструкций для подчи-

ненного персонала по контролю каче-

ства работ по наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию автома-

тизированного металлорежущего обо-

рудования в соответствии с производ-

ственными задачами в автоматизиро-

ванном производстве; 

разработка рекомендаций по коррект-

ному определению контролируемых 

параметров; 

выбор и применение контрольно-

измерительные средства в соответ-

ствии с производственными задачами; 

анализ причин брака и способы его 

предупреждения в автоматизирован-
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ном производстве 

ОК 04 Эффективно взаи-

модействовать и работать 

в коллективе и команде 

организовывает работу коллектива и 

команды; взаимодействует с коллега-

ми, руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности;  

знает психологические основы дея-

тельности коллектива, психологиче-

ские особенности личности; основы 

проектной деятельности 

 

 

Итоговая оценка за выполнение курсового проекта (работы)  рассчитывается по 

формуле: 

2

2211 ОКOК
О




 
где О1 – среднее арифметическое оценок по каждому показателю оценки результа-

та профессиональных компетенций; 

О2 – среднее арифметическое оценок по каждому показателю оценки результата 

общих компетенций; 

К1 и К2 – коэффициенты значимости профессиональных и общих компетенций (К1 

+ К2 = 2) 

Итоговая оценка выставляется целым числом в соответствии с правилами матема-

тического округления. 

 

Таблица 16. Коды и наименование проверяемых профессиональных и общих ком-

петенций и критерии оценки защиты курсового проекта (работы) 

 

Коды и наименова-

ние проверяемых 

компетенций 

Показатели оценки результата Оценка (по пяти-

балльной шкале) 

ПК 3.5. Контролиро-

вать качество работ по 

монтажу, наладке и 

техническому обслу-

живанию систем и 

средств автоматизации, 

выполняемых подчи-

ненным персоналом и 

соблюдение норм охра-

ны труда и бережливо-

го производства. 

планирование работы по монтажу, налад-

ке и техническому обслуживанию систем 

и средств автоматизации на основе техно-

логической документации в соответствии 

с производственными задачами согласно 

нормативным требованиям в автоматизи-

рованном производстве; 

применение нормативной документации и 

инструкций при организации эксплуата-

ции автоматизированного металлорежу-

щего производственного оборудования; 

организация работ по контролю геомет-

рических и физико-механических пара-

метров изготовляемых объектов, обеспе-

чиваемых в результате наладки и под-

наладки автоматизированного металлор-

ежущего оборудования; 

разработка инструкций для подчиненного 

персонала по контролю качества работ по 

наладке, подналадке и техническому об-

служиванию автоматизированного ме-

таллорежущего оборудования в соответ-
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ствии с производственными задачами в 

автоматизированном производстве; 

разработка рекомендаций по корректному 

определению контролируемых парамет-

ров; 

выбор и применение контрольно-

измерительные средства в соответствии с 

производственными задачами; 

анализ причин брака и способы его пре-

дупреждения в автоматизированном про-

изводстве 

ОК 04 Эффективно вза-

имодействовать и рабо-

тать в коллективе и ко-

манде 

организовывает работу коллектива и ко-

манды; взаимодействует с коллегами, ру-

ководством, клиентами в ходе професси-

ональной деятельности;  

знает психологические основы деятельно-

сти коллектива, психологические особен-

ности личности; основы проектной дея-

тельности 

 

 

Итоговая оценка за защиту курсового проекта (работы) рассчитывается по форму-

ле: 

2

2211 ОКOК
О




 
где О1 – среднее арифметическое оценок по каждому показателю оценки результа-

та профессиональных компетенций; 

О2 – среднее арифметическое оценок по каждому показателю оценки результата 

общих компетенций; 

К1 и К2 – коэффициенты значимости профессиональных и общих компетенций (К1 

+ К2 = 2) 

Итоговая оценка выставляется целым числом в соответствии с правилами матема-

тического округления. 

Итоговая оценка за курсовой проект (работу) рассчитывается как среднее арифме-

тическое оценок за выполнение курсового проекта (работы) и защиту курсового проекта 

(работы). 

 

3.2.4 Требования к отчету и аттестационному листу по практике как части эк-

замена (квалификационного) 

 

Таблица 17. Коды и наименование проверяемых профессиональных компетенций и 

критерии оценки за отчет и аттестационный лист по практике 

 

Коды и наиме-

нование прове-

ряемых компе-

тенций9 

Показатели оценки результата Оценка (по пяти-

балльной шкале) 

ПК 2.1. Осу-

ществлять выбор 

оборудования и 

элементной базы 

Выбирает оборудование и элементную базу 

систем автоматизации в соответствии с задани-

ем и требованием разработанной технической 

документации; 

 

                                                 
9 Выбрать из таблиц 11 и 12 
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систем автомати-

зации в соответ-

ствии с заданием и 

требованием раз-

работанной тех-

нической доку-

ментации на мо-

дель элементов 

систем автомати-

зации. 

выбирает из базы ранее разработанных моде-

лей элементы систем автоматизации; 

использует автоматизированное рабочее место 

техника для осуществления выбора оборудова-

ния и элементной базы систем автоматизации в 

соответствии с заданием и требованием разра-

ботанной технической документации; 

определяет необходимую для выполнения ра-

боты информацию, её состав в соответствии с 

заданием и требованием разработанной техни-

ческой документации на модель элементов си-

стем автоматизации; 

анализирует конструктивные характеристики 

систем автоматизации, исходя из их служебно-

го назначения; 

использует средства информационной под-

держки изделий на всех стадиях жизненного 

цикла (CALS-технологии) 

ПК 3.1. Планиро-

вать работы по 

монтажу, наладке 

и техническому 

обслуживанию 

систем и средств 

автоматизации на 

основе организа-

ционно-

распорядительных 

документов и тре-

бований техниче-

ской документа-

ции. 

использование нормативной документации и 

инструкций по эксплуатации систем и средств 

автоматизации; 

планирование проведения контроля соответ-

ствия качества систем и средств автоматизации 

требованиям технической документации; 

планирование работы по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию ав-

томатизированного металлорежущего обору-

дования на основе технологической докумен-

тации в соответствии с производственными за-

дачами согласно нормативным требованиям; 

планирование ресурсного обеспечения работ 

по контролю, наладке, подналадке и техниче-

скому обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего и оборудования в соответ-

ствии с производственными задачами, в том 

числе с использованием SCADA-систем; 

 

ПК 3.2. Организо-

вывать матери-

ально-техническое 

обеспечение работ 

по монтажу, 

наладке и техни-

ческому обслужи-

ванию систем и 

средств автомати-

зации. 

планирование работы по материально-

техническому обеспечению контроля, наладки, 

подналадки и технического обслуживания ав-

томатизированного металлорежущего обору-

дования на основе технологической докумен-

тации в соответствии с производственными за-

дачами согласно нормативным требованиям в 

автоматизированном производстве; 

использование нормативной документации и 

инструкций по эксплуатации автоматизиро-

ванного металлорежущего производственного 

оборудования для организации выполнения 

работ по монтажу наладке и техническому об-

служиванию систем и средств автоматизации.; 

организация работ по контролю, наладке и 

подналадке  металлорежущего и оборудования, 
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в том числе автоматизированного в процессе 

изготовления деталей и техническое обслужи-

вание  

проводит контроль соответствия качества изго-

товляемых деталей требованиям технической 

документации по установленным регламентам; 

организация ресурсного обеспечения работ по 

контролю, наладке, подналадке и техническо-

му обслуживанию автоматизированного ме-

таллорежущего оборудования в соответствии с 

производственными задачами, в том числе с 

использованием SCADA-систем в автоматизи-

рованном производстве; 

разработка инструкций для ресурсного обеспе-

чения работ по контролю, наладке, подналадке 

и техническому обслуживанию автоматизиро-

ванного металлорежущего оборудования в со-

ответствии с производственными задачами в 

автоматизированном производстве; 

выбор и применение контрольно-

измерительные средства в соответствии с про-

изводственными задачами; 

ПК 3.3. Разраба-

тывать инструк-

ции и технологи-

ческие карты вы-

полнения работ 

для подчиненного 

персонала по мон-

тажу, наладке и 

техническому об-

служиванию си-

стем и средств ав-

томатизации. 

планирование работ по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию ав-

томатизированного металлорежущего обору-

дования на основе технологической докумен-

тации в соответствии с производственными за-

дачами согласно нормативным требованиям в 

автоматизированном производстве; 

диагностика неисправностей и отказов систем 

автоматизированного металлорежущего произ-

водственного оборудования с целью выработки 

оптимального решения по их устранению в 

рамках своей компетенции; 

применение нормативной документации и ин-

струкций при организации эксплуатации авто-

матизированного металлорежущего производ-

ственного оборудования; 

разрабатывает инструкции для выполнения ра-

бот по контролю, наладке, подналадке и техни-

ческому обслуживанию металлорежущего обо-

рудования в соответствии с производственны-

ми задачами в автоматизированном производ-

стве; 

выявление несоответствия геометрических па-

раметров заготовки требованиям технологиче-

ской документации; 

выбор и применение контрольно-

измерительные средства в соответствии с про-

изводственными задачами; 

анализ причины брака и определение способов 

его предупреждения в автоматизированном 
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производстве; 

ПК 3.4. Организо-

вывать выполне-

ние производ-

ственных заданий 

подчиненным 

персоналом. 

применение нормативной документации и ин-

струкций по эксплуатации автоматизированно-

го металлорежущего производственного обо-

рудования 

организация работ по контролю, наладке и 

подналадке в процессе изготовления деталей и 

техническому обслуживанию автоматизиро-

ванного металлорежущего оборудования; 

организация ресурсного обеспечения работ по 

контролю, наладке, подналадке и техническо-

му обслуживанию автоматизированного ме-

таллорежущего оборудования в соответствии с 

производственными задачами, в том числе с 

использованием SCADA-систем в автоматизи-

рованном производстве; 

проведение контроля соответствия качества 

изготовляемых деталей требованиям техниче-

ской документации; 

организация работы по устранению неполадок, 

отказов, наладке и подналадке автоматизиро-

ванного металлообрабатывающего оборудова-

ния технологического участка с целью выпол-

нения планового задания в рамках своей ком-

петенции; 

устранение нарушений, связанных с настрой-

кой оборудования, приспособлений, режущего 

и мерительного инструмента; 

выбор и применение контрольно-

измерительных средств в соответствии с про-

изводственными задачами; 

контролироль после устранения отклонений в 

настройке технологического оборудования 

геометрические параметры обработанных по-

верхностей в соответствии с требованиями 

технологической документации; 

 

 

Итоговая оценка за отчет и аттестационный лист по практике выставляется как 

среднее арифметическое оценок по каждому показателю оценки результата профессио-

нальных компетенций; 

 

Итоговая оценка по экзамену (квалификационному) по ПМ..... выставляется по 

формуле: 

4

4321 ОпрпКОкрКОпортКOппК
О




 
где Опр – итоговая оценка за выполненное практическое задание; 

Опорт - итоговая оценка за портфолио; 

Окр – итоговая оценка за курсовой проект (работу); 

Опрп – итоговая оценка за отчет и аттестационный лист по практике 

К1; К2; К3 и К4 – коэффициенты значимости частей экзамена (квалификационного) 

(К1 + К2 +К3 +К4 = 4) 
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Итоговая оценка по экзамену (квалификационному) выставляется целым числом в 

соответствии с правилами математического округления. 
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3.3 Сводная ведомость по профессиональному модулю 

СВОДНАЯ ВЕДОМОСТЬ ПО ПРОФЕССИОНАЛЬНОМУ МОДУЛЮ 

ПМ 03 Организация монтажа, наладки и технического обслуживания систем и средств ав-

томатизации 

 

ФИО ____________________________________________________________ 

студент на _______ курсе по специальности СПО 15.02.14 Оснащение средствами автома-

тизации технологических процессов и производств (по отраслям) 

освоил(а)/не освоил(а) программу профессионального модуля ПМ 03 Организация монта-

жа, наладки и технического обслуживания систем и средств автоматизации 

в объеме ______ час. с «_____».________20__ г. по «_____».__________.20__ г. 

 

Результаты промежуточной аттестации по элементам профессионального модуля        если 

предусмотрено учебным планом. 

Элементы модуля 

(коды и наименование МДК, код 

практик) 

Формы промежу-

точной аттестации 
Оценка 

МДК. 03.01. Планирование и орга-

низация материально-технического 

обеспечения работ по монтажу, 

наладке и техническому обслужива-

нию систем и средств автоматиза-

ции. 

Экзамен  

МДК. 03.02. Разработка, организа-

ция и контроль качества работ по 

монтажу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств ав-

томатизации 

Экзамен  

УП Диф.зачет  

ПП Диф.зачет  

Экзамен (квалификационный) Экзамен квал.  

Результаты выполнения и защиты курсового проекта (работы) 10 

Тема «Организация монтажа, наладки и технического обслуживания систем и средств ав-

томатизации» 

 

Оценка ____________________________ 

 

Итоги экзамена (квалификационного) по профессиональному модулю 

Коды проверяе-

мых 

компетенций 

Показатели оценки результата 
Оценка (освоен /не 

освоен) 

ПК 3.1. Планиро-

вать работы по 

монтажу, наладке и 

техническому об-

служиванию систем 

и средств автомати-

зации на основе ор-

ганизационно-

использование нормативной документации и 

инструкций по эксплуатации систем и средств 

автоматизации; 

планирование проведения контроля соответ-

ствия качества систем и средств автоматиза-

ции требованиям технической документации; 

планирование работы по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию 
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распорядительных 

документов и тре-

бований техниче-

ской документации. 

автоматизированного металлорежущего обо-

рудования на основе технологической доку-

ментации в соответствии с производственны-

ми задачами согласно нормативным требова-

ниям; 

планирование ресурсного обеспечения работ 

по контролю, наладке, подналадке и техниче-

скому обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего и оборудования в соответ-

ствии с производственными задачами, в том 

числе с использованием SCADA-систем; 

ПК 3.2. Организо-

вывать материаль-

но-техническое 

обеспечение работ 

по монтажу, налад-

ке и техническому 

обслуживанию си-

стем и средств ав-

томатизации. 

планирование работы по материально-

техническому обеспечению контроля, налад-

ки, подналадки и технического обслуживания 

автоматизированного металлорежущего обо-

рудования на основе технологической доку-

ментации в соответствии с производственны-

ми задачами согласно нормативным требова-

ниям в автоматизированном производстве; 

использование нормативной документации и 

инструкций по эксплуатации автоматизиро-

ванного металлорежущего производственного 

оборудования для организации выполнения 

работ по монтажу наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств автоматиза-

ции.; 

организация работ по контролю, наладке и 

подналадке  металлорежущего и оборудова-

ния, в том числе автоматизированного в про-

цессе изготовления деталей и техническое об-

служивание  

проводит контроль соответствия качества из-

готовляемых деталей требованиям техниче-

ской документации по установленным регла-

ментам; 

организация ресурсного обеспечения работ по 

контролю, наладке, подналадке и техниче-

скому обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего оборудования в соответ-

ствии с производственными задачами, в том 

числе с использованием SCADA-систем в ав-

томатизированном производстве; 

разработка инструкций для ресурсного обес-

печения работ по контролю, наладке, под-

наладке и техническому обслуживанию авто-

матизированного металлорежущего оборудо-

вания в соответствии с производственными 

задачами в автоматизированном производ-

стве; 

выбор и применение контрольно-

измерительные средства в соответствии с 

производственными задачами; 
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ПК 3.3. Разрабаты-

вать инструкции и 

технологические 

карты выполнения 

работ для подчи-

ненного персонала 

по монтажу, налад-

ке и техническому 

обслуживанию си-

стем и средств ав-

томатизации. 

планирование работ по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию 

автоматизированного металлорежущего обо-

рудования на основе технологической доку-

ментации в соответствии с производственны-

ми задачами согласно нормативным требова-

ниям в автоматизированном производстве; 

диагностика неисправностей и отказов систем 

автоматизированного металлорежущего про-

изводственного оборудования с целью выра-

ботки оптимального решения по их устране-

нию в рамках своей компетенции; 

применение нормативной документации и 

инструкций при организации эксплуатации 

автоматизированного металлорежущего про-

изводственного оборудования; 

разрабатывает инструкции для выполнения 

работ по контролю, наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию металлорежу-

щего оборудования в соответствии с произ-

водственными задачами в автоматизирован-

ном производстве; 

выявление несоответствия геометрических 

параметров заготовки требованиям техноло-

гической документации; 

выбор и применение контрольно-

измерительные средства в соответствии с 

производственными задачами; 

анализ причины брака и определение спосо-

бов его предупреждения в автоматизирован-

ном производстве; 

 

ПК 3.4. Организо-

вывать выполнение 

производственных 

заданий подчинен-

ным персоналом. 

применение нормативной документации и 

инструкций по эксплуатации автоматизиро-

ванного металлорежущего производственного 

оборудования 

организация работ по контролю, наладке и 

подналадке в процессе изготовления деталей 

и техническому обслуживанию автоматизи-

рованного металлорежущего оборудования; 

организация ресурсного обеспечения работ по 

контролю, наладке, подналадке и техниче-

скому обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего оборудования в соответ-

ствии с производственными задачами, в том 

числе с использованием SCADA-систем в ав-

томатизированном производстве; 

проведение контроля соответствия качества 

изготовляемых деталей требованиям техниче-

ской документации; 

организация работы по устранению непола-

док, отказов, наладке и подналадке автомати-

зированного металлообрабатывающего обо-
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рудования технологического участка с целью 

выполнения планового задания в рамках сво-

ей компетенции; 

устранение нарушений, связанных с настрой-

кой оборудования, приспособлений, режуще-

го и мерительного инструмента; 

выбор и применение контрольно-

измерительных средств в соответствии с про-

изводственными задачами; 

контролироль после устранения отклонений в 

настройке технологического оборудования 

геометрические параметры обработанных по-

верхностей в соответствии с требованиями 

технологической документации; 

ОК 01 Выбирать 

способы решения 

задач профессио-

нальной деятельно-

сти применительно к 

различным контек-

стам 

распознает задачу и/или проблему в профес-

сиональном и/или социальном контексте; 

анализировать задачу и/или проблему и выде-

лять её составные части; определяет этапы 

решения задачи; выявлять и эффективно ис-

кать информацию, необходимую для решения 

задачи и/или проблемы; составляет план дей-

ствия; определить необходимые ресурсы; 

владеет актуальными методами работы в 

профессиональной и смежных сферах; реали-

зует составленный план; оценивает результат 

и последствия своих действий (самостоятель-

но или с помощью наставника); знает акту-

альный профессиональный и социальный 

контекст, в котором приходится работать и 

жить; основные источники информации и ре-

сурсы для решения задач и проблем в профес-

сиональном и/или социальном контексте. 

алгоритмы выполнения работ  в профессио-

нальной и смежных областях; методы работы 

в профессиональной и смежных сферах; 

структуру плана для решения задач; порядок 

оценки результатов решения задач професси-

ональной деятельности. 

 

ОК 02 Использовать 

современные сред-

ства поиска, анализа 

и интерпретации 

информации и ин-

формационные тех-

нологии для выпол-

нения задач профес-

сиональной дея-

тельности 

определяет задачи для поиска информации; 

определяет необходимые источники инфор-

мации; планирует процесс поиска; структури-

рует получаемую информацию; выделяет 

наиболее значимое в перечне информации; 

оценивает практическую значимость резуль-

татов поиска; оформляет результаты поиска; 

знает номенклатуру информационных источ-

ников применяемых в профессиональной дея-

тельности; приемы структурирования инфор-

мации; формат оформления результатов по-

иска информации 
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Итоги производственной (учебной) практики по профессиональному модулю11 

Коды проверяе-

мых 

компетенций 

Показатели оценки результата 
Оценка (освоен/не 

освоен) 

ПК 3.1. Планиро-

вать работы по 

монтажу, наладке 

и техническому 

обслуживанию 

систем и средств 

автоматизации на 

основе организа-

ционно-

распорядительных 

документов и тре-

бований техниче-

ской документа-

ции. 

использование нормативной документации и 

инструкций по эксплуатации систем и средств 

автоматизации; 

планирование проведения контроля соответ-

ствия качества систем и средств автоматиза-

ции требованиям технической документации; 

планирование работы по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию 

автоматизированного металлорежущего обо-

рудования на основе технологической доку-

ментации в соответствии с производственны-

ми задачами согласно нормативным требова-

ниям; 

планирование ресурсного обеспечения работ 

по контролю, наладке, подналадке и техниче-

скому обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего и оборудования в соответ-

ствии с производственными задачами, в том 

числе с использованием SCADA-систем; 

 

ПК 3.2. Организо-

вывать матери-

ально-

техническое обес-

печение работ по 

монтажу, наладке 

и техническому 

обслуживанию 

систем и средств 

автоматизации. 

планирование работы по материально-

техническому обеспечению контроля, налад-

ки, подналадки и технического обслуживания 

автоматизированного металлорежущего обо-

рудования на основе технологической доку-

ментации в соответствии с производственны-

ми задачами согласно нормативным требова-

ниям в автоматизированном производстве; 

использование нормативной документации и 

инструкций по эксплуатации автоматизиро-

ванного металлорежущего производственного 

оборудования для организации выполнения 

работ по монтажу наладке и техническому об-

служиванию систем и средств автоматизации.; 

организация работ по контролю, наладке и 

подналадке  металлорежущего и оборудова-

ния, в том числе автоматизированного в про-

цессе изготовления деталей и техническое об-

служивание  

проводит контроль соответствия качества из-

готовляемых деталей требованиям техниче-

ской документации по установленным регла-

ментам; 

организация ресурсного обеспечения работ по 

контролю, наладке, подналадке и техническо-

 

                                                 
11 Если предусмотрено учебным планом. Если защита курсового проекта (работы) входит в экзамен 

квалификационный – пункт переносится ниже. 
11 Если некоторые компетенции или часть какой-либо компетенции можно проверить только на практике 
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му обслуживанию автоматизированного ме-

таллорежущего оборудования в соответствии 

с производственными задачами, в том числе с 

использованием SCADA-систем в автомати-

зированном производстве; 

разработка инструкций для ресурсного обес-

печения работ по контролю, наладке, под-

наладке и техническому обслуживанию авто-

матизированного металлорежущего оборудо-

вания в соответствии с производственными 

задачами в автоматизированном производстве; 

выбор и применение контрольно-

измерительные средства в соответствии с про-

изводственными задачами; 

ПК 3.3. Разраба-

тывать инструк-

ции и технологи-

ческие карты вы-

полнения работ 

для подчиненного 

персонала по мон-

тажу, наладке и 

техническому об-

служиванию си-

стем и средств ав-

томатизации. 

планирование работ по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию 

автоматизированного металлорежущего обо-

рудования на основе технологической доку-

ментации в соответствии с производственны-

ми задачами согласно нормативным требова-

ниям в автоматизированном производстве; 

диагностика неисправностей и отказов систем 

автоматизированного металлорежущего про-

изводственного оборудования с целью выра-

ботки оптимального решения по их устране-

нию в рамках своей компетенции; 

применение нормативной документации и ин-

струкций при организации эксплуатации ав-

томатизированного металлорежущего произ-

водственного оборудования; 

разрабатывает инструкции для выполнения 

работ по контролю, наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию металлорежуще-

го оборудования в соответствии с производ-

ственными задачами в автоматизированном 

производстве; 

выявление несоответствия геометрических 

параметров заготовки требованиям техноло-

гической документации; 

выбор и применение контрольно-

измерительные средства в соответствии с про-

изводственными задачами; 

анализ причины брака и определение способов 

его предупреждения в автоматизированном 

производстве; 

 

ПК 3.4. Организо-

вывать выполне-

ние производ-

ственных заданий 

подчиненным 

персоналом. 

применение нормативной документации и ин-

струкций по эксплуатации автоматизирован-

ного металлорежущего производственного 

оборудования 

организация работ по контролю, наладке и 

подналадке в процессе изготовления деталей и 

техническому обслуживанию автоматизиро-
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ванного металлорежущего оборудования; 

организация ресурсного обеспечения работ по 

контролю, наладке, подналадке и техническо-

му обслуживанию автоматизированного ме-

таллорежущего оборудования в соответствии 

с производственными задачами, в том числе с 

использованием SCADA-систем в автомати-

зированном производстве; 

проведение контроля соответствия качества 

изготовляемых деталей требованиям техниче-

ской документации; 

организация работы по устранению непола-

док, отказов, наладке и подналадке автомати-

зированного металлообрабатывающего обору-

дования технологического участка с целью 

выполнения планового задания в рамках своей 

компетенции; 

устранение нарушений, связанных с настрой-

кой оборудования, приспособлений, режущего 

и мерительного инструмента; 

выбор и применение контрольно-

измерительных средств в соответствии с про-

изводственными задачами; 

контролироль после устранения отклонений в 

настройке технологического оборудования 

геометрические параметры обработанных по-

верхностей в соответствии с требованиями 

технологической документации; 

ПК 3.5. Контро-

лировать качество 

работ по монтажу, 

наладке и техни-

ческому обслужи-

ванию систем и 

средств автомати-

зации, выполняе-

мых подчинен-

ным персоналом и 

соблюдение норм 

охраны труда и 

бережливого про-

изводства. 

планирование работы по монтажу, наладке и 

техническому обслуживанию систем и средств 

автоматизации на основе технологической до-

кументации в соответствии с производствен-

ными задачами согласно нормативным требо-

ваниям в автоматизированном производстве; 

применение нормативной документации и ин-

струкций при организации эксплуатации ав-

томатизированного металлорежущего произ-

водственного оборудования; 

организация работ по контролю геометриче-

ских и физико-механических параметров изго-

товляемых объектов, обеспечиваемых в ре-

зультате наладки и подналадки автоматизиро-

ванного металлорежущего оборудования; 

разработка инструкций для подчиненного 

персонала по контролю качества работ по 

наладке, подналадке и техническому обслу-

живанию автоматизированного металлорежу-

щего оборудования в соответствии с произ-

водственными задачами в автоматизирован-

ном производстве; 

разработка рекомендаций по корректному 

определению контролируемых параметров; 
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выбор и применение контрольно-

измерительные средства в соответствии с про-

изводственными задачами; 

анализ причин брака и способы его предупре-

ждения в автоматизированном производстве 

Дата «_____».____________20___г.    

Председатель аттестационной комиссии: ____________/___________________/                                                         

Члены комиссии                        ____________________ /____________________/ 

                     ___________________________________ /____________________/                                
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Приложение 1 

ГБПОУ РО «Ростовский-на-Дону колледж 

радиоэлектроники, информационных и промышленных технологий» 

 

Рассмотрено на заседании 

цикловой комиссии 

___________________ 

Председатель ЦК 

_________________ ФИО 

«___» ____________ 20__ г.  

 УТВЕРЖДАЮ 

Начальник учебной части 

______________ ФИО 

«___» _________ 20__ г. 

 

Задание для экзамена (квалификационного) 

по ПМ 03 Организация монтажа, наладки и технического обслуживания си-

стем и средств автоматизации 

 

специальность 

15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических процессов и произ-

водств (по отраслям) 

 

студенту группы ____________ 

 

___________________________________________________ 

(ФИО) 

Вариант задания _____ 

 

Экзамен (квалификационный) проводится индивидуально в форме выполнение 

практического задания, представление портфолио, аттестационного листа и отчета по 

производственной практике.  

Оценка выставляется комиссией. 

Оцениваются: ход выполнения задания, устное обоснование результатов работы, 

структура и оформление портфолио. 

 

Количество заданий: 1 

Количество вопросов в каждом задании: 4 

Время выполнения задания: 30 минут 

Время подготовки портфолио: весь период обучения 

Время подготовки отчета и дневника по производственной практике: период 

прохождения производственной практики. 

 

Оборудование: соответственно варианту задания 

Литература для обучающегося:  
Комплект технической документации на контрольно-измерительные приборы. 

 

 

Практическое задание 

Критерии оценки выполнения практического задания 

 

Таблица 1. Коды и наименование проверяемых профессиональных и общих ком-

петенций и критерии оценки выполнения практического задания 

 

 

Коды и наименование Показатели оценки результата Оценка (по пяти-
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проверяемых компе-

тенций 12  

балльной шкале) 

ПК 3.1. Планировать ра-

боты по монтажу, налад-

ке и техническому об-

служиванию систем и 

средств автоматизации 

на основе организацион-

но-распорядительных 

документов и требова-

ний технической доку-

ментации. 

использование нормативной докумен-

тации и инструкций по эксплуатации 

систем и средств автоматизации; 

планирование проведения контроля со-

ответствия качества систем и средств 

автоматизации требованиям техниче-

ской документации; 

планирование работы по контролю, 

наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего оборудования на ос-

нове технологической документации в 

соответствии с производственными за-

дачами согласно нормативным требо-

ваниям; 

планирование ресурсного обеспечения 

работ по контролю, наладке, подналад-

ке и техническому обслуживанию ав-

томатизированного металлорежущего и 

оборудования в соответствии с произ-

водственными задачами, в том числе с 

использованием SCADA-систем; 

 

ПК 3.2. Организовывать 

материально-

техническое обеспечение 

работ по монтажу, 

наладке и техническому 

обслуживанию систем и 

средств автоматизации. 

планирование работы по материально-

техническому обеспечению контроля, 

наладки, подналадки и технического 

обслуживания автоматизированного 

металлорежущего оборудования на ос-

нове технологической документации в 

соответствии с производственными за-

дачами согласно нормативным требо-

ваниям в автоматизированном произ-

водстве; 

использование нормативной докумен-

тации и инструкций по эксплуатации 

автоматизированного металлорежуще-

го производственного оборудования 

для организации выполнения работ по 

монтажу наладке и техническому об-

служиванию систем и средств автома-

тизации.; 

организация работ по контролю, 

наладке и подналадке  металлорежуще-

го и оборудования, в том числе автома-

тизированного в процессе изготовле-

ния деталей и техническое обслужива-

ние  

проводит контроль соответствия каче-

ства изготовляемых деталей требова-

 

                                                 
12 Выбрать из таблиц 10 
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ниям технической документации по 

установленным регламентам; 

организация ресурсного обеспечения 

работ по контролю, наладке, подналад-

ке и техническому обслуживанию ав-

томатизированного металлорежущего 

оборудования в соответствии с произ-

водственными задачами, в том числе с 

использованием SCADA-систем в ав-

томатизированном производстве; 

разработка инструкций для ресурсного 

обеспечения работ по контролю, 

наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего оборудования в со-

ответствии с производственными зада-

чами в автоматизированном производ-

стве; 

выбор и применение контрольно-

измерительные средства в соответ-

ствии с производственными задачами; 

ПК 3.3. Разрабатывать 

инструкции и техноло-

гические карты выпол-

нения работ для подчи-

ненного персонала по 

монтажу, наладке и тех-

ническому обслужива-

нию систем и средств 

автоматизации. 

планирование работ по контролю, 

наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего оборудования на ос-

нове технологической документации в 

соответствии с производственными за-

дачами согласно нормативным требо-

ваниям в автоматизированном произ-

водстве; 

диагностика неисправностей и отказов 

систем автоматизированного металлор-

ежущего производственного оборудо-

вания с целью выработки оптимально-

го решения по их устранению в рамках 

своей компетенции; 

применение нормативной документа-

ции и инструкций при организации 

эксплуатации автоматизированного ме-

таллорежущего производственного 

оборудования; 

разрабатывает инструкции для выпол-

нения работ по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслужи-

ванию металлорежущего оборудования 

в соответствии с производственными 

задачами в автоматизированном произ-

водстве; 

выявление несоответствия геометриче-

ских параметров заготовки требовани-

ям технологической документации; 

выбор и применение контрольно-
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измерительные средства в соответ-

ствии с производственными задачами; 

анализ причины брака и определение 

способов его предупреждения в авто-

матизированном производстве; 

ПК 3.4. Организовывать 

выполнение производ-

ственных заданий под-

чиненным персоналом. 

применение нормативной документа-

ции и инструкций по эксплуатации ав-

томатизированного металлорежущего 

производственного оборудования 

организация работ по контролю, 

наладке и подналадке в процессе изго-

товления деталей и техническому об-

служиванию автоматизированного ме-

таллорежущего оборудования; 

организация ресурсного обеспечения 

работ по контролю, наладке, подналад-

ке и техническому обслуживанию ав-

томатизированного металлорежущего 

оборудования в соответствии с произ-

водственными задачами, в том числе с 

использованием SCADA-систем в ав-

томатизированном производстве; 

проведение контроля соответствия ка-

чества изготовляемых деталей требо-

ваниям технической документации; 

организация работы по устранению 

неполадок, отказов, наладке и под-

наладке автоматизированного металло-

обрабатывающего оборудования тех-

нологического участка с целью выпол-

нения планового задания в рамках сво-

ей компетенции; 

устранение нарушений, связанных с 

настройкой оборудования, приспособ-

лений, режущего и мерительного ин-

струмента; 

выбор и применение контрольно-

измерительных средств в соответствии 

с производственными задачами; 

контролироль после устранения откло-

нений в настройке технологического 

оборудования геометрические пара-

метры обработанных поверхностей в 

соответствии с требованиями техноло-

гической документации; 

 

ОК 01 Выбирать спосо-

бы решения задач про-

фессиональной деятель-

ности, применительно к 

различным контекстам 

распознает задачу и/или проблему в 

профессиональном и/или социальном 

контексте; анализировать задачу и/или 

проблему и выделять её составные ча-

сти; определяет этапы решения задачи; 

выявлять и эффективно искать инфор-

мацию, необходимую для решения за-
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дачи и/или проблемы; составляет план 

действия; определить необходимые ре-

сурсы; владеет актуальными методами 

работы в профессиональной и смежных 

сферах; реализует составленный план; 

оценивает результат и последствия 

своих действий (самостоятельно или с 

помощью наставника); знает актуаль-

ный профессиональный и социальный 

контекст, в котором приходится рабо-

тать и жить; основные источники ин-

формации и ресурсы для решения задач 

и проблем в профессиональном и/или 

социальном контексте. 

алгоритмы выполнения работ  в про-

фессиональной и смежных областях; 

методы работы в профессиональной и 

смежных сферах; структуру плана для 

решения задач; порядок оценки резуль-

татов решения задач профессиональной 

деятельности. 

ОК 02 Использовать со-

временные средства поис-

ка, анализа и интерпрета-

ции информации и ин-

формационные техноло-

гии для выполнения задач 

профессиональной дея-

тельности 

определяет задачи для поиска инфор-

мации; определяет необходимые ис-

точники информации; планирует про-

цесс поиска; структурирует получае-

мую информацию; выделяет наиболее 

значимое в перечне информации; оце-

нивает практическую значимость ре-

зультатов поиска; оформляет результа-

ты поиска; 

знает номенклатуру информационных 

источников применяемых в професси-

ональной деятельности; приемы струк-

турирования информации; формат 

оформления результатов поиска ин-

формации 

 

 

Инструкция 
1. Внимательно прочитайте задание. 

2. Ознакомьтесь с исходными данными 

3. Вы можете воспользоваться  комплектом технической документации на кон-

трольно-измерительные приборы. 

4. Время выполнения задания –  30 мин 

 

Текст задания: 

Варианты заданий представлены в приложении 9 

 

Итоговая оценка за выполненное практическое задание  рассчитывается по форму-

ле: 

2

2211 ОКOК
О
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где О1 – среднее арифметическое оценок по каждому показателю оценки результа-

та профессиональных компетенций; 

О2 – среднее арифметическое оценок по каждому показателю оценки результата 

общих компетенций; 

К1 и К2 – коэффициенты значимости профессиональных и общих компетенций (К1 

+ К2 = 2) 

Итоговая оценка выставляется целым числом в соответствии с правилами матема-

тического округления. 

 

 

Критерии оценки отчета, аттестационного листа и дневника по производ-

ственной практикеТаблица 2. Критерии оценки и коды проверяемых компетенций за 

отчет, аттестационный лист и дневник по производственной практике 

 

Коды и наиме-

нование прове-

ряемых компе-

тенций13 

Показатели оценки результата Оценка (по пяти-

балльной шкале) 

ПК 2.1. Осу-

ществлять выбор 

оборудования и 

элементной базы 

систем автомати-

зации в соответ-

ствии с заданием и 

требованием раз-

работанной тех-

нической доку-

ментации на мо-

дель элементов 

систем автомати-

зации. 

Выбирает оборудование и элементную базу 

систем автоматизации в соответствии с задани-

ем и требованием разработанной технической 

документации; 

выбирает из базы ранее разработанных моде-

лей элементы систем автоматизации; 

использует автоматизированное рабочее место 

техника для осуществления выбора оборудова-

ния и элементной базы систем автоматизации в 

соответствии с заданием и требованием разра-

ботанной технической документации; 

определяет необходимую для выполнения ра-

боты информацию, её состав в соответствии с 

заданием и требованием разработанной техни-

ческой документации на модель элементов си-

стем автоматизации; 

анализирует конструктивные характеристики 

систем автоматизации, исходя из их служебно-

го назначения; 

использует средства информационной под-

держки изделий на всех стадиях жизненного 

цикла (CALS-технологии) 

 

ПК 3.1. Планиро-

вать работы по 

монтажу, наладке 

и техническому 

обслуживанию 

систем и средств 

автоматизации на 

основе организа-

ционно-

распорядительных 

использование нормативной документации и 

инструкций по эксплуатации систем и средств 

автоматизации; 

планирование проведения контроля соответ-

ствия качества систем и средств автоматизации 

требованиям технической документации; 

планирование работы по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию ав-

томатизированного металлорежущего обору-

дования на основе технологической докумен-

 

                                                 
13 Выбрать из таблиц 11 и 12 
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документов и тре-

бований техниче-

ской документа-

ции. 

тации в соответствии с производственными за-

дачами согласно нормативным требованиям; 

планирование ресурсного обеспечения работ 

по контролю, наладке, подналадке и техниче-

скому обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего и оборудования в соответ-

ствии с производственными задачами, в том 

числе с использованием SCADA-систем; 

ПК 3.2. Организо-

вывать матери-

ально-техническое 

обеспечение работ 

по монтажу, 

наладке и техни-

ческому обслужи-

ванию систем и 

средств автомати-

зации. 

планирование работы по материально-

техническому обеспечению контроля, наладки, 

подналадки и технического обслуживания ав-

томатизированного металлорежущего обору-

дования на основе технологической докумен-

тации в соответствии с производственными за-

дачами согласно нормативным требованиям в 

автоматизированном производстве; 

использование нормативной документации и 

инструкций по эксплуатации автоматизиро-

ванного металлорежущего производственного 

оборудования для организации выполнения 

работ по монтажу наладке и техническому об-

служиванию систем и средств автоматизации.; 

организация работ по контролю, наладке и 

подналадке  металлорежущего и оборудования, 

в том числе автоматизированного в процессе 

изготовления деталей и техническое обслужи-

вание  

проводит контроль соответствия качества изго-

товляемых деталей требованиям технической 

документации по установленным регламентам; 

организация ресурсного обеспечения работ по 

контролю, наладке, подналадке и техническо-

му обслуживанию автоматизированного ме-

таллорежущего оборудования в соответствии с 

производственными задачами, в том числе с 

использованием SCADA-систем в автоматизи-

рованном производстве; 

разработка инструкций для ресурсного обеспе-

чения работ по контролю, наладке, подналадке 

и техническому обслуживанию автоматизиро-

ванного металлорежущего оборудования в со-

ответствии с производственными задачами в 

автоматизированном производстве; 

выбор и применение контрольно-

измерительные средства в соответствии с про-

изводственными задачами; 

 

ПК 3.3. Разраба-

тывать инструк-

ции и технологи-

ческие карты вы-

полнения работ 

для подчиненного 

планирование работ по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию ав-

томатизированного металлорежущего обору-

дования на основе технологической докумен-

тации в соответствии с производственными за-

дачами согласно нормативным требованиям в 
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персонала по мон-

тажу, наладке и 

техническому об-

служиванию си-

стем и средств ав-

томатизации. 

автоматизированном производстве; 

диагностика неисправностей и отказов систем 

автоматизированного металлорежущего произ-

водственного оборудования с целью выработки 

оптимального решения по их устранению в 

рамках своей компетенции; 

применение нормативной документации и ин-

струкций при организации эксплуатации авто-

матизированного металлорежущего производ-

ственного оборудования; 

разрабатывает инструкции для выполнения ра-

бот по контролю, наладке, подналадке и техни-

ческому обслуживанию металлорежущего обо-

рудования в соответствии с производственны-

ми задачами в автоматизированном производ-

стве; 

выявление несоответствия геометрических па-

раметров заготовки требованиям технологиче-

ской документации; 

выбор и применение контрольно-

измерительные средства в соответствии с про-

изводственными задачами; 

анализ причины брака и определение способов 

его предупреждения в автоматизированном 

производстве; 

ПК 3.4. Организо-

вывать выполне-

ние производ-

ственных заданий 

подчиненным 

персоналом. 

применение нормативной документации и ин-

струкций по эксплуатации автоматизированно-

го металлорежущего производственного обо-

рудования 

организация работ по контролю, наладке и 

подналадке в процессе изготовления деталей и 

техническому обслуживанию автоматизиро-

ванного металлорежущего оборудования; 

организация ресурсного обеспечения работ по 

контролю, наладке, подналадке и техническо-

му обслуживанию автоматизированного ме-

таллорежущего оборудования в соответствии с 

производственными задачами, в том числе с 

использованием SCADA-систем в автоматизи-

рованном производстве; 

проведение контроля соответствия качества 

изготовляемых деталей требованиям техниче-

ской документации; 

организация работы по устранению неполадок, 

отказов, наладке и подналадке автоматизиро-

ванного металлообрабатывающего оборудова-

ния технологического участка с целью выпол-

нения планового задания в рамках своей ком-

петенции; 

устранение нарушений, связанных с настрой-

кой оборудования, приспособлений, режущего 

и мерительного инструмента; 
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выбор и применение контрольно-

измерительных средств в соответствии с про-

изводственными задачами; 

контролироль после устранения отклонений в 

настройке технологического оборудования 

геометрические параметры обработанных по-

верхностей в соответствии с требованиями 

технологической документации; 

 

Итоговая оценка за отчет, аттестационный лист и дневник по производственной 

практике рассчитывается по формуле: 

 

3

332211 ОКОКOК
Опрп




 
где О1 – оценка за отчет по производственной практике; 

О2 - оценка за аттестационный лист по производственной практике; 

О3 – оценка за дневник по производственной практике 

К1; К2; К3– коэффициенты значимости (К1 + К2 +К3 = 3).  

Итоговая оценка за отчет, аттестационный лист и дневник по производственной 

практике выставляется целым числом в соответствии с правилами математического 

округления. 

 

Критерии оценки портфолио 

 

Общие компетенции, проверяемые портфолио, приведены в таблице № 4 

 

Таблица 3. Коды проверяемых компетенций и критерии оценки портфолио 

 

Коды и наименование 

проверяемых компе-

тенций  

Показатели оценки результата Оценка (по пяти-

балльной шкале) 

ОК 03 Планировать и реа-

лизовывать собственное 

профессиональное и лич-

ностное развитие, пред-

принимательскую деятель-

ность в профессиональной 

сфере, использовать знания 

по финансовой грамотно-

сти в различных жизнен-

ных ситуациях. 

определяет актуальность норма-

тивно-правовой документации в 

профессиональной деятельности; 

применяет современную научную 

профессиональную терминологию; 

определяет и выстраивает траекто-

рии профессионального развития и 

самообразования; 

знает содержание актуальной нор-

мативно-правовой документации; 

современная научная и профессио-

нальная терминология; возможные 

траектории профессионального 

развития и самообразования 

 

ОК 04 Эффективно взаи-

модействовать и работать в 

коллективе и команде 

организовывает работу коллектива 

и команды; взаимодействует с кол-

легами, руководством, клиентами в 

ходе профессиональной деятельно-

сти;  

знает психологические основы дея-
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тельности коллектива, психологи-

ческие особенности личности; ос-

новы проектной деятельности 

ОК 05 Осуществлять уст-

ную и письменную комму-

никацию на государствен-

ном языке Российской Фе-

дерации с учетом особен-

ностей социального и куль-

турного контекста. 

грамотно излагает свои мысли и 

оформляет документы по профес-

сиональной тематике на государ-

ственном языке, проявляет толе-

рантность в рабочем коллективе; 

знает особенности социального и 

культурного контекста; правила 

оформления документов и постро-

ения устных сообщений. 

 

ОК 06 Проявлять граждан-

ско-патриотическую пози-

цию, демонстрировать осо-

знанное поведение на ос-

нове традиционных обще-

человеческих ценностей, в 

том числе с учетом гармо-

низации межнациональных 

и межрелигиозных отно-

шений, применять стандар-

ты антикоррупционного 

поведения 

описывает значимость своей спе-

циальности;  

знает сущность гражданско-

патриотической позиции, традици-

онных общечеловеческих ценно-

стей; значимость профессиональ-

ной деятельности по специальности 

 

ОК 07 Содействовать со-

хранению окружающей 

среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изме-

нении климата, принципы 

бережливого производства, 

эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях 

соблюдает нормы экологической 

безопасности; определяет направ-

ления ресурсосбережения в рамках 

профессиональной деятельности по 

специальности; 

знает правила экологической без-

опасности при ведении профессио-

нальной деятельности; основные 

ресурсы, задействованные в про-

фессиональной деятельности; пути 

обеспечения ресурсосбережения. 

 

ОК 08 Использовать сред-

ства физической культуры 

для сохранения и укрепле-

ния здоровья в процессе 

профессиональной дея-

тельности и поддержания 

необходимого уровня фи-

зической подготовленно-

сти. 

использует физкультурно-

оздоровительную деятельность для 

укрепления здоровья, достижения 

жизненных и профессиональных 

целей; применяет рациональные 

приемы двигательных функций в 

профессиональной деятельности; 

пользуется средствами профилак-

тики перенапряжения характерны-

ми для данной специальности;  

знает роль физической культуры в 

общекультурном, профессиональ-

ном и социальном развитии чело-

века; основы здорового образа 

жизни; условия профессиональной 

деятельности и зоны риска физиче-

ского здоровья для профессии 

(специальности); средства профи-
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лактики перенапряжения. 

ОК 09 Пользоваться про-

фессиональной документа-

цией на государственном и 

иностранном языках 

понимает общий смысл четко про-

изнесенных высказываний на из-

вестные темы (профессиональные и 

бытовые), понимает тексты на ба-

зовые профессиональные темы; 

участвует в диалогах на знакомые 

общие и профессиональные темы; 

строит простые высказывания о се-

бе и о своей профессиональной де-

ятельности; кратко обосновывает и 

объясняет свои действия (текущие 

и планируемые); пишет простые 

связные сообщения на знакомые 

или интересующие профессио-

нальные темы; 

знает правила построения простых 

и сложных предложений на про-

фессиональные темы; основные 

общеупотребительные глаголы 

(бытовая и профессиональная лек-

сика); лексический минимум, отно-

сящийся к описанию предметов, 

средств и процессов профессио-

нальной деятельности; особенности 

произношения; правила чтения 

текстов профессиональной направ-

ленности 

 

 

Итоговая оценка за портфолио выставляется как среднее арифметическое оценок 

по каждому показателю оценки результата. 

Итоговая оценка за портфолио выставляется целым числом в соответствии с прави-

лами математического округления. 

 

Опорт = 

 

Итоговая оценка по экзамену (квалификационному) по ПМ.01 выставляется по 

формуле: 

3

2,16,02,1 ОпрпОпортOпп
О




 
где Опр – итоговая оценка за выполненное практическое задание; 

Опорт - итоговая оценка за портфолио; 

Опрп – итоговая оценка за отчет и аттестационный лист по производственной 

практике 

 

Критерии оценки курсового проекта (работы) как части экзамена (квалифи-

кационного) 

 

Таблица 4. Коды и наименование проверяемых профессиональных и общих ком-

петенций и критерии оценки защиты курсового проекта (работы) 

 

Коды и наименова- Показатели оценки результата Оценка (по пяти-
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ние проверяемых 

компетенций 

балльной шкале) 

ПК 3.5. Контролиро-

вать качество работ по 

монтажу, наладке и 

техническому обслу-

живанию систем и 

средств автоматизации, 

выполняемых подчи-

ненным персоналом и 

соблюдение норм охра-

ны труда и бережливо-

го производства. 

планирование работы по монтажу, налад-

ке и техническому обслуживанию систем 

и средств автоматизации на основе техно-

логической документации в соответствии 

с производственными задачами согласно 

нормативным требованиям в автоматизи-

рованном производстве; 

применение нормативной документации и 

инструкций при организации эксплуата-

ции автоматизированного металлорежу-

щего производственного оборудования; 

организация работ по контролю геомет-

рических и физико-механических пара-

метров изготовляемых объектов, обеспе-

чиваемых в результате наладки и под-

наладки автоматизированного металлор-

ежущего оборудования; 

разработка инструкций для подчиненного 

персонала по контролю качества работ по 

наладке, подналадке и техническому об-

служиванию автоматизированного ме-

таллорежущего оборудования в соответ-

ствии с производственными задачами в 

автоматизированном производстве; 

разработка рекомендаций по корректному 

определению контролируемых парамет-

ров; 

выбор и применение контрольно-

измерительные средства в соответствии с 

производственными задачами; 

анализ причин брака и способы его пре-

дупреждения в автоматизированном про-

изводстве 

 

ОК 04 Эффективно вза-

имодействовать и рабо-

тать в коллективе и ко-

манде 

организовывает работу коллектива и ко-

манды; взаимодействует с коллегами, ру-

ководством, клиентами в ходе професси-

ональной деятельности;  

знает психологические основы деятельно-

сти коллектива, психологические особен-

ности личности; основы проектной дея-

тельности 

 

 

Итоговая оценка за защиту курсового проекта (работы) рассчитывается по форму-

ле: 

2

2211 ОКOК
О




 
где О1 – среднее арифметическое оценок по каждому показателю оценки результа-

та профессиональных компетенций; 

О2 – среднее арифметическое оценок по каждому показателю оценки результата 

общих компетенций; 
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К1 и К2 – коэффициенты значимости профессиональных и общих компетенций (К1 

+ К2 = 2) 

Итоговая оценка выставляется целым числом в соответствии с правилами матема-

тического округления. 

 

Итоговая оценка по экзамену (квалификационному) по ПМ..... выставляется по 

формуле: 

4

4321 ОпрпКОкрКОпортКOппК
О




 
где Опр – итоговая оценка за выполненное практическое задание; 

Опорт - итоговая оценка за портфолио; 

Окр – итоговая оценка за курсовой проект (работу); 

Опрп – итоговая оценка за отчет и аттестационный лист по практике 

К1; К2; К3 и К4 – коэффициенты значимости частей экзамена (квалификационного) 

(К1 + К2 +К3 +К4 = 4) 

 

Итоговая оценка по экзамену (квалификационному) выставляется целым числом в 

соответствии с правилами математического округления. 

 

Итоговая оценка по экзамену (квалификационному) _________________ 

 

Председатель аттестационной комиссии  ________________    ______________  

                                                                                                                    ФИО 

Члены комиссии      ________________ ________________ 

                                                                                                                    ФИО 

                                                                       ________________  ________________ 

                                                               ФИО 
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Приложение 2 

Форма аттестационного листа по производственной практике  

АТТЕСТАЦИОННЫЙ ЛИСТ ПО ПРАКТИКЕ 

_________________________________________________________________, 

ФИО 

студент 4-го курса группы ___АТП-41___, обучающийся по специальности  

15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических процессов и производств 

(по отраслям) успешно прошел (ла) учебную практику по профессиональному модулю  

ПМ 03 Организация монтажа, наладки и технического обслуживания систем и средств ав-

томатизации,  в объеме ______ часов с «___»_____20__ г. по «___»_______20__ г. и с 

«___»_____20__ г. по «___»_______20__ г. 

в организации _____________________________________________________ 

наименование организации, юридический адрес 

Виды и качество выполнения работ 

Виды и объем работ, выполненных студентом 

во время практики 

Качество выполнения работ в соответ-

ствии с требованиями организации, в ко-

торой проходила практика 

ПМ 03 Организация монтажа, наладки и тех-

нического обслуживания систем и средств 

автоматизации 

Работы выполнены с оценкой 

 

5 

 

4 

 

3 

 

2 

1. Планирование работ по монтажу, наладке и 

техническому обслуживанию систем и 

средств автоматизации на основе организаци-

онно-распорядительных документов и требо-

ваний технической документации; 

    

2. Организации ресурсного обеспечения работ 

по наладке автоматизированного металлоре-

жущего оборудования в соответствии с про-

изводственными задачами в том числе с ис-

пользованием SCADA-систем; 

    

3. Осуществления диагностики неисправно-

стей и отказов систем металлорежущего про-

изводственного оборудования в рамках своей 

компетенции для выбора методов и способов 

их устранения 

    

4. Организации работ по устранению непола-

док, отказов автоматизированного металлор-

ежущего оборудования и ремонту станочных 

систем и технологических приспособлений в 

рамках своей компетенции; осуществлять 

контроль качества работ по монтажу, наладке 

и техническому обслуживанию систем и 

средств автоматизации, выполняемых подчи-

ненным персоналом и соблюдение норм 

охраны труда и бережливого производства 

    

5. Сбор исходных данных для проведения про-

ектных и опытно-конструкторских работ, 

изготовления средств  автоматизации и ме-

ханизации технологических операций; 
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6. Поиск и выбор моделей средств автомати-

зации и механизации технологических опера-

ций; 

    

7. Составление технических заданий на раз-

работку средств автоматизации и механи-

зации технологических операций 

    

8. Оформление отчета      

«___» __________ 20__г. 

Руководитель практики от колледжа     ________________ (______________) 
                                                                                                                                                 (ФИО, должность)  

Руководитель практики  

от организации        ___________________ (______________) 
                                                                                             (ФИО, должность) 

                                                                   М.П. 
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Приложение 3 

Форма аттестационного листа по учебной практике  

АТТЕСТАЦИОННЫЙ ЛИСТ ПО ПРАКТИКЕ 

_________________________________________________________________, 

ФИО 

студент 4-го курса группы ___АТП-41___, обучающийся по специальности  

15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических процессов и производств 

(по отраслям) успешно прошел (ла) учебную практику по профессиональному модулю  

ПМ 03 Организация монтажа, наладки и технического обслуживания систем и средств ав-

томатизации,  в объеме ____ часов с «___»_____20__ г. по «___»_______20__ г. и с 

«___»_____20__ г. по «___»_______20__ г. 

в организации _____________________________________________________ 

наименование организации, юридический адрес 

Виды и качество выполнения работ 

Виды и объем работ, выполненных студентом 

во время практики 

Качество выполнения работ в соответ-

ствии с требованиями организации, в ко-

торой проходила практика 

ПМ 03 Организация монтажа, наладки и тех-

нического обслуживания систем и средств 

автоматизации 

Работы выполнены с оценкой 

 

5 

 

4 

 

3 

 

2 

1. Выбор и применение контрольно-

измерительных средств в соответствии с про-

изводственными задачами 

    

2. Контроль, наладка и подналадке  в процес-

се изготовления деталей и техническому об-

служиванию металлорежущего оборудования, 

в том числе автоматизированного 

    

3. Разработка инструкций для ресурсного 

обеспечения работ по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию 

автоматизированного металлорежущего обо-

рудования в соответствии с производствен-

ными задачами в автоматизированном произ-

водстве 

    

4. Осуществление контроля качества работ по 

монтажу, наладке и техническому обслужи-

ванию систем и средств автоматизации, вы-

полняемых подчиненным персоналом и со-

блюдение норм охраны труда и бережливого 

производства  

    

5. Организация работ по устранению непола-

док, отказов автоматизированного металлор-

ежущего оборудования и ремонту станочных 

систем и технологических приспособлений в 

рамках своей компетенции 

    

6. Организация выполнения и контроль каче-

ства работ по монтажу, наладке и техниче-

скому обслуживанию средств автоматизации 
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7. Правила контроля за правильной эксплуа-

тацией, обслуживанием средств автомати-

зации и механизации технологических опера-

ций; 

    

8. Оценка качества выпускаемой продукции, 

причины брака при использовании средств 

автоматизации и механизации технологиче-

ских и вспомогательных переходов; 

    

9. Выполнение технико-экономических рас-

четов эффективности использования 

средств автоматизации и механизации тех-

нологических и вспомогательных переходов; 

    

10.. Предложения по повышению производи-

тельности, упрощению эксплуатации и ре-

монта; снижению стоимости средств ав-

томатизации и механизации технологических 

и вспомогательных переходов; 

    

11. Оформление отчета     

«___» __________ 20__г. 

Руководитель практики от колледжа     ________________ (______________) 
                                                                                                                                                 (ФИО, должность)  

                                                                   М.П. 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 4 

 

ХАРАКТЕРИСТИКА 

 

на студента____________________________________________ _____________________ 

 

Вид практики______производственная  

По ПМ 03 Организация монтажа, наладки и технического обслуживания систем и средств 

автоматизации 

 

Количество часов по учебному плану_____ 

 

За время практики пропустил_____________ часов, 

 

Из них: по уважительной причине______ часов, по неуважительной причине _______ ча-

сов. 

. 

Оценка уровня освоения общих компетенций в ходе прохождения практики 

 

Коды формируемых 

общих компетенций 

Показатели оценки результата Оценка 

(да / нет) 

ОК 01 Выбирать спосо-

бы решения задач про-

фессиональной деятель-

ности применительно к 

различным контекстам 

распознает задачу и/или проблему в профес-

сиональном и/или социальном контексте; ана-

лизировать задачу и/или проблему и выделять 

её составные части; определяет этапы реше-

ния задачи; выявлять и эффективно искать 

информацию, необходимую для решения за-

дачи и/или проблемы; составляет план дей-

ствия; определить необходимые ресурсы; вла-

деет актуальными методами работы в профес-

сиональной и смежных сферах; реализует со-

ставленный план; оценивает результат и по-

следствия своих действий (самостоятельно 

или с помощью наставника); знает актуальный 

профессиональный и социальный контекст, в 

котором приходится работать и жить; основ-

ные источники информации и ресурсы для 

решения задач и проблем в профессиональном 

и/или социальном контексте. 

алгоритмы выполнения работ  в профессио-

нальной и смежных областях; методы работы 

в профессиональной и смежных сферах; 

структуру плана для решения задач; порядок 

оценки результатов решения задач професси-

ональной деятельности. 

 

ОК 02 Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и ин-

терпретации информа-

ции и информационные 

технологии для выпол-

нения задач профессио-

определяет задачи для поиска информации; 

определяет необходимые источники инфор-

мации; планирует процесс поиска; структури-

рует получаемую информацию; выделяет 

наиболее значимое в перечне информации; 

оценивает практическую значимость резуль-

татов поиска; оформляет результаты поиска; 
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нальной деятельности знает номенклатуру информационных источ-

ников применяемых в профессиональной дея-

тельности; приемы структурирования инфор-

мации; формат оформления результатов поис-

ка информации 

ОК 03 Планировать и 

реализовывать соб-

ственное профессио-

нальное и личностное 

развитие, предпринима-

тельскую деятельность 

в профессиональной 

сфере, использовать 

знания по финансовой 

грамотности в различ-

ных жизненных ситуа-

циях 

определяет актуальность нормативно-

правовой документации в профессиональной 

деятельности; применяет современную науч-

ную профессиональную терминологию; опре-

деляет и выстраивает траектории профессио-

нального развития и самообразования; 

знает содержание актуальной нормативно-

правовой документации; современная научная 

и профессиональная терминология; возмож-

ные траектории профессионального развития 

и самообразования 

 

ОК 04 Эффективно вза-

имодействовать и рабо-

тать в коллективе и ко-

манде 

организовывает работу коллектива и команды; 

взаимодействует с коллегами, руководством, 

клиентами в ходе профессиональной деятель-

ности;  

знает психологические основы деятельности 

коллектива, психологические особенности 

личности; основы проектной деятельности 

 

ОК 05 Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на госу-

дарственном языке Рос-

сийской Федерации с 

учетом особенностей 

социального и культур-

ного контекста 

грамотно излагает свои мысли и оформляет 

документы по профессиональной тематике на 

государственном языке, проявляет толерант-

ность в рабочем коллективе; 

знает особенности социального и культурного 

контекста; правила оформления документов и 

построения устных сообщений. 

 

ОК 06 Проявлять граж-

данско-патриотическую 

позицию, демонстриро-

вать осознанное поведе-

ние на основе традици-

онных общечеловече-

ских ценностей, в том 

числе с учетом гармони-

зации межнациональ-

ных и межрелигиозных 

отношений, применять 

стандарты антикорруп-

ционного поведения 

описывает значимость своей специальности;  

знает сущность гражданско-патриотической 

позиции, традиционных общечеловеческих 

ценностей; значимость профессиональной де-

ятельности по специальности 

 

ОК 07 Содействовать 

сохранению окружаю-

щей среды, ресурсосбе-

режению, применять 

знания об изменении 

климата, принципы бе-

режливого производ-

ства, эффективно дей-

ствовать в чрезвычай-

соблюдает нормы экологической безопасно-

сти; определяет направления ресурсосбереже-

ния в рамках профессиональной деятельности 

по специальности; 

знает правила экологической безопасности 

при ведении профессиональной деятельности; 

основные ресурсы, задействованные в профес-

сиональной деятельности; пути обеспечения 
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ных ситуациях ресурсосбережения. 

ОК 08 Использовать 

средства физической 

культуры для сохране-

ния и укрепления здо-

ровья в процессе про-

фессиональной деятель-

ности и поддержания 

необходимого уровня 

физической подготов-

ленности 

использует физкультурно-оздоровительную 

деятельность для укрепления здоровья, до-

стижения жизненных и профессиональных це-

лей; применяет рациональные приемы двига-

тельных функций в профессиональной дея-

тельности; пользуется средствами профилак-

тики перенапряжения характерными для дан-

ной специальности;  

знает роль физической культуры в общекуль-

турном, профессиональном и социальном раз-

витии человека; основы здорового образа 

жизни; условия профессиональной деятельно-

сти и зоны риска физического здоровья для 

профессии (специальности); средства профи-

лактики перенапряжения. 

 

ОК 09 Пользоваться 

профессиональной до-

кументацией на госу-

дарственном и ино-

странном языках 

понимает общий смысл четко произнесенных 

высказываний на известные темы (профессио-

нальные и бытовые), понимает тексты на ба-

зовые профессиональные темы; участвует в 

диалогах на знакомые общие и профессио-

нальные темы; строит простые высказывания 

о себе и о своей профессиональной деятельно-

сти; кратко обосновывает и объясняет свои 

действия (текущие и планируемые); пишет 

простые связные сообщения на знакомые или 

интересующие профессиональные темы; 

знает правила построения простых и сложных 

предложений на профессиональные темы; ос-

новные общеупотребительные глаголы (быто-

вая и профессиональная лексика); лексический 

минимум, относящийся к описанию предме-

тов, средств и процессов профессиональной 

деятельности; особенности произношения; 

правила чтения текстов профессиональной 

направленности 

 

Итоговая оценка уровня освоения общих компетенций ____________________  

 

                                                                 Руководитель практики от предприятия 

 

                                     М.П.                               ______________________( _______________ ) 
                                                                                                  (подпись руководителя практики должна быть заверена печатью организации) 

 

                                                                Руководитель практики от ГБПОУ РО 

«РКРИПТ»  

 

                                     М.П.                               ______________________( _______________ ) 
                                                                                                                        (подпись руководителя практики должна быть заверена печатью) 
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Приложение 5 

 

Тестовые вопросы к  экзамену по МДК. 03.01. Планирование и организация матери-

ально-технического обеспечения работ по монтажу, наладке и техническому обслу-

живанию систем и средств автоматизации 

ВАРИАНТ 1 

выберите один правильный ответ 

1. При последовательном соединении передаточные функции отдельных зве-

ньев … 

А) складываются 

Б) умножаются 

В)  делятся 

Г)  вычитаются 

2. Когда числитель приравнивается к нулю в передаточной функции, то полу-

чаем корень, а если знаменатель приравниваем к нулю, то получаем … 

А)  вектор 

Б)  полюс 

В) сумматор 

Г) шифратор 

3. Какая система показана на рисунке (по критерию Найквиста)? 

  
А) устойчивая 

Б)  на границе устойчивости 

В)  неустойчивая 

4. Как называется система, в которой при приложенных возмущающихся воз-

действиях,  ошибка ε→0 

А) линейная система 

Б) статическая система  

В) астатическая система 

5. Какой буквой обозначаются выходные величины? 

А) х(t) 

Б) y(t) 

В) z(t) 

6. Какие характеристики получаются, когда на вход системы подают гармо-

нический сигнал в виде синуса или косинуса. 

А) статические 

Б) параллельные 

В) частотные 

7. Способность системы возвращаться в исходное положение после прекраще-

ния малых возмущающих воздействий. 

А) перерегулирование 

Б) устойчивость 
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В) степень затухания  

8. Интервал времени от начала переходного процесса до момента, когда от-

клонение выходной величины от ее нового установившегося значения становится 

меньше определенной достаточно малой величины, называется: 

А) время регулирования 

Б) степень затухания 

В) перерегулирование 

 

В заданиях 9-12 установите правильную последовательность 

9. Установите порядок определение устойчивости по частотным характери-

стикам: 

А) построение ЛФЧХ 

Б) построение ЛАЧХ 

В) определение частоты среза и сравнение с  частотой π 

Г) получение общей передаточной функции 

10. Установите порядок определения устойчивости по критерию Гурвица: 

А) Вычисляются определители 

Б) Составляется матрица состояний 

В) Определители сравниваются с 0  

11. Установите последовательность по подчинению характеристики, начиная 

с наименьшего: 

А) Динамическая характеристика 

Б) Вещественная частотная характеристика 

В) Частотная характеристика 

Г) Амплитудно-фазовая характеристика 

12. Установите порядок построения асимптотической ЛАЧХ: 

А) Составляется уравнение ЛАЧХ 

Б) Составляется уравнение общей передаточной функции 

В) Определяется коэффициент усиления в Дб 

Г) Вычисляются частоты сопряжения 

  

В заданиях 13-16 установите соответствие 

13. Установите соответствие между обозначением и названием сигналов на ри-

сунке: 

 
1 Сигнал с учетом статической ошибки А  Y(t) 

2 Задающее воздействие Б  E(t) 

3 Возмущающее воздействие  В  u(t) 

4 Управляющее воздействие Г  z(t) 

14. В выражении для частотной характеристики х=хмsin( t+ ) обозначено: 

1    хм А частота 

2     Б амплитуда 

3     В время 

4   t Г фаза 

zt) 
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15. Укажите соответствие обозначения и названия параметров САУ: 

1  ΔL А статическая ошибка 

2  Δφ Б запас по амплитуде 

3  ε В перерегулирование 

4 δ Г запас по фазе 

 

16. Найдите соответствие: 

1 

 

А Система устойчива 

2 

 

Б Система неустойчива 

3 

 

В Не соответствует критерию Найк-

виста 

4 

 

Г Система на границе устойчивости 

 

В заданиях 17-20 вставьте пропущенное слово, словосочетание 

17. Вставьте пропущенное слово 

 ____________ - совокупность воздействий, выработанных на основании получен-

ной информации и направленных на поддержание или улучшение объекта в соответствии 

с заданием. 

18.  Вставьте пропущенное слово  

Структурное звено изображается в виде ____________ с указанием входных и вы-

ходных величин, передаточных функций. 

19. Вставьте пропущенное словосочетание 

 _____________ - технологическое оборудование, в котором регулируется параметр 

или несколько параметров. 

20. Вставьте пропущенное слово 

 _______-  автоматическое устройство, при помощи которого регулируется пара-

метр 
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2 ВАРИАНТ 

В заданиях 1-8 выберите один правильный ответ 

1. Какой буквой обозначаются выходные величины? 

А) х(t) 

Б) y(t) 

В) z(t) 

2. Какие характеристики получаются, когда на вход системы подают гармо-

нический сигнал в виде синуса или косинуса. 

А) статические 

Б) параллельные 

В) частотные 

3. Способность системы возвращаться в исходное положение после прекраще-

ния малых возмущающих воздействий. 

А) перерегулирование 

Б) устойчивость 

В) степень затухания  

4. Интервал времени от начала переходного процесса до момента, когда от-

клонение выходной величины от ее нового установившегося значения становится 

меньше определенной достаточно малой величины, называется: 

А) время регулирования 

Б) степень затухания 

В) перерегулирование 

5. При последовательном соединении передаточные функции отдельных зве-

ньев … 

А) складываются 

Б) умножаются 

В)  делятся 

Г)  вычитаются 

6. Когда числитель приравнивается к нулю в передаточной функции, то полу-

чаем корень, а если знаменатель приравниваем к нулю, то получаем … 

А)  вектор 

Б)  полюс 

В) сумматор 

Г) шифратор 

7. Какая система показана на рисунке (по критерию Найквиста)? 

  
А) устойчивая 

Б)  на границе устойчивости 

В)  неустойчивая 

8. Как называется система, в которой при приложенных возмущающихся воз-

действиях,  ошибка ε→0 

А) линейная система 
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Б) статическая система  

В) астатическая система 

 

В заданиях 9-12 установите правильную последовательность 

9. Установите последовательность по подчинению характеристики, начиная с 

наименьшего: 

А) Динамическая характеристика 

Б) Вещественная частотная характеристика 

В) Частотная характеристика 

Г) Амплитудно-фазовая характеристика 

10. Установите порядок построения асимптотической ЛАЧХ: 

А) Составляется уравнение ЛАЧХ 

Б) Составляется уравнение общей передаточной функции 

В) Определяется коэффициент усиления в Дб 

Г) Вычисляются частоты сопряжения 

11. Установите порядок определение устойчивости по частотным характери-

стикам: 

А) построение ЛФЧХ 

Б) построение ЛАЧХ 

В) определение частоты среза и сравнение с  частотой π 

Г) получение общей передаточной функции 

12. Установите порядок определения устойчивости по критерию Гурвица: 

А) Вычисляются определители 

Б) Составляется матрица состояний 

В) Определители сравниваются с 0  

  

В заданиях 13-16 установите соответствие 

13. Укажите соответствие обозначения и названия параметров САУ: 

1  ΔL А статическая ошибка 

2  Δφ Б запас по амплитуде 

3  ε В перерегулирование 

4 δ Г запас по фазе 

 

14. Найдите соответствие: 

1 

 

А Система устойчива 

2 

 

Б Система неустойчива 
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3 

 

В Не соответствует критерию Найк-

виста 

4 

 

Г Система на границе устойчивости 

15. Установите соответствие между обозначением и названием сигналов на ри-

сунке: 

 
1 Сигнал с учетом статической ошибки А  Y(t) 

2 Задающее воздействие Б  E(t) 

3 Возмущающее воздействие  В  u(t) 

4 Управляющее воздействие Г  z(t) 

16. В выражении для частотной характеристики х=хмsin( t+ ) обозначено: 

1    хм А частота 

2     Б амплитуда 

3     В время 

4   t Г фаза 

 

В заданиях 17-20 вставьте пропущенное слово, словосочетание 

17. Вставьте пропущенное словосочетание 

 _____________ - технологическое оборудование, в котором регулируется параметр 

или несколько параметров. 

18. Вставьте пропущенное слово 

 _______-  автоматическое устройство, при помощи которого регулируется пара-

метр  

19. Вставьте пропущенное слово 

 ____________ - совокупность воздействий, выработанных на основании получен-

ной информации и направленных на поддержание или улучшение объекта в соответствии 

с заданием. 

20.  Вставьте пропущенное слово  

Структурное звено изображается в виде ____________ с указанием входных и вы-

ходных величин, передаточных функций. 

 

 

zt) 
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Приложение 6 

Тестовые вопросы к экзамену по МДК.03.02. Разработка, организация и контроль ка-

чества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств 

автоматизации 

Вариант 1 

1. Конструктивно обособленный первичный измерительный преобразователь - 

это 

А  ПИП 

Б  Детектор 

В  Датчик 

Г  Сенсор 

2. Чему равно нормирующее значение измеряемой величины на рисунке? 

 
А  30 

Б  25 

В  15 

Г  20 

3. Устройство, которое следит за работой объекта управления и вырабатывает 

для него управляющие(регулирующие) сигналы - это... 

А  Исполнительный механизм 

Б  Регулятор 

В  Устройство сравнения 

4. Приборы, использующие зависимость между температурой и давлением га-

за или паров жидкости, а также между температурой и объемом жидкости в замкну-

той термосистеме - это 

А  Манометрические термометры 

Б  Термометры сопротивления 

В  Пирометры 

5. Преобразование выходного сигнала к стандартизованному виду, в том числе 

в унифицированный токовый сигнал 4 - 20мА - это... 

А  Нормирование 

Б  Согласование 

В  Масштабирование 

Г  Линеаризация 

6. Приведение механизмов приборов и их части в рабочее состояние, которое 

обеспечивает точность, надежность и правильность их действия - это... 

А  Калибровка 

Б  Юстировка 

В  Настройка 

Г  Поверка 

7. Обеспечение линейной зависимости между входным и выходным сигнала-

ми- это... 

А  Нормирование 

Б  Согласование 

В  масштабирование 

Г  линеаризация 
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8. В каких системах регулируемая величина y при любых возмущениях F(f), 

действующих на систему, поддерживается регулятором постоянной и равной задан-

ному значению yо в пределах допустимых отклонений? 

А  программного управления 

Б  следящих 

В  стабилизирующих 

В заданиях 9-12 установите правильную последовательность 

9. Определите последовательность уровней структуры интеллектуальной си-

стемы управления технологическим  процессом механообработки  с точки зрения 

уменьшения точности задания команд управления:  

А Уровень управления,  определяющий виды обработки, прогнозирующий управ-

ление, алгоритмы выхода из аварийных ситуаций и др. 

Б  Уровень управления  адаптивной стабилизацией основных выходных координат 

процесса резания, температурных и силовых – и слежения за ними 

В  Уровень управления, осуществляющий определение и назначение задающих 

воздействий 

10. Интеллектуальная система управления включает слои обработки неопре-

деленной информации (слои интеллектуальности). Расположите представленные 

слои от низкого к высокому  рангу: 

А  слой работы с базами событий, знаний и формирования решений; 

Б  слой самообучения и адаптации; 

В  исполнительный слой. 

11. Установите порядок преобразования энергии в оптоэлектронной информа-

ционной цепи с механолюминесцентным сенсором давления (МЛСД): 

А  блок обработки информации 

Б  оптический канал связи 

В  импульс давления 

Г  фотоприёмное устройство 

Д  МЛСД 

12. Расположите представленные мехатронные модули в зависимости от уров-

ня их интеграции:  

А 

 
Б 

 
В 
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В заданиях 13-16 установите соответствие 

13. Установите соответствие условного изображения емкостного датчика и его 

названия: 

1 

 

А ИП с изменяющейся диэлектрической 

проницаемостью 

 

2 

 

Б ИП с изменяющимся расстоянием между 

пластинами 

 

3 

 

В ИП с переменной площадью пластин 

 

4 

 

Г ИП дифференциальный повышенной 

чувствительности 

14. Установите соответствие между структурными схемами и их названием: 

1 

 

А разомкнутая по откло-

нению 

2 

 

Б разомкнутая 

3 

 

В замкнутая 

4 

 

Г комбинированная 



83 

 

 

 

15. Укажите соответствие формы и названия регулирующего воздействия: 

1 

 

А Непрерывное 

2 

 

Б прерывистое с постоянной 

амплитудой 

3 

 

В прерывистое с постоян-

ным шагом 

4 

 

Г Релейное 

16. Установите соответствие между датчиком и измеряемым им параметром 

1 Тензорезистор А Температура 

2 Термопара Б Вес 
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3 Ультразвуковой датчик В Громкость 

4 Пьезодатчик Г Запыленность 

 

В заданиях 17-20 вставьте пропущенное слово, словосочетание 

17. Как задана погрешность прибора? Спишите с рисунка.___________ 

 
 

18. Какой погрешностью задан класс точности прибора на рисунке?__________ 

 
 

19. Чему равно нормирующее значение измеряемой величины прибора на ри-

сунке?__________ 

 
 

20. Приборы, измеряющие температуру по тепловому действию лучеиспуска-

ния накаленного тела во всем спектре длин волн – это  _________________(вставьте 

слово). 
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2 ВАРИАНТ 

В заданиях 1-8 выберите один правильный ответ 

1. Преобразование выходного сигнала к стандартизованному виду, в том числе 

в унифицированный токовый сигнал 4 - 20мА - это... 

А  Нормирование 

Б  Согласование 

В  Масштабирование 

Г  Линеаризация  

2. Приведение механизмов приборов и их части в рабочее состояние, которое 

обеспечивает точность, надежность и правильность их действия - это... 

А  Калибровка 

Б  Юстировка 

В  Настройка 

Г  Поверка 

3. Обеспечение линейной зависимости между входным и выходным сигнала-

ми- это... 

А  Нормирование 

Б  Согласование 

В  масштабирование 

Г  линеаризация 

4. В каких системах регулируемая величина y при любых возмущениях F(f), 

действующих на систему, поддерживается регулятором постоянной и равной задан-

ному значению yо в пределах допустимых отклонений? 

А  программного управления 

Б  следящих 

В  стабилизирующих 

5. Конструктивно обособленный первичный измерительный преобразователь - 

это 

А  ПИП 

Б  Детектор 

В  Датчик 

Г  Сенсор 

6. Чему равно нормирующее значение измеряемой величины на рисунке? 

 
А  30 

Б  25 

В  15 

Г  20 

7. Устройство, которое следит за работой объекта управления и вырабатывает 

для него управляющие(регулирующие) сигналы - это... 

А  Исполнительный механизм 

Б  Регулятор 

В  Устройство сравнения 

8. Приборы, использующие зависимость между температурой и давлением га-

за или паров жидкости, а также между температурой и объемом жидкости в замкну-

той термосистеме - это 

А  Манометрические термометры 

Б  Термометры сопротивления 
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В  Пирометры 

 

 

В заданиях 9-12 установите правильную последовательность 

9. Установите порядок преобразования энергии в оптоэлектронной информа-

ционной цепи с механолюминесцентным сенсором давления (МЛСД): 

А  блок обработки информации 

Б  оптический канал связи 

В  импульс давления 

Г  фотоприёмное устройство 

Д  МЛСД 

10. Расположите представленные мехатронные модули в зависимости от уров-

ня их интеграции:  

А 

 
Б 

 
В 

 
11. Определите последовательность уровней структуры интеллектуальной си-

стемы управления технологическим  процессом механообработки  с точки зрения 

уменьшения точности задания команд управления:  

А Уровень управления,  определяющий виды обработки, прогнозирующий управ-

ление, алгоритмы выхода из аварийных ситуаций и др. 

Б  Уровень управления  адаптивной стабилизацией основных выходных координат 

процесса резания, температурных и силовых – и слежения за ними 

В  Уровень управления, осуществляющий определение и назначение задающих 

воздействий 

12. Интеллектуальная система управления включает слои обработки неопре-

деленной информации (слои интеллектуальности). Расположите представленные 

слои от низкого к высокому  рангу: 
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А  слой работы с базами событий, знаний и формирования решений; 

Б  слой самообучения и адаптации; 

В  исполнительный слой. 

В заданиях 13-16 установите соответствие 

13. Укажите соответствие формы и названия регулирующего воздействия: 

1 

 

А непрерывное 

2 

 

Б прерывистое с постоянной 

амплитудой 

3 

 

В прерывистое с постоян-

ным шагом 

4 

 

Г релейное 

 

14. Установите соответствие между датчиком и измеряемым им параметром 

1 Тензорезистор А Температура 

2 Термопара Б Вес 
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3 Ультразвуковой датчик В Громкость 

4 Пьезодатчик Г Запыленность 

 

15. Установите соответствие условного изображения емкостного датчика и его 

названия: 

1 

 

А ИП с изменяющейся диэлектрической 

проницаемостью 

 

2 

 

Б ИП с изменяющимся расстоянием между 

пластинами 

 

3 

 

В ИП с переменной площадью пластин 

 

4 

 

Г ИП дифференциальный повышенной 

чувствительности 

 

16. . Установите соответствие между структурными схемами и их названием: 

1 

 

А разомкнутая по откло-

нению 

2 

 

Б разомкнутая 

3 

 

В замкнутая 
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4 

 

Г комбинированная  

 

В заданиях 17-20 вставьте пропущенное слово, словосочетание 

17. Чему равно нормирующее значение измеряемой величины прибора на ри-

сунке?__________ 

 
 

18. Приборы, измеряющие температуру по тепловому действию лучеиспуска-

ния накаленного тела во всем спектре длин волн – это_________________ (вставьте 

слово) 

 

19. Как задана погрешность прибора? Спишите с рисунка.___________ 

 
 

20. Какой погрешностью задан класс точности прибора на рисунке?__________ 
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Приложение 7 

Экзаменационные материалы 

по МДК 03.01 

Теоретические вопросы 

 

1. Нормативная база при производстве работ по монтажу систем автоматизации.  

2. Методы организации монтажных работ. 

3.Как вы понимаете, что такое узловой метод монтажа и комплектноблочный монтаж?  

4. Какая документация должна быть в наличии при подготовке монтажных работ?  

5. Охарактеризуйте функции организации заказчика, генподрядчика, монтажной органи-

зации.  

6. Что является окончанием работ по монтажу? 

7. Что включает в себя приемка объекта под монтаж?  

8. Как оформляется приемка объекта под монтаж?  

9. Как производится передача в монтаж оборудования, техническая документация?  

10. Какие Вам известны стадии монтажных работ?  

11. В каком документе отражается правильность установки первичных приборов на тех-

нологическом оборудовании?  

12. Что такое «Акт скрытых работ»? Как он оформляется? 

13. Какая документация оформляется при монтаже и наладке систем автоматизации?  

14. Какие разделы (кроме раздела автоматизации) должна включать рабочая документация 

на объекте? 

15. Как классифицируются схемы на виды и типы, как шифруются схемы?  

16. Что определяет структурная схема и как она выполняется? 

17. Назначение функциональных схем.  

18. Что определяет схема электрическая принципиальная?  

19. Что такое совмещенный способ выполнения принципиальной электрической схемы?  

20. Что такое разнесенный способ выполнения принципиальной электрической схемы?  

21. Что показывает схема электрическая соединений?  

22. Как выполняются схемы электрические подключений? 

23. Как оформляется перечень элементов, для какой схемы он обязателен? 

24. Как и для чего выполняется кабельный журнал? 

25. Что такое индивидуальные испытания?  

26. Какие документы оформляются после индивидуальных испытаний? 

27. Как проводятся индивидуальные испытания трубных проводок?  

28. Как проводятся индивидуальные испытания электропроводок 

29. Как проводятся индивидуальные испытания волоконно-оптических кабелей?  

30. Что называется автономной наладкой систем  автоматизации 

31.  Стадии пусконаладочных работ.  

32. Что называется комплексной наладкой? 

33.  На основании какой документации проводятся пусконаладочные работы? 

34.  Каким образом производится сдача систем автоматизации в эксплуатацию?  

35. Какие работы входят в подготовительные работы?  

36. Функции заказчика во время наладочных работ. 

37. В каком состоянии и почему должна быть регулирующая и запорная арматура, на ко-

торой смонтированы исполнительные механизмы систем автоматизации при выполнении  

ПНР? 

38. При каких условиях разрешается включать в работу систему автоматизации? 

39. Кто выполняет переключение режимов работы технологического оборудования при 

определении реальных характеристик объекта автоматизации?  

40. Как подают питание и проверяют щит управления? 
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Приложение 8 

Экзаменационные материалы 

МДК.03.02. Разработка, организация и контроль качества работ по монтажу, наладке 

и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации 

Теоретические вопросы 

 

1. Требования к температурному режиму и условиям размещения микропроцессорных 

устройств.  

2. Требования к электробезопасности технических устройств АСУ ТП. 

3. Требования к удобству обслуживания технических устройств АСУ ТП и систем управ-

ления промышленными роботами.  

4. Стандартные размеры шкафов, щитов и пультов управления. 

5. Требования к виброзащите и электрической совместимости технических устройств 

АСУ ТП.  

6. В чем отличие панельной установки ПЛК от реечной установки? Достоинства и недо-

статки каждого способа. 

7. Что такое стоечный монтаж ПЛК?  

8. Когда можно применять бескорпусной монтаж ПЛК?  

9. Как проверить работоспособность транзистора?  

10. Как проверяется работоспособность полупроводникового диода? 

11. Как выполняется снятие осциллограмм входного ы выходного сигналов выпрямителя, 

усилителя и т.д.?  

12. Какой вид имеет осциллограмма двухполупериодного мостового выпрямителя и как 

она изменится при выходе из строя одного из диодов?  

13. В каком виде передаются щиты и пульты заказчиком в монтажную организацию?  

14. Каким образом крепятся опорные рамы щитов к закладным конструкциям? 

15. Какой документ определяет требования к выполнению концевых заделок, подключе-

ний трубных и электрических проводок?  

16. Какой элемент щита должен быть обязательно заземлен? Как конкретно это выполня-

ется?  

17. Как осуществляется ввод в щиты капилляров манометрических термометров?  

18. Как выполняется ввод в щит стальных труб электропроводок?  

19. Какие провода используются для монтажа цепей в щитах и пультах?  

20. Как крепятся стальные трубы к конструкциям щитов и пультов?  

21. Какие маркировочные бирки необходимы для кабельных линий?  

22. Какие требования предъявляются к схемам соединений щитов и пультов? 

23. Каким образом могут быть выполнены электропроводки систем автоматизации в соот-

ветствии с требованиями СНиП 3.05.06-85?  

24. Как выполняется присоединение однопроволочных  жил медных проводов и кабелей 

сечением 0,5 и 0,75 мм² к приборам и агрегатам?  

25. Как выполняется присоединение однопроволочных жил сечением 1; 1,5; 2,5; 4 мм² к 

приборам и агрегатам?  

26. Как соединяются между собой стальные защитные трубы?  

27. Какие проверки и испытания должны быть проведены для смонтированных электро-

проводок?  

28. Каково должно быть сопротивление изоляции электропроводок?  

29. Как оформляются результаты измерения изоляции?  

30. Где устанавливаются маркировочные бирки при прокладке кабелей?  
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Приложение 9.  

Перечень вариантов задания для экзамена (квалификационного) по ПМ.03 

 

Вариант 1 

1. Классификация КИП.  

2. Стендовая поверка манометрических термометров.  

3. Задача на тему: «Приборы для измерения температуры».  

Задача № 1  

Термометр сопротивления градуировки 50 М работает в комплекте с логометром  типа Ш-

6900.  Определить: область измерения температуры данным комплектом;  значение сопро-

тивления датчика данной градуировки при температуре 150 0С (см. ТО-994). 

 

Вариант 2 

1 Классификация приборов расхода.  

2. Регулировка и поверка технических манометров типа МТ.  

3. Задача на тему: «Приборы для измерения температуры». 

Задача № 2  

Термометр сопротивления градуировки 100 М работает в комплекте с логометром  типа 

ЛПр.  Определить: область измерения температуры данным комплектом;  значение сопро-

тивления датчика данной градуировки при температуре 120 0С (см. ТО-994). 

 

Вариант 3 

1. Классификация приборов для измерения давления и разрежения.   

2. Наладка и поверка уровнемеров с пневматическим выходным сигналом типа УБ-П.  

3. Задача на тему: «Приборы для измерения температуры».  

Задача № 3  

Термометр сопротивления градуировки Гр.23 работает в комплекте с логометром  типа Л-

64.  Определить: область измерения температуры данным комплектом;  значение сопро-

тивления датчика данной градуировки при температуре 30 0С (см. ТО-994). 

 

Вариант 4 

1. Классификация термометров сопротивления.  

2. Наладка и поверка уровнемеров с электрическим выходным сигналам типа УБ-Э-В4.  

3. Задача на тему: «Приборы для измерения температуры». 

Задача № 4  

 Поясните принцип действия автоматического электронного потенциометра в ком-

плекте с термоэлектрическим преобразователем температуры типа ХК при изменении 

температуры объекта 

 

Вариант 5 

1. Классификация термоэлектрических термометров (термопар).  

2. Регулировка и поверка милливольтметров.  

3. Задача на тему: «Приборы для измерения давления и разрежения».  

Задача № 5   

 Манометр с пределом измерения 0-1 кгс/см2 показывает незначительное давление, близ-

кое к нулю: снять показания практически невозможно. 1. Каким прибором можно заме-

рить такое малое давление? 2. Если выбранный вами прибор показал давление, равное 800 

мм вод. ст.,      как это выразить в кгс/см2 ? 

 

Вариант 6 

 

1. Классификация погрешностей средств измерений.  
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2. Наладка и поверка логометров.  

3. Задача на тему: «Приборы для измерения расхода».  

Задача №6  

         
 Поясните, как изменится расходная характеристика ротаметра, если эбонитовый попла-

вок заменить стальным. Каким образом и за счет, каких сил происходит подъём поплавка 

прибора? Какое значение имеет масса поплавка? 

 

Вариант 7 

1. Классификация приборов для измерения температуры.  

2. Наладка и поверка автоматических потенциометров. 

3. Задача на тему: «Приборы для измерения давления и разрежения». 

Задача № 7  

Манометром требуется измерить давление технической воды в пределах 3-4 кгс/см2   с 

точностью 1,5%. 1.Как правильно выбрать манометр,  для этих целей и каков должен быть 

его предел измерения? 2. Каков должен быть класс точности манометра? 

 

Вариант 8 

1. Классификация приборов для измерения уровня.  

2. Регулировка и поверка измерительных преобразователей «САПФИР».  

3. Задача на тему: «Приборы для измерения давления и разрежения» 

Задача № 8  

Манометр измеряющий давление пара, установлен ниже точки отбора давления на 

10 м и имеет показания 8 кгс/см2. Удельный вес конденсата при t=20 0С   γ=1000 кгс/м3. 

Определить действительное значение давления пара Ри. 

 

Вариант 9 

1. Классификация автоматических анализаторов, газов и жидкостей.  

2. Стендовая поверка скоростных счётчиков жидкости.  

3. Задача на тему: «Приборы для измерения давления и разрежения». 

Задача № 9  

Определить предельную высоту установки манометра над местом отбора давления 

при измерении давления масла в пределах 0,5кгс/см2, а так же определить показания при-

бора, соответствующие заданному значению 0,5 кгс/см2. Удельный вес при t=20˚С    

 . кгс/м3 800=ץ

 

Вариант 10 

1. Классификация исполнительных механизмов.  

2. Настройка и поверка вторичного прибора ППВ 1.1  

3. Задача на тему: «Приборы для измерения температуры».  

Задача №10  

Вторичный прибор № 4012136 работает в комплекте с датчиком. Дайте техническую ха-

рактеристику прибора и определите: область измерения температуры данным комплектом 

и диапазон измерения; значение термо - э.д.с. датчика при температуре 100˚С (см. ТО-

994). 
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Вариант 11 

Билет № 11.  

1. Классификация автоматических регуляторов.  

2. Настройка и поверка пневмосиловых преобразователей типа МС-П. 

3. Задача на тему: «Приборы для измерения уровня».  

Задача №11  

Буйковый уровнемер с пневмовыходом типа УБ-П имеет показания, отличные от 

действительного уровня контролируемой жидкости.  Анализируя схему, предложите ва-

риант корректировки показаний прибора. 

 

Вариант 12 

Билет № 12.  

1. Классификация электрических аппаратов.  

2. Наладка и поверка газоанализатора «СИРЕНА М».  

3. Задача на тему: «Автоматические анализаторы газов и жидкостей».  

Задача №12.  

 Будет ли достоверно работать газоанализатор СВК-3М, если:  1. Плечевые элемен-

ты R1 и R2 находятся в обрыве?   2.Поток анализируемого воздуха (контроль по ротамет-

ру) окажется заниженным от паспортного? 

 

Вариант 13 

1. Классификация электроизмерительных приборов.  

2. Наладка и поверка автоматических мостов. 

 3. Задача на тему: «Автоматические регуляторы». 

Задача №13.  

Используя измерительную схему регулятора Р-25 (см. рис.), определить, как пове-

дёт себя электронный регулятор при обрыве цепи задатчика или датчика (R13, TC-1, TC-

2)?  Как проверить работу регулятора при устранении обрыва? Чем можно временно заме-

нить сопротивления датчика или задатчика (при их обрыве) для проверки работоспособ-

ности регулятора? 

 

Вариант 14 

1. Классификация средств измерений.  

2. Наладка и обслуживание мембранных регулирующих клапанов.  

3. Задача на тему: «Автоматические регуляторы». 

Задача №14.  

Любой тип регулятора имеет переменное значение предела пропорциональности в 

пределах  10-250%. Как будет отрабатывать «выходной сигнал» регулятор при минималь-

ном (10%) и максимальном (250%) значении пропорциональности? Как это связано с ис-

полнительным механизмом при регулировании контролируемого параметра (расходе во-

ды, пара; давления или уровня жидкости)? 

 

Вариант 15 

1. Классификация шкал аналоговых измерительных приборов.  

2. Наладка и поверка бесшкального преобразователя типа МЭД.  

3. Задача на тему: «Приборы для измерения температуры». 

Задача№15.  

Вторичный прибор № 3020242  работает в комплекте с датчиком. Дайте техниче-

скую характеристику прибора и определите: область измерения температуры данным 

комплектом и диапазон измерения; значение сопротивления датчика при температуре -

50˚С (см. ТО-994). 
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Вариант 16 

1. Классификация реле защиты.  

2. Наладка системы с термопреобразователями сопротивления.  

3. Задача на тему: «Приборы для измерения уровня».   

Задача №16.  

Фактический уровень контролируемой жидкости постепенно уменьшается, однако 

прибор типа ЭИУ или МЭСУ не фиксирует данного состояния объекта измерения. Опре-

делить, что неисправно в приборе: емкостный датчик или электронный блок? 

 

Вариант 17 

1. Классификация погрешностей измерений.  

2. Наладка и градуировка ротаметров типа РЭ.  

3. Задача на тему: «Приборы для измерения температуры». 

Задача №17.  

Термометр сопротивления градуировки 22Гр работает в комплекте с логометром типа Л - 

64. Определить: область измерения температуры данным комплектом; значение сопротив-

ления датчика данной градуировки при температуре 100 0С (см. ТО-994). 

 

Вариант 18 

1. Классификация весов и дозаторов.  

2. Наладка и поверка дифманометров типа ДМ.  

3. Задача на тему: «Приборы для измерения расхода».  

Задача №18.  

Объясните, почему комплект расходомера переменного перепада типа ДМ-КСД стал за-

нижать свои показания при исправности датчика и регистрирующего прибора. Что можно 

сказать о плотности импульсной линии; что стало с перепадом давления; где можно пред-

положить утечку измеряемого перепада? 

 

Вариант 19 

1.Классификация приборов для измерения для измерения давления и разрежения.                                                              

2. Наладка системы с термоэлектрическими преобразователями (термопарами).  

3. Задача на тему: «Автоматические регуляторы». 

Задача №19.  

Вторичный прибор № 4052999 работает в комплекте с датчиком. Дайте техническую ха-

рактеристику прибора и определите: область измерения температуры данным комплектом 

и диапазон измерения; значение сопротивления датчика при температуре 150 ˚С (см. ТО-

994). 

 

Вариант 20 

1. Классификация электроизмерительных приборов.  

2. Наладка термомагнитного газоанализатора типа МН-5130. 

3. Задача на тему: «Автоматические анализаторы газов и жидкостей».  

Задача №20.  

Термомагнитный газоанализатор типа МН (со шкалой 0-60%) необходимо прове-

рить на работоспособность при отсутствии проверочных газовых смесей. Какие суще-

ствующие в природе газовые компоненты вы можете предложить для проверки прибора? 

Будет ли работать данный прибор, если под плечевым элементом (см. рис. ) убрать посто-

янное магнитное поле? 

 


