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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ  

ОП.05 ПРОЦЕССЫ ФОРМООБРАЗОВАНИЯ И ИНСТРУМЕНТЫ 

 

1.1. Место дисциплины в структуре программы подготовки специалистов 

среднего звена:  

Дисциплина ОП.05 Процессы формообразования и инструменты является обяза-

тельной частью общепрофессионального цикла программы подготовки специалистов 

среднего звена, разработанной в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.16 

Технология машиностроения.  

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК.01, ОК.02, 

ОК.03, ОК.09. 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности приме-

нительно к различным контекстам; 

ОК.02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации ин-

форматики, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной дея-

тельности; 

ОК.03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать 

знания по правовой и финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях; 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и ино-

странном языках. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и 

знания 

Код ОК, 

ПК 

Умения Знания 

ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

- пользоваться нормативно-

справочной документацией по вы-

бору лезвийного инструмента, ре-

жимов резания в зависимости от 

конкретных условий обработки; 

- выбирать конструкцию лезвийно-

го инструмента в зависимости от 

конкретных условий обработки; 

- производить расчет режимов реза-

ния при различных видах обработки 

- основные методы формообразования 

заготовок; 

- основные методы обработки металлов 

резанием; 

- материалы, применяемые для изготов-

ления лезвийного инструмента; 

- виды лезвийного инструмента и об-

ласть его применения; 

- методику и расчет рациональных ре-

жимов резания при различных видах 

обработки 
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 1.3 Практическая подготовка при реализации учебных дисциплин 

 

Практическая подготовка - форма организации образовательной деятельности при 

освоении образовательной программы в условиях выполнения обучающимися определен-

ных видов работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью и направленных 

на формирование, закрепление, развитие практических навыков и компетенций по профи-

лю соответствующей образовательной программы. 

 

№ 

п/п 
Раздел №, название темы 

Вид учебного 

занятия/ 

учебной дея-

тельности 

название 

Объем часов по 

учебной дисциплине  

по раз-

делу/ 

теме 

в том числе 

на практиче-

скую подго-

товку по ука-

занному заня-

тию 

1.  Раздел 2. Обработ-

ка материалов то-

чением и строгани-

ем  

Тема 2.2. Геометрия то-

карного резца 

Практическое 

занятие 

 

16/2 2 

2.   Тема 2.3. Элементы ре-

жимов резания 

Практическое 

занятие 

 

16/2 2 

3.   Тема 2.4. Физические яв-

ления при токарной обра-

ботке 

Практическое 

занятие 

 

16/2 2 

4.   Тема 2.5. Сопротивление 

резанию при токарной 

обработке 

Практическое 

занятие 

 

16/2 2 

5.   Тема 2.7. Скорость реза-

ния, допускаемая режу-

щими свойствами резца 

Практическое 

занятие 

 

16/2 2 

6.  Раздел 3. Обработ-

ка материалов 

сверлением, зенке-

рованием и развер-

тыванием  

Тема 3.2. Обработка ма-

териалов зенкерованием и 

развертыванием 

Практическое 

занятие 

 

8/2 2 

7.   Тема 3.3. Расчет и таб-

личное определение ре-

жимов резания при свер-

лении, зенкеровании и 

развертывании 

Практическое 

занятие 

 

8/2 2 

8.   Тема 3.4. Конструкции 

сверл, зенкеров, развер-

ток. Высокопроизводи-

тельные инструменты для 

обработки отверстий 

Практическое 

занятие 

 

8/2 2 
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9.  Раздел 4. Обработ-

ка материалов фре-

зерованием 

Тема 4.1. Обработка ма-

териалов цилиндриче-

скими фрезами 

Практическое 

занятие 

 

6/2 2 

10.   Тема 4.2. Обработка ма-

териалов торцевыми фре-

зами 

Практическое 

занятие 

 

6/2 2 

11.   Тема 4.3. Расчет и таб-

личное определение ре-

жимов резания при фре-

зеровании 

Практическое 

занятие 

 

6/2 2 

12.  Раздел 6. Зубонаре-

зание 

Тема 6.3. Расчет и таб-

личное определение ре-

жимов резания при зубо-

нарезании 

Практическое 

занятие 

 

8/4 4 

13.  Раздел 7. Протяги-

вание 

Тема 7.2. Расчет и опре-

деление рациональных 

режимов резания при 

протягивании 

Практическое 

занятие 

 6/2 2 

14.   Тема 7.3. Расчет и кон-

струирование протяжек 

Практическое 

занятие 

 

6/2 2 

15.  Раздел 8. Шлифо-

вание  

Тема 8.2. Процесс шли-

фования 

Практическое 

занятие 

 

8/2 2 

16.   Тема 8.3. Расчет и таб-

личное определение ра-

циональных режимов ре-

зания при различных ви-

дах шлифования 

Практическое 

занятие 

 8/2 2 

17.   Тема 8.4. Доводочные 

процессы 

Практическое 

занятие 

 

8/2 2 

18.  Раздел 9. Обработ-

ка материалов ме-

тодами пластиче-

ского деформиро-

вания  

Тема 9.1. Чистовая и 

упрочняющая обработка 

поверхностей вращения 

методами пластического 

деформирования (ППД) 

Практическое 

занятие 

 2/2 2 

19.  Раздел 10. Элек-

трофизические и 

электрохимические 

методы обработки  

Тема 10.2. Обработка ме-

таллов когерентными 

световыми лучами 

Практическое 

занятие 

 
4/2 2 

Промежуточная аттестация/экзамен 
12 - 

Итого 
84 40 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем дисциплины и виды учебной работы 

 

Вид учебной работы Объем 

часов 

Объем учебной дисциплины  84 

в том числе в форме практической подготовки 40 

Самостоятельная учебная работа  

Суммарная учебная нагрузка во взаимодействии с преподавателем 72 

в том числе:  

теоретическое обучение 32 

практические занятия 40 

лабораторные занятия  

консультации по темам  

Промежуточная аттестация   

экзамен 12 
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2.2. Тематический план и содержание дисциплины  

 

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала и формы организации 

деятельности обучающихся 

 

Объем часов по учебной 

дисциплине 

Коды компетен-

ций и личност-

ных результатов, 

формированию 

которых способ-

ствует элемент 

программы (ПК, 

ОК, ЛР) 

раздела, 

темы 

в том числе  

на практиче-

скую подго-

товку по ука-

занному заня-

тию 

1 2 3 4 5 

Раздел 1. Горячая обработка материалов 10/0 0  

Тема 1.1. Роль процессов 

формообразования в 

машиностроении 

Содержание учебного материала 2  ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

1 Виды формообразования: обработка резани-

ем, обработка методом пластического де-

формирования, обработка электрофизиче-

скими и электромеханическими методами, 

горячая обработка, лазерная и плазменная 

обработка 

2 Роль процессов формообразования в цикле 

производства деталей машин. 

3 Развитие науки и практики формообразова-

ния материалов 

Тема 1.2. Литейное про-

изводство 

Содержание учебного материала  2  ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

1 Литейное производство, его роль в машино-

строении. Производство отливок в разовых 

песчано-глинистых формах 

 

2 Модельный комплект, его состав и назначе-

ние. Формовочные и стержневые смеси 



9 

3 Литье в кокиль, центробежное литье, литье 

под давлением, литье в оболочковые фор-

мы, литье по выплавляемым моделям 

Тема 1.3. Обработка ма-

териалов давлением 

(ОМД) 

Содержание учебного материала 2  ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

1 Обработка давлением. Понятие о пластиче-

ской деформации. Влияние различных фак-

торов на пластичность. Назначение нагрева. 

Режимы нагрева металлов. 

2 Прокатное производство. Понятие о про-

дольной, поперечной и поперечно винтовой 

прокатке. Условия захвата заготовки валка-

ми 

3 Прессование и волочение: прямое и обкат-

ное прессование. Свободная ковка: ручная и 

машинная, область применения, виды 

штамповки, типы штампов, материал для их 

изготовления. Гибка 

4 Выбор вида заготовки (метод литья, метод 

штамповки, из листового проката, из про-

фильного проката) 

Тема 1.4. Сварочное 

производство 

Содержание учебного материала 4  ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

1 Сварка металлов, способы сварки, типы 

сварных соединений и швов, электрическая 

дуга, электроды, технология ручной элек-

тродуговой сварки. 

2 Сварка под флюсом. Понятие о сварке в 

среде защитных газов. Газовая сварка. 

3 Свариваемость. Факторы, влияющие на сва-

риваемость металла. Особенности сварки 

чугуна и сплавов цветных металлов. 

4 Пайка. Виды припоя и их марки по ГОСТу. 

Технологический процесс пайки металла 

5 Основные виды брака при сварке и пайки 

металлов. Специальные виды сварки. Скле-
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ивание 

Раздел 2. Обработка материалов точением и строганием  16/10 10  

Тема 2.1. Инструменты 

формообразования 

Содержание учебного материала 2  ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

1 Инструменты формообразования в машино-

строении: для механической обработки (то-

чение, сверление, фрезерование и т.п.) ме-

таллических и неметаллических материа-

лов. 

2 Инструментальные материалы, выбор мар-

ки инструментального материала.  

3 Изготовление цельных твердосплавных ин-

струментов из пластифицированного полу-

фабриката. 

4 ГОСТы на формы пластинок и вставок из 

твердого сплава и минералокерамики, ис-

кусственного алмаза и кубического нитрида 

бора. Износостойкие покрытия 

Тема 2.2. Геометрия то-

карного резца 

Тематика практических занятий: 2 2 ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

1 Практическая работа № 1. Изучение пара-

метров токарных резцов 

 

  

Тема 2.3. Элементы ре-

жимов резания. Физиче-

ские явления при то-

карной обработке 

Тематика практических занятий: 2 2 ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

2 Практическая работа № 2. Расчет режимов 

резания при точении 
  

Тема 2.5. Сопротивление 

резанию при токарной 

обработке 

Тематика практических занятий: 4 4 ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

3 Практическая работа № 3. Расчет мощно-

сти, затрачиваемой на резание при точении 
  

Тема 2.6. Тепловыделе-

ние при резании метал-

лов износ и стойкость 

резца 

Содержание учебного материала 2  ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

1 Смазочно-охлаждающие технологические 

средства (СОТС). Теплота, выделяемая в 

зоне резания в процессе стружкообразова-
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ния (температура резания), источники обра-

зования тепла. 

2 Распределение теплоты в процессе резания 

между стружкой, резцом, заготовкой, окру-

жающей атмосферой. График износа режу-

щего инструмента по задней поверхности 

лезвия. Участки износа в период приработ-

ки, нормального и катастрофического изно-

са. 

  

3 Понятие - «Стойкость резца». Понятие – 

экономическая стойкость режущего ин-

струмента и стойкости максимальной про-

изводительности. Нормативы износа и 

стойкости резца. 

  

4 Смазочно-охлаждающие технологические 

средства (СОТС), применяемые при резании 

металлов 

  

Тема 2.7. Скорость реза-

ния, допускаемая режу-

щими свойствами резца 

Тематика практических занятий: 2 2 ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

3 Практическая работа № 4. Расчет скорости 

резания, допускаемой режущими свойства-

ми резца 

  

Тема 2.8. Обработка 

строганием и долблени-

ем 

Содержание учебного материала 2  ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

1 Процессы строгания и долбления    

2 Элементы режимов резания при строгания и 

долбления 
  

3 Основное (машинное) время, мощность ре-

зания 
  

4 Особенности конструкции и геометрии 

строгальных и долбежных резцов 
  

Раздел 3. Обработка материалов сверлением, зенкерованием и развертыванием  8/6 6  

Тема 3.1 Обработка ма-

териалов сверлением, 

зенкерованием и развёр-

Содержание учебного материала 2  ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 
1 Процесс сверления. Типы сверл. Конструк-

ция и геометрия спирального сверла 
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тыванием 2 Элементы режимов резания и срезаемого 

слоя при сверлении. Физические особенно-

сти процесса сверления  

ОК.09 

3 Силы, действующие на сверло. Момент 

сверления. Твердосплавные сверла 

4 Сверла с механическим креплением много-

гранных режущих пластин. Сверла для глу-

бокого сверления. Кольцевые (трепаниру-

ющие) сверла. Трубчатые алмазные сверла 

5 Износ сверл. Рассверливание отверстий. 

Основное (машинное) время при сверлении 

и рассверливании отверстий 

6 Изучение конструкции и геометрических 

параметров спиральных сверл и сверл с 

двойной заточкой 

7 Назначение зенкерования и развертывания. 

Особенности процессов зенкерования. 
  

8 Элементы режимов резания и срезаемого 

слоя при зенкеровании. Конструкция и гео-

метрические параметры зенкеров.  

  

9 Силы резания и вращающий момент при 

зенкеровании. Износ зенкеров. 
  

10 Особенности процессов развертывания. 

Элементы режимов резания и срезаемого 

слоя при развертывании. Конструкция и 

геометрия разверток. 

  

11 Особенности геометрии разверток для об-

работки вязких и хрупких материалов. Си-

лы резания и вращающий момент при раз-

вертывании. Износ разверток. Основное 

(машинное) время при развертывании 

  

Тема 3.2. Конструкции 

сверла, зенкера, раз-

вёртки 

Тематика практических занятий: 2 2 ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 
5 Практическая работа № 5.  Изучение кон-

структивных и геометрических параметров 
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сверл ОК.09 

Тема 3.3. Расчет и таб-

личное определение ре-

жимов резания при 

сверлении, зенкерова-

нии и развертывании 

Тематика практических занятий: 4 4 ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

6 Практическая работа № 6. Расчет и таблич-

ное определение режимов резания при 

сверлении,  

зенкеровании, развертывании. 

Раздел 4. Обработка материалов фрезерованием 10/8 8  

Тема 4.1. Фрезерование. 

Обработка материалов 

цилиндрическими и 

торцевыми фрезами 

Содержание учебного материала 2  ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

1 Принцип фрезерования. Виды фрезерова-

ния.  
  

2 Конструкция и геометрия цилиндрических 

фрез. Углы фрезы в нормальном сечении. 
  

3 Элементы режимов резания и срезаемого 

при фрезеровании. Угол контакта. 
  

4 Неравномерность фрезерования. Встречное 

и попутное фрезерование, преимущества и 

недостатки каждого метода. 

  

5 Виды торцевого фрезерования: несиммет-

ричное, симметричное. Фрезерование кон-

цевыми и дисковыми фрезами. 

  

Тема 4.2. Конструктив-

ные особенности фрез. 

Тематика практических занятий: 4 4 ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

7 Практическая работа № 7. Измерение кон-

структивных элементов и геометрических 

параметров фрез 

  

Тема 4.3. Расчет и таб-

личное определение ре-

жимов резания при фре-

зеровании 

Тематика практических занятий: 4 4 ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

8 Практическая работа № 8. Расчет и таблич-

ное определение режимов резания при фре-

зеровании 

  

Раздел 5. Резьбонарезание 2/0 -  

Тема 5.1. Нарезание 

резьбы резцами 

Содержание учебного материала 1  ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

1 Обзор методов резьбонарезания. Нарезание 

резьбы резцами.  
  

2 Геометрия резьбового резца. Элементы ре-   
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жимов резания. 

3 Схемы нарезания резьбы резцом. Основное 

(машинное) время. 
  

4 Содержание учебного материала   

5 Сущность нарезание резьб плашками и мет-

чиками. Классификация метчиков и плашек. 
  

6 Конструкция и геометрические параметры 

метчика и плашки. 
  

7 Элементы режимов резания при нарезании 

резьбы метчиками и плашками. 
  

8 Износ плашек и метчиков. Мощность, за-

трачиваемая на резание. Машинное время 
  

9 Расчет элементов режимов резания для 

нарезания наружной и внутренней резьбы 
  

Тема 5.2. Нарезание 

резьбы метчиками и 

плашками 

Содержание учебного материала 1  ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

1 Сущность метода резьбонарезания гребен-

чатыми (групповыми) фрезами и область 

применения.  

  

2 Конструкция и геометрия гребенчатой фре-

зы 
  

3 Элементы резания при резьбофрезеровании. 

Основное (машинное) время резьбонареза-

ния с учетом пути врезания. 

  

4 Сущность метода фрезерования резьб дис-

ковыми фрезами. Конструкция и геометрия 

фрез. Элементы резания. Основное (машин-

ное) время. 

  

Раздел 6. Зубонарезание  8/4 4  

Тема 6.1. Нарезание 

зубьев зубчатых колес 

методом копирования 

Содержание учебного материала 2  ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

1 Общий обзор методов нарезания зубьев 

зубчатых колес.  
  

2 Сущность метода копирования.   

3 Дисковые и концевые (пальцевые) фрезы   
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для нарезания зубьев зубчатого колеса, их 

конструкции и особенности геометрии 

4 Содержание учебного материала   

5 Сущность метода обкатки. Конструктивные 

и геометрия червячной пары. 
  

6 Элементы резания при зубофрезеровании. 

Машинное время при зубофрезерования. 

Износ червячных фрез. 

  

7 Нарезание косозубых колес. Нарезание чер-

вячных колес. 
  

8 Конструкция и геометрия параметры долбя-

ка. Элементы резания при зубодолблении. 

Износ долбяков. Мощность резания при зу-

бодолблении 

  

9 Нарезание косозубых и шевронных колес 

методом зубодолбления. Шевингование 

зубчатых колес 

  

10 Нарезание конических колес со спиральны-

ми зубьями сборными зубофрезерными го-

ловками. Общие сведения о зубопротягива-

нии 

  

Тема 6.2. Нарезание 

зубьев зубчатых колес 

методом обкатки 

Содержание учебного материала 2  ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

1 Выбор режимов резания при нарезании зуб-

чатых колес дисковыми и пальцевыми мо-

дульными фрезами  

  

2 Выбор режимов резания при зубофрезеро-

вании червячными модульными фрезами 
  

3 Проверка выбранных режимов по мощности 

станка. Определение основного (машинно-

го) времени 

  

4 Аналитический и табличный способ опре-

деления режимов резания при зубодолбле-

нии 
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Тема 6.3. Расчет и таб-

личное определение ре-

жимов резания при зу-

бонарезании 

Тематика практических занятий: 4 4 ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

9 Практическая работа № 9. Расчет и таблич-

ное определение режимов резания при зу-

бонарезании 

  

Раздел 7. Протягивание  6/4 4  

Тема 7.1. Процесс про-

тягивания 

Содержание учебного материала 2  ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

1 1. Сущность процесса протягивания. Виды 

протягивания.  
  

2 Части, элементы и геометрия цилиндриче-

ской протяжки. 
  

3 Подача на зуб при протягивании. Износ 

протяжек. 
  

4 Мощность протягивания. Схемы резания 

при протягивании. Техника безопасности 

при протягивании. 

  

5 Содержание учебного материала   

Тема 7.2. Расчет и опре-

деление рациональных 

режимов резания при 

протягивании. Расчет и 

конструирование про-

тяжек 

Тематика практических занятий: 4 4 ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

10 Практическая работа № 10. Расчет и таб-

личное определение режимов резания при 

протягивании 

  

Раздел 8. Шлифование  6/4 4  

Тема 8.1. Процессы 

шлифования и доводки. 

Абразивные инструмен-

ты и материалы 

Содержание учебного материала 2  ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

1 Сущность метода шлифования (обработки 

абразивным инструментом). Абразивные, 

естественные и искусственные материалы, 

их марки и физико-механические свойства.  

  

2 Виды шлифования. Элементы резания.   

3 Особенности внутреннего шлифования. 

Особенности плоского шлифования. 
  

4 Наружное бесцентровое шлифование мето-

дом радиальной и продольной подачи. 
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5 Специальные виды шлифования. Шлифова-

ние резьб. Шлифование зубьев шестерен. 

Шлифование шлицев. 

  

6 Суперфиниширование и хонингование по-

верхности вращения. 
  

7 Притирка (лаппинг- процесс) ручная и ме-

ханическая. 
  

8 Доводка деталей   

Тема 8.2. Расчет и таб-

личное определение ра-

циональных режимов 

резания при различных 

видах шлифования 

Тематика практических занятий: 4 4 ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

11 Практическая работа № 11. Расчет и таб-

личное определение режимов резания при 

шлифовании и доводке 

  

Раздел 9. Обработка материалов методами пластического деформирования  

Электрофизические и электрохимические методы обработки  
6/4 

4  

Тема 9.1. Электрофизи-

ческие и электрохими-

ческие методы обработ-

ки 

Содержание учебного материала 2  ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

1 Электроконтактная обработка. Сущность 

метода, область применения, оборудование, 

инструмент. Режимы обработки.  

  

2 Электроэрозионная (электроискровая) об-

работка. Сущность метода, область приме-

нения, оборудование, инструмент. Режимы 

обработки. 

  

3 Электроимпульсная обработка. Анодно-

механическая обработка. Сущность метода, 

область применения, оборудование, ин-

струмент. Режимы обработки. 

  

4 Электрогидравлическая обработка. Сущ-

ность метода, область применения, обору-

дование, инструмент. Режимы обработки. 

  

5 Сущность электрохимической обработки. 

Область применения. Конструкция электро-

дов. Рабочие жидкости. Режимы обработки. 
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6 Электрохимическое фрезерование. Состав 

рабочей жидкости 
  

Тема 9.2. Обработка ме-

таллов когерентными 

световыми лучами 

Тематика практических занятий: 4 4 ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

12 Практическая работа № 12. Выбор режима 

плазменно-дуговой резки для деталей из 

разных металлов 

  

Промежуточная аттестация/ Экзамен 12   

Всего 84 40  

 

2.3. Планирование учебных занятий с использованием активных и интерактивных форм и методов обучения 

 
№ 

п/п 

Тема учебного 

занятия 

Активные и 

интерактивные формы 

и методы обучения 

1 Тема 1.1. Роль процессов формообразования в машиностроении Эвристическая беседа 

2 Тема 2.1. Инструменты формообразования Метод «круглого стола» 

3 Тема 3.1. Обработка материалов сверлением Метод «деловой игры» 

 



 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Для реализации программы дисциплины предусмотрен учебный кабинет 

«Процессы формообразования и инструменты», оснащенный оборудованием:  

 

Оборудование учебного кабинета (лаборатории): 

- индивидуальные рабочие места для обучающихся, рабочее место преподавателя, 

классная доска, персональный компьютер с лицензионным программным обеспечением, 

комплект учебно-наглядных пособий «Процессы формообразования и инструменты», 

комплект чертежей по изучаемым темам; наборы режущих инструментов и деталей по 

изучаемым темам; набор измерительных инструментов и калибров для выполнения лабо-

раторных работ; комплект учебных плакатов по дисциплине «Процессы формообразова-

ния и инструменты»; комплект учебных фильмов по изучаемым темам 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы: для реализации про-

граммы библиотечный фонд образовательной организации имеет издания: 

3.2.1. Печатные издания  

1. Агафонова Л..С. Процессы формообразования и инструменты: лабораторно-

практические работы. Учебное пособие для студ. учреждений сред. проф. образования. — 

М.: Академия, 2021.  

2. Балла О. М. Обработка деталей на станках с ЧПУ. Учебное пособие для СПО/ О. 

М. Балла. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 368 с. — ISBN 978-5-8114-6754-9 

3. Гоцеридзе Р. М. Процессы формообразования и инструменты: учебник для студ. 

учреждений сред. проф. образования. — 4-е изд., стер. — М.: Издательский центр «Ака-

демия», 2021. 

4. Зубарев Ю. М. Методы получения заготовок в машиностроении. Учебное посо-

бие для СПО, 2-е изд., стер. / Ю.М. Зубарев. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 256 с. — 

ISBN 978-5-8114-7252-9 

5. Зубарев Ю. М. Современные инструментальные материалы. Учебное пособие 

для СПО. / Ю.М. Зубарев. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 304 с. — ISBN 978-5-8114-

6599-6 

6. Зубарев Ю. М., Битюков Р. Н. Основы резания материалов и режущий инстру-

мент. Учебное пособие для СПО, 2-е изд., стер. / Ю.М. Зубарев. — Санкт-Петербург : 

Лань, 2021. — 228 с. — ISBN 978-5-8114-7253-6 

3.2.2. Дополнительные источники  

1. Энциклопедия по машиностроению – URL: http://mash-xxl.info/ 

2. Единое окно доступа к информационным ресурсам – URL: http://window.edu.ru 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки  Методы оценки  

Перечень знаний, осваивае-

мых в рамках дисциплины: 
- основные методы формообра-

зования заготовок; 

- основные методы обработки 

металлов резанием; 

- материалы, применяемые для 

изготовления лезвийного ин-

струмента; 

- виды лезвийного инструмента 

и область его применения; 

- методику и расчет рациональ-

- оформляет технологическую и 

техническую документацию в 

соответствии с действующей 

нормативной базой; 

- приводит несистемные величи-

ны измерений в соответствие с 

действующими стандартами и 

международной системой еди-

ниц СИ; 

- применяет требования норма-

тивных документов к основным 

видам продукции (услуг) и про-

Оценка результатов 

выполнения:  

- текущего контроля 

(устный/письменный 

опрос, контрольные 

вопросы и др.) 

- практических заня-

тий; 

- лабораторных ра-

бот; 

- контрольных ра-

бот; 
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ных режимов резания при раз-

личных видах обработки 

 

Перечень умений, осваивае-

мых в рамках дисциплины: 

- пользоваться нормативно 

справочной документацией по 

выбору лезвийного инструмен-

та, режимов резания в зависи-

мости от конкретных условий 

обработки; 

- выбирать конструкцию лез-

вийного инструмента в зависи-

мости от конкретных условий 

обработки; 

- производить расчет режимов 

резания при различных видах 

обработки; 

цессов; 

- использует в профессиональной 

деятельности документацию си-

стем качества; 

- поясняет задачи стандартиза-

ции, ее экономическую эффек-

тивность; 

- объясняет основные положения 

Государственной системы стан-

дартизации Российской Федера-

ции и систем (комплексов) об-

щетехнических и организацион-

но методических стандартов; 

- формулирует основные понятия 

и определения метрологии, стан-

дартизации, сертификации и до-

кументации систем качества 

- промежуточной 

аттестации. 

 


