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ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА   

ПМ.04 ОРГАНИЗАЦИЯ КОНТРОЛЯ, НАЛАДКИ И ТЕХНИЧЕСКОГО 

ОБСЛУЖИВАНИЯ ОБОРУДОВАНИЯ МАШИНОСТРОИТЕЛЬНОГО 

ПРОИЗВОДСТВА 

 

1.1. Область применения рабочей программы 

Рабочая программа профессионального модуля является обязательной частью про-

граммы подготовки специалистов среднего звена, разработанной в соответствии с ФГОС 

СПО по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля: 

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной вид 

деятельности ВД 4 Организация контроля, наладки и технического обслуживания  

оборудования машиностроительного производства и соответствующие ему общие и про-

фессиональные компетенции:  

 

 1.2.1 Перечень общих компетенций: 

 

Код Общие компетенции 

ОК 1  Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности приме-

нительно к различным контекстам; 

ОК 2  Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации ин-

формации и информационные технологии для выполнения задач професси-

ональной деятельности; 

ОК 3  Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по правовой и финансовой грамотности в различных 

жизненных ситуациях; 

ОК 4  Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 5  Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и куль-

турного контекста; 

ОК 6  Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осо-

знанное поведение на основе традиционных российских духовно-

нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнацио-

нальных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикорруп-

ционного поведения; 

ОК 7  Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, при-

менять знания об изменении климата, принципы бережливого производ-

ства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.  

ОК 9  Пользоваться профессиональной документацией на государственном и ино-

странном языках. 

 

1.2.2. Перечень профессиональных компетенций: 

Код  Профессиональные компетенции  

ПК 4.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем металлорежу-

щего и аддитивного производственного оборудования 

ПК 4.2. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов 

ПК 4.3. Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего и аддитив-

ного оборудования 

ПК 4.4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке 

ПК 4.5. Контролировать качество работ по наладке и ТО 
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В результате освоения профессионального модуля студент должен: 

Иметь  

практический 

опыт  

диагностирования технического состояния, эксплуатируемого металлор-

ежущего и аддитивного оборудования, определении отклонений от тех-

нических параметров работы оборудования металлообрабатывающих и 

аддитивных производств; 

организации работ по устранению неисправности функционирования 

оборудования на технологических позициях производственных участков, 

выведении узлов и элементов металлорежущего и аддитивного оборудо-

вания в ремонт; 

регулировки режимов работы эксплуатируемого оборудования; 

организации подготовки заявок, приобретения, доставки, складирования 

и хранения расходных материалов; 

оформления технической документации на проведение контроля, налад-

ки, подналадки и технического обслуживания оборудования, проведение 

контроля качества наладки и технического обслуживания оборудования; 

уметь  осуществлять оценку работоспособности и степени износа узлов и эле-

ментов металлорежущего оборудования, оценивать точность функцио-

нирования металлорежущего оборудования на технологических позици-

ях производственных участков   контрольно-измерительный инструмент 

и приспособления, применяемые для обеспечения точности функциони-

рования металлорежущего и аддитивного оборудования; 

обеспечивать безопасность работ по наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию металлорежущего и аддитивного оборудования; 

выполнять расчеты, связанные с наладкой работы металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

рассчитывать энергетические, информационные и материально-

технические ресурсы в соответствии с производственными задачами; 

выполнять расчеты, связанные с наладкой работы металлорежущего и 

аддитивного оборудования, оценивать точность функционирования ме-

таллорежущего оборудования на технологических позициях производ-

ственных участков 

знать  причины отклонений в формообразовании, техническую документацию 

на эксплуатацию металлорежущего и аддитивного оборудования, виды 

контроля работы металлорежущего и аддитивного оборудования; 

нормы охраны труда и бережливого производства, в том числе с исполь-

зованием SCADA систем; 

правила выполнения расчетов, связанных с наладкой работы металлоре-

жущего и аддитивного оборудования, методы наладки оборудования; 

основные режимы работы металлорежущего и аддитивного оборудова-

ния, требования к обеспечению; 

объемы технического обслуживания и периодичность проведения нала-

дочных работ металлорежущего и аддитивного оборудования, средства 

контроля качества работ по, порядок работ по наладке и техобслужива-

нию; 



6 

1.3. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля: 

 

Всего 330 часов: 

в том числе в форме практической подготовки: 330 часа; 

на освоение МДК – 138 часов; в том числе, самостоятельная работа – 4 часов; 

на практики: учебную – 72 часа; 

производственную – 108 часов; 

в том числе, экзамен по модулю – 12 часов. 

 

1.4. Использование часов вариативной части ППССЗ 

 

№

  

п

/п  

Требования работодателей (знания, 

умения, ПК) 

№, наименование 

темы  

Объ-

ем ауд. час 

(в т.ч. КП) 

 МДК. 04.01. Контроль, наладка, подналадка и техническое об-

служивание сборочного оборудования 

6 

  Производственная 

практика 

36 

 Итого  42 

 

1.5. Практическая подготовка при реализации профессионального модуля 

 

№ 

п/п 

МДК, раздел №, название 

темы 

вид учебного 

занятий, 

учебной дея-

тельности 

объем часов по ПМ 

(МДК) 
по раз- 

делу/ 

теме 

в том числе 

по практ. 

подготовке 

по ука- 

занному 

занятию 

МДК. 04.01. Контроль, наладка, подналадка и техническое обслуживание сборочного 

оборудования 

1.  Раздел 1. Диа-

гностика ме-

таллообраба-

тывающего 

оборудова-

ния. 

Тема 1.1. Диагностика ме-

таллообрабатывающего и 

сборочного оборудования 

Лекционное за-

нятие. Практи-

ческое занятие 

10/6 10/6 

Тема 1.2. Методы диагно-

стирования при наладке, 

эксплуатации и ремонте 

металлорежущего и сбо-

рочного оборудования 

Лекционное за-

нятие. Практи-

ческое занятие 

10/6 10/6 

Тема 1.3. Диагностирова-

ние параметров точности 

и надёжности металлоре-

жущих станков оборудо-

вания 

Лекционное за-

нятие. Практи-

ческое занятие 

10/4 10/4 

2.  Раздел 2. 

Наладка и 

подналадка 

металлоре-

жущего обо-

рудования. 

Тема 2.1. Общие сведения 

о порядке наладки ме-

таллорежущих станков 

оборудования 

Лекционное за-

нятие. Практи-

ческое занятие 

8/2 8/2 

Тема 2.2. Особенности 

наладки станков различ-

ного вида 

Лекционное за-

нятие. Практи-

ческое занятие 

12/4 12/4 
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Тема 2.3. Особенности 

наладки станков с ЧПУ 

Лекционное за-

нятие. Практи-

ческое занятие 

8/2 8/2 

3.  Раздел 3. Ре-

монт металл-

орежущего 

оборудова-

ния. 

Тема 3.1. Основные све-

дения о ремонте металло-

режущего оборудования. 

Принципы TPM-системы. 

Лекционное за-

нятие. Практи-

ческое занятие 

10/4 10/4 

Тема 3.2. Особенности 

проведения ремонтрых 

работ 

Лекционное за-

нятие. Практи-

ческое занятие 

10/4 10/4 

Тема 3.3. Приемка обору-

дования после ремонта. 

Лекционное за-

нятие. Практи-

ческое занятие 

12/4 12/4 

4.  Раздел 4. Тех-

ническое об-

служинвание 

и ремонт ад-

дитивного и 

сборочного 

оборудова-

ния. 

Тема 4.1. Основные све-

дения о ремонте сбороч-

ного и аддитивного обо-

рудования 

Лекционное за-

нятие. Практи-

ческое занятие 

14/6 14/6 

Тема 4.1. Основные све-

дения о ремонте сбороч-

ного и аддитивного обо-

рудования 

Лекционное за-

нятие. Практи-

ческое занятие 

16/8 16/8 

5.    Самостоя-

тельная рабо-

та 

4 4 

 Консультации 2 2 

 Промежуточ-

ная аттеста-

ция 

12 12 

 Учебная 

практика 

раздела  

72 72 

 Производ-

ственная 

практика  

108 108 

 Промежу-

точная атте-

ста-

ция/Экзамен 

по модулю 

12 12 

Итого: 330 330 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ  

2.1. Структура профессионального модуля  

Коды 

про-

фесси-

ональ-

ных 

общих 

компе-

тенций 

Наименования разде-

лов профессионально-

го модуля 

 

Сум

мар

ный 

объ-

ем 

нагр

уз-

ки, 

час. 

Объем профессионального модуля, час. 

Работа обучающихся во взаимодействии с пре-

подавателем 

Са

мо-

сто

яте

льн

ая 

ра-

бо-

та 

Обучение по МДК Практики Ко

нс

ул

ьта

ци

и 

Про-

межу-

точная 

атте-

стация 

Вс

его 

В том числе Уче

бная 

Про

из-

вод-

стве

нная 

Лабо-

ратор-

ных и 

прак-

тиче-

ских 

заня-

тий 

Кур-

совых 

работ 

(про-

ектов) 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

ПК 4.1. Раздел 1. Диагностика 

металлообрабатыва-

ющего оборудования. 

30 30 16       

ПК 4.3. 

ПК 4.4. 

Раздел 2. Наладка и 

подналадка металлор-

ежущего оборудова-

ния. 

28 28 8       

ПК 4.2. 

ПК 4.4. 

ПК 4.5. 

Раздел 3. Ремонт 

металлорежущего 

оборудования. 

32 32 12       

ПК 4.1. 

ПК 4.2. 

ПК 4.3. 

ПК 4.4. 

ПК 4.5. 

Раздел 4. Техническое 

обслужинвание и ре-

монт аддитивного и 

сборочного оборудо-

вания. 

30 30 14       

 
Самостоятельная ра-

бота 

4        4 

 Консультации  2      2   

 
Промежуточная атте-

стация  

12       12  

 Учебная практика 72    72     

 Производственная 

практика  

108     108    

 Экзамен по модулю 12       12  

 Всего  330 120 50  72 108 2 24 4 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля 

 

Наименование разделов и 

тем профессионального 

модуля (ПМ), междисци-

плинарных курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, лабора-

торные работы и практические занятия, 

внеаудиторная (самостоятельная) учебная 

работа обучающихся, курсовая работа (про-

ект) (если предусмотрены) 

Объем часов по ПМ (МДК) 
Коды компе-

тенций и лич-

ностных ре-

зультатов, 

формированию 

которых спо-

собствует эле-

мент програм-

мы (ПК, ОК, 

ЛР) 

по разделу, теме 

профессинального 

модуля (ПМ), меж-

дисциплинарного 

курса (МДК) 

в том числе 

на практиче-

скую подго-

товку по ука-

занному заня-

тию 

1 2 3 4 5 

МДК. 04.01. Контроль, наладка, подналадка и техническое обслужива-

ние сборочного оборудования 

   

Раздел 1. Диагностика металлообрабатывающего оборудования 30/16 30/16  

Тема 1.1. Диагностика ме-

таллообрабатывающего и 

сборочного оборудования 

Содержание  10/6 10/6 ПК 4.1. 

 1  Основная задача технической диагности-

ки. Задачи технической диагностики и ис-

пытаний. ГОСТ Р ИСО 230-1-2010 Испы-

тания станков. Часть 1. Методы измерения 

геометрических параметров. ГОСТ ISO 

230-4-2015 Методика испытаний металло-

режущих станков. Часть 4. Испытания на 

отклонения круговых траекторий для 

станков с ЧПУ. ГОСТ ISO 230-6:2002Свод 

правил по испытанию станков. Часть 6. 

Определение точности позиционирования 

по объемным и поверхностным диагона-

лям (Испытания на смещение диагоналей). 

  

2  Выявление основных параметров, харак-

теризующих работу металлорежущего 

станка и определяющих надёжность рабо-

ты в зависимости от типа станка. Функции 
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автоматического измерения и контроля 

процессов: контрольно-измерительная 

подсистема, выполнение контрольно-

измерительных функций, диагностическая 

подсистема ЧПУ. Группы показателей 

точности металлорежущего оборудования: 

показатели точности обработки изделий, 

показатели геометрической точности 

станков, сохранение расположения рабо-

чих органов при приложении механиче-

ской и тепловой нагрузки, колебаний 

станка. 

3 Классификация методов технической диа-

гностики: по стадиям эксплуатации, по 

степени использования технических 

средств, по глубине диагностирования 

технологической системы, по степени ин-

формативности (методы, обеспечивающие 

получение информации). 

  

4 Правила и контроль безопасного ведения 

работ на станках: нормы охраны труда, 

соблюдение и контроль охраны труда на 

рабочем месте, виды и периодичность 

проведения инструктажей, основы и при-

меняемые технологии бережливого произ-

водства в металлообрабатывающей отрас-

ли. 

  

5 Диагностирование как часть технического 

обслуживания сборочного оборудования. 

Основные принципы технического диа-

гностирования сборочного оборудования, 

его роль и задачи. 

  

6 Виды и методы диагностирования сбороч-

ного оборудования. 
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7 Прямое и косвенное диагностирование. 

Универсальные измерительные приборы, 

применяемые при диагностировании сбо-

рочного оборудования. Системы диагно-

стирования сборочного оборудования. 

  

В том числе, практических занятий 6  

1 Определение основных параметров, ха-

рактеризующих работу станков протяж-

ных и шлифовальных групп. 

  

2 Определение основных параметров, ха-

рактеризующих работу станков токарной 

группы. 

  

3 Определение основных параметров, ха-

рактеризующих работу комбинированных 

станков. 

  

4 Применение различных методов диагно-

стики сборочного оборудования (по вари-

антам). 

  

Тема 1.2. Методы диагно-

стирования при наладке, 

эксплуатации и ремонте 

металлорежущего и сбо-

рочного оборудования 

Содержание учебного материала 10/6 10/6 ПК 4.1. 

 1  Оперативные методы безразборного диа-

гностирования общего технического со-

стояния металлорежущего станка: вибра-

ционный, спектрального анализа тока и 

другие 

  

2  Техническая диагностика в динамике и 

статике объекта: по параметрам рабочих 

процессов (длительность рабочего цикла, 

производительность и т.д.), по диагности-

ческим параметрам, косвенно характери-

зующим техническое состояние (шум, 

вибрации и др.), по структурным парамет-

рам (износ деталей, зазоры в сопряжениях 

и т.д.), трибодиагностика, метод поверх-

ностной активации, вибрационный метод 
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и т.д 

3  Приборы и системы, применяемые для 

безразборного и разборного диагностиро-

вания технического состояния станков. 

Несколько уровней диагностики металло-

режущего оборудования: на уровне узлов, 

на уровне механизмов, деталей и т.д. 

  

4  Последовательность проверки общего со-

стояния сборочного оборудования. 

  

5 Приёмы проверки и регулировки основ-

ных узлов и единиц сборочного оборудо-

вания 

  

6 Диагностирование контрольно-

измерительных приборов и приборов за-

щитной автоматики сборочного оборудо-

вания. 

  

В том числе, практических занятий 6 6 

1 Выбор приборов для безразборного диа-

гностирования состояния станков протяж-

ных, шлифовальных и токарных групп. 

  

2 Выбор приборов для безразборного диа-

гностирования состояния многоцелевых 

станков 

  

3 Составление последовательности провер-

ки состояния сборочного оборудования. 

   

4 Проведение диагностирования типовых 

единиц сборочного оборудования. 

   

Тема 1.3. Диагностирова-

ние параметров точности 

и надёжности металлоре-

жущих станков оборудо-

вания 

Содержание учебного материала 10/4 10/4 ПК 4.1. 

1 Оценка оборудования на геометрическую 

точность по ГОСТ 22267-76 Станки ме-

таллорежущие. Схемы и способы измере-

ния геометрических параметров. ГОСТ 

27843-2006 Испытания станков. Опреде-

ление точности и повторяемости позицио-
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нирования осей с числовым программным 

управлением. ГОСТ 30544-97. Станки ме-

таллорежущие. Методы проверки точно-

сти и постоянства отработки круговой 

траектории 

2 Диагностирование динамических пара-

метров металлорежущего станка (вибра-

ции, жёсткость и т.д.) при обработке те-

стовых деталей. 

  

3 Оценка износа основных узлов станка, ес-

ли невозможно определить визуально 

(разборная диагностика) 

  

4 Диагностика электрической, электромеха-

нической частей станка с ЧПУ. Диагно-

стика состояния гидравлической и пнев-

матической систем 

  

5 Экспресс диагностика (определение одно-

го или нескольких параметров работы 

станка). Проверка точности по ГОСТ 

30544-97. Станки металлорежущие. Мето-

ды проверки точности и постоянства от-

работки круговой траектории. 

  

6 Регламентное и заявочное диагностирова-

ние. 

  

7 Маршрутная технология диагностирова-

ния сборочного оборудования. 

  

8 Основные диагностические параметры со-

стояния, характеризующие техническое 

состояние сборочного оборудования. 

  

9 Выбор методов устранения неисправно-

стей на основе проведённой диагностики 

сборочного оборудования. 

  

В том числе, практических занятий 4 4 

1 Проверка точности работы технологиче-   
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ского оборудования после ремонта по 

ГОСТ 30544-97. 

2 Составление маршрутной технологии диа-

гностирования состояния сборочного обо-

рудования. 

  

3 Определение основных диагностических 

параметров состояния сборочного обору-

дования. 

  

Раздел 2. Наладка и подналадка металлорежущего оборудования 28/8 28/8 

Тема 2.1. Общие сведения 

о порядке наладки ме-

таллорежущих станков 

оборудования 

Содержание учебного материала 8/2 8/2 

1 Наладка и подналадка металлорежущего и 

аддитивного оборудования: основные по-

нятия и определения, общая методика 

наладки металлорежущих станков. 

  ПК 4.3. 

ПК 4.4. 

 

2 Первоначальная наладка и текущая налад-

ка (подналадка). 

  

3 Типовые методы наладки металлорежуще-

го оборудования: наладка по пробному 

проходу, наладка по пробным деталям, 

наладка по шаблону. 

  

4 Объёмы технического обслуживания и пе-

риодичность проведения наладочных ра-

бот металлорежущего оборудования. 

  

5 Понятие SCADA систем. Основы работы в 

SCADA системе. Ресурсное обеспечение 

работ по наладке металлорежущего обо-

рудования с применением SCADA систем 

  

6 Наладка и подналадка: основные понятия, 

последовательность проведения наладки и 

подналадки сборочного оборудования. 

  

7 Настройка, регулировка и проверка сбо-

рочного оборудования. 

  

8 Технологическая документация по налад-   
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ке и подналадке: виды и применение. 

Планирование работ по наладке и под-

наладке сборочного оборудования 

В том числе, практических занятий 2 2 

1 Определение последовательности прове-

дения наладочных и подналадочных работ 

сборочного оборудования 

  

Тема 2.2. Особенности 

наладки станков различ-

ного вида 

Содержание учебного материала 12/4 12/4 

1 Характерные режимы работы для системы 

с ЧПУ типа CNC: режим ввода информа-

ции, автоматический режим, режим вме-

шательства оператора, ручной режим, ре-

жим редактирования и другие. 

  ПК 4.3. 

ПК 4.4. 

 

2 Особенности наладки токарных станков с 

ЧПУ. 

  

3 Особенности наладки многоцелевых стан-

ков с ЧПУ. Установка зажимного приспо-

собления. 

  

4 Планирование ресурсного обеспечения 

работ по наладке сборочного оборудова-

ния 

  

5 Организация ресурсного обеспечения ра-

бот по наладке сборочного оборудования. 

  

6 Применение SCADA-систем для ресурс-

ного обеспечения работ по наладке сбо-

рочного оборудования. 

  

В том числе, практических занятий 4 4 

1 Проведение наладки токарного станка с 

ЧПУ 

  

2 Выполнение наладки многоцелевого стан-

ка с ЧПУ. 

  

3 Определение потребности в ресурсах при 

наладке сборочного оборудования. 
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4 Организация ресурсного обеспечения ра-

боты по наладке с применением SCADA-

системы 

  

Тема 2.3. Особенности 

наладки станков с ЧПУ 

Содержание учебного материала 8/2 8/2 

1 Методы контроля качества выполненных 

работ по наладке и подналадке металлор-

ежущего оборудования. 

  ПК 4.3. 

ПК 4.4. 

 

2 Приборы контроля качества выполненных 

работ по наладке и подналадке 

  

3 Применение SCADA систем при контроле 

качества выполнения работ по наладке и 

подналадке. 

  

4 Управление качеством технического об-

служивания, наладки и подналадки: про-

цесс управления качеством, параметры и 

факторы, влияющие на качество 

  

5 Применение SCADA-систем для контроля 

качества работ по техническому обслужи-

ванию, наладке и подналадке сборочного 

оборудования. 

  

6 Применение концепции бережливого про-

изводства при обслуживании сборочного 

оборудования. 

  

В том числе, практических занятий 2 2 

1 Устройства местного контроля работы 

сборочного оборудования. 

  

2 Устройства дистанционного контроля ра-

боты сборочного оборудования. 

  

3 Устройства централизованного контроля 

работы сборочного оборудования. 

  

Раздел 3. Ремонт металлорежущего оборудования 32/12 32/12 

Тема 3.1. Основные све-

дения о ремонте металло-

Содержание учебного материала 10/4 10/4 
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режущего оборудования. 

Принципы TPM-системы. 

1 Виды ремонта металлорежущего и адди-

тивного оборудования: плановый (капи-

тальный), внеплановый (текущий), систе-

ма планово-предупредительных ремонтов 

  ПК 4.2. 

ПК 4.4. 

ПК 4.5. 
. 

2 Документация по ремонту металлорежу-

щего оборудования: виды, оформление, 

требования к построению, содержанию и 

изложению документов. ГОСТ 2.602-2013 

Единая система конструкторской доку-

ментации (ЕСКД). Ремонтные документы 

(с Поправкой). 

  

3 Структуры ремонтных циклов. Расчёт 

трудоёмкости ремонтных работ. 

  

4 Виды и содержание технического обслу-

живания сборочного оборудования: ре-

гламентированное и нерегламентирован-

ное. 

  

5 Планирование регламентированного тех-

нического обслуживания. 

  

6 Понятие всеобщего обслуживания обору-

дования (ТРМ – Total Productive Mainte-

nance). Цели ТРМ. ТРМ как часть системы 

бережливого производства. 

  

7 Восемь принципов ТРМ.   

8 Примеры внедрения ТРМ на предприяти-

ях машиностроительной отрасли. 

  

В том числе, практических занятий 4 4 

1 Оформление комплекта документов на 

ремонт металлорежущего станка. 

  

2 Расчёт трудоёмкости ремонтных работ на 

примере металлорежущего станка (по ва-

риантам). 
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Тема 3.2. Особенности 

проведения ремонтрых 

работ 

Содержание учебного материала 10/4 10/4 

1 Объём и порядок выполнения работ при 

капитальном ремонте станков: проверка 

станка на точность перед разборкой: изме-

рение износа трущихся поверхностей пе-

ред ремонтом базовых деталей, полная 

разборка станка и всех его узлов, промыв-

ка, протирка всех деталей, осмотр всех де-

талей, составление ведомости дефектных 

деталей, требующих восстановления или 

замены, восстановление или замена изно-

шенных деталей (в том числе замена под-

шипников, ходового винта, ходового вала 

и других), ремонт системы охлаждения, 

гидрооборудования, электрооборудования 

и др. 

   

2 Капитальный ремонт на примере токарно-

винторезного станка: порядок и перечень 

операций. 

  

3 Текущий и планово-предупредительные 

ремонты оборудования: график, порядок и 

перечень работ. 

  

4 Порядок и содержание операций при те-

кущем обслуживании металлорежущего 

оборудования. 

  

5 Выполнение работ ремонтным персона-

лом предприятия и выполнение работ ре-

гламентированного технического обслу-

живания 

  

В том числе, практических занятий 4 4 

1 Определение порядка проведения капи-

тального ремонта комбинированного 
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станка. 

2 Составление графика и порядка проведе-

ния планово-предупредительных ремон-

тов металлорежущего оборудования. 

  

Тема 3.3. Приемка обору-

дования после ремонта. 

Содержание учебного материала 12/4 12/4 

1 Виды и последовательность приёмочных 

испытаний после капитального и среднего 

ремонта металлорежущего станка: внеш-

ний осмотр, испытания на холостом ходу, 

испытания под нагрузкой и в работе, ис-

пытания на жёсткость и точность. ГОСТ 

8-82 «Станки металлорежущие. Общие 

требования к испытаниям на точность (с 

Изменениями № 1, 2, 3)». 

   

2 Акты сдачи-приёмки после различных ви-

дов испытаний: виды, правила оформле-

ния, порядок заполнения и обязательные 

требования. 

  

3 Порядок организации работ по устране-

нию неполадок и отказов металлорежуще-

го оборудования. 

  

В том числе, практических занятий 4 4 

1 Определение вида и последовательности 

приёмочных испытаний после капиталь-

ного ремонта многоцелевого станка. 

  

Раздел 4. Техническое обслуживание и ремонт аддитивного и сборочного 

оборудования 

30/14 30/14  

Тема 4.1. Основные све-

дения о ремонте сбороч-

ного и аддитивного обо-

рудования 

Содержание учебного материала 14/6 14/6 ПК 4.1. 

ПК 4.2. 

ПК 4.3. 

ПК 4.4. 

ПК 4.5 

1 Настройка, регулировка и проверка сбо-

рочного оборудования. 

  

2 Понятие технического обслуживания сбо-

рочного оборудования. 

  

3 Методическое руководство техническим   
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обслуживанием сборочного оборудования. 

4 Формы организации технического обслу-

живания сборочного оборудования: нере-

гламентированного, регламентированного 

технического обслуживания, технические 

испытания оборудования. 

  

5 Понятие, виды и методы проведения диа-

гностики аддитивного оборудования 

  

6 Порядок проведения диагностики адди-

тивного оборудования. 

  

7 Особенности диагностики различного ви-

да аддитивного оборудования: экструзи-

онного, фотополимерного и порошкового 

3D принтеров. 

  

8 Технологический процесс восстановления 

деталей и ремонта единиц сборочного 

оборудования. 

  

9 Организация работ по ремонту сборочного 

оборудования, станочных систем и техни-

ческих приспособлений. 

  

10 Подготовка технической документации на 

ремонт сборочного оборудования. 

  

В том числе, практических занятий 6 6 

1 Определение последовательности прове-

дения наладочных и подналадочных работ 

сборочного оборудования.  

  

2 Изучение инструкции по эксплуатации и 

оформление технической документации 

на ремонт сборочного оборудования. 

  

Тема 4.2. Техническое об-

служивание и ремонт ад-

дитивного и сборочного 

оборудования 

Содержание учебного материала: 16/8 16/8 ПК 4.1. 

ПК 4.2. 

ПК 4.3. 

ПК 4.4. 
1 Основные понятия: регламентированное и 

нерегламентированное техническое об-
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служивание, ремонт, ремонтопригодность ПК 4.5 

2 Виды технического обслуживания адди-

тивного оборудования. 

  

3 Периодичность технического обслужива-

ния аддитивного оборудования различно-

го вида. 

  

4 Процессы по восстановлению деталей 

сборочного оборудования. 

  

5 Дефектация деталей в процессе разборки 

узлов сборочного оборудования. Методы 

определения скрытых дефектов. Признаки 

выбраковки изделий и определения срока 

службы деталей. 

  

6 Особенности комплектования сборочных 

деталей. 

  

В том числе, практических занятий 8 8 

1 Выявление скрытых дефектов деталей и 

единиц (по вариантам). 

  

2 Определение срока службы детали (по ва-

риантам). 

  

Учебная практика 

Содержание: 

1. Инструмент и приборы для диагностики оборудования 

2. Регламенты технического обслуживания оборудования 

3. Испытание оборудования под нагрузкой и в работе 

4. Проверка геометрической точности оборудования по ГОСТам 

5. Проверка кинематической точности оборудования 

6. Испытание оборудования на виброустойчивость 

7. Способы установки и закрепления оборудования на фундаменте 

72 72 ПК 4.1. 

ПК 4.2. 

ПК 4.3. 

ПК 4.4. 

ПК 4.5 
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Производственная практика 

Содержание: 

1. Монтаж и пуско-наладка промышленного оборудования на основе разра-

ботанной технической документации 

2. Руководство работами, связанными с применением грузоподъемных меха-

низмов при монтаже промышленного оборудования 

3. Проведение контроля работ по монтажу промышленного оборудования с 

использованием КИП 

4. Составление документации для проведения работ по монтажу промыш-

ленного оборудования 

5. Особенности монтажа промышленного оборудования 

6. Программирование автоматизированных систем промышленного оборудо-

вания с учетом специфики технологических процессов 

7. Сборка узлов и систем, монтаж и наладка промышленного оборудования 

8. Выполнение пусконаладочных работ и проведение испытаний систем 

промышленного оборудования 

9. Выбор эксплуатационно-смазочных материалов при обслуживании обору-

дования 

10. Методы регулировки и наладок промышленного оборудования в зависи-

мости от внешних факторов 

11. Участие в работах по устранению недостатков, выявленных в процессе 

эксплуатации промышленного оборудования 

12. Составление документации для проведения работ по эксплуатации про-

мышленного оборудования 

108 108 ПК 4.1. 

ПК 4.2. 

ПК 4.3. 

ПК 4.4. 

ПК 4.5 

Самостоятельная работа 4 4  

Консультации 2 2  

Промежуточная аттестация/экзамен по модулю  24 24  

Всего  330 330  
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2.3. Планирование учебных занятий с использованием активных и интерактивных форм 

№п/п Тема учебного занятия Активные и интерактивные формы и методы обуче-

ния 

1  Раздел 1. Диагностика металлообрабатывающего оборудования. Тема 

1.1. Диагностика металлообрабатывающего и сборочного оборудова-

ния  

Лекция-визуализация 

Интерактивный урок с применением аудио- и видеомате-

риалов 

2  Раздел 2. Наладка и подналадка металлорежущего оборудования. Тема 

2.1. Общие сведения о порядке наладки металлорежущих станков обо-

рудования 

Просмотр и обсуждение презентаций. 

Интерактивный урок с применением ИКТ 

3  Раздел 3. Ремонт металлорежущего оборудования. Тема 3.1. Основные 

сведения о ремонте металлорежущего оборудования. Принципы TPM-

системы. 

Работа в малых группах 

4 Раздел 4. Техническое обслуживание и ремонт аддитивного и сбороч-

ного оборудования. Тема 4.2. Техническое обслуживание и ремонт ад-

дитивного и сборочного оборудования 

Имитационный метод активного обучения 

 



3.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ  

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля предусмотрены 

следующие специальные помещения: 

 

Кабинет «Технологии машиностроения», оснащенный оборудованием: комплект 

методических разработок для выполнения практических занятий; письменные столы, сту-

лья, классная доска, стол преподавателя, наглядные пособия; учебно-методический ком-

плекс дисциплины. 

Мастерские «Участок станков с ЧПУ», «Слесарная», оснащенные в соответствии  

с п. 6.1.2.4 основной образовательной программы по данной специальности. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п. 6.1.2.5 основной образовательной 

программой по специальности. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы:  

 3.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы) 

1. Богуцкий, В. Б. Эксплуатация, обслуживание и диагностика технологических ма-

шин : учебное пособие для СПО/ В.Б. Богуцкий, Л.Б. Шрон, Э.Э. Ягьяев. — Москва : 

ИНФРА-М, 2024. — 356 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-16-

015996-6. -  URL: https://znanium.com/catalog/product/2110476.- Текст: электронный 

2. Иванов, В. П. Оборудование и оснастка промышленного предприятия: Учебное 

пособие / Иванов В.П., Крыленко А.В. - Москва :НИЦ ИНФРА-М, Нов. знание, 2024. - 235 

с. (Высшее образование) ISBN 978-5-16-011746-1. -  URL: 

https://znanium.com/catalog/product/542473.- Текст: электронный 

3. Сергель, Н. Н. Технологическое оборудование машиностроительных предприятий: 

Учебное пособие / Сергель Н.Н. - Москва :НИЦ ИНФРА-М, Нов. знание, 2024. - 732 с. 

(Высшее образование: Бакалавриат) ISBN 978-5-16-006465-9. - URL: 

https://znanium.com/catalog/product/391619.- Текст: электронный 

4. Сидоров, В. А. Техническая диагностика механического оборудования : учебник / 

В. А. Сидоров. - Москва ; Вологда : Инфра-Инженерия, 2024. - 256 с. - ISBN 978-5-9729-

0738-0. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1833108.- Текст: электронный 

5. Схиртладзе, А. Г. Ремонт технологического оборудования: учебник / А. Г. Схирт-

ладзе, В.А. Скрябин. - Москва : КУРС : ИНФРА-М, 2024. - 352 с. - ISBN 978-5-906923-80-

6. - URL: https://znanium.com/catalog/product/944189.- Текст: электронный 

6. Хусаинов, Р. М. Эксплуатация и обслуживание технологического оборудования : 

учебное пособие / Р. М. Хусаинов, Р. М. Хисамутдинов, А. Р. Сабиров. - Москва ; Вологда 

: Инфра-Инженерия, 2024. - 232 с. - ISBN 978-5-9729-1544-6. - Текст : URL: 

https://znanium.com/catalog/product/2102056.- Текст: электронный    

7. Мирошин, Д. Г.  Технология обработки на токарных станках : учебное пособие 

для среднего профессионального образования / Д. Г.  Мирошин, Э. Э.  Агаева ; под общей 

редакцией И. Н. Тихонова. — Москва : Издательство Юрайт, 2024. — 314 с.  (электрон-

ный учебник) 

8. Вереина Л.И. Конструкции и наладка токарных станков: Учебное пособие для 

СПО /Л.И. Вереина, М.М. Краснов.- М.: Инфра-М, 2024.- 480с. (электронный учебник) 

9. Лифиц, И.М., Управление качеством : учебное пособие / И.М. Лифиц. — Москва : 

КноРус, 2022. — 319 с. (электронный учебник) 

3.2.3. Дополнительные источники 

1. Международный технический информационный журнал «Оборудование и ин-

струмент для профессионалов». Режим доступа: http://www.informdom.com/ 

2. Портал «Всё о металлообработке». Режим доступа: http://met-all.org/ 
 

http://www.informdom.com/
http://met-all.org/
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

 

Код и наименование профессиональных 

компетенций, формируемых в рамках моду-

ля 

Критерии оценки  Методы оцен-

ки  

ОК 1  Выбирать способы решения задач про-

фессиональной деятельности применительно к 

различным контекстам; 

ОК 2  Использовать современные средства по-

иска, анализа и интерпретации информации, и 

информационные технологии для выполнения 

задач профессиональной деятельности; 

ОК 3  Планировать и реализовывать собствен-

ное профессиональное и личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в профес-

сиональной сфере, использовать знания по пра-

вовой и финансовой грамотности в различных 

жизненных ситуациях; 

ОК 4  Эффективно взаимодействовать и рабо-

тать в коллективе и команде; 

ОК 5  Осуществлять устную и письменную 

коммуникацию на государственном языке Рос-

сийской Федерации с учетом особенностей со-

циального и культурного контекста; 

ОК 6  Проявлять гражданско-патриотическую 

позицию, демонстрировать осознанное поведе-

ние на основе традиционных российских ду-

ховно-нравственных ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации межнациональных и 

межрелигиозных отношений, применять стан-

дарты антикоррупционного поведения; 

ОК 7  Содействовать сохранению окружающей 

среды, ресурсосбережению, применять знания 

об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрез-

вычайных ситуациях.  

ОК 9  Пользоваться профессиональной доку-

ментацией на государственном и иностранном 

языках. 

ПК 4.1. Осуществлять диагностику 

неисправностей и отказов систем 

металлорежущего и аддитивного 

производственного оборудования 

ПК 4.2. Организовывать работы по устранению 

неполадок, отказов 

ПК 4.3. Планировать работы по наладке и 

подналадке металлорежущего и аддитивного 

оборудования 

ПК 4.4. Организовывать ресурсное обеспечение 

работ по наладке 

Владение 

профессиональной 

терминологией 

Умение использовать 

справочники, 

учебники, 

компьютерные 

приложения и сайты 

для поиска и проверки 

требуемой 

информации 

Описание 

характеристик 

изучаемых объектов и 

их взаимосвязей 

Описание параметров 

изучаемых объектов 

Описание алгоритмов 

выполнения трудовых 

действий 

Нахождение ошибок в 

документации 

Оптимизация выбора 

структуры и 

содержания 

рассматриваемых 

технологических 

процессов 

Организация работ по 

устранению 

неполадок и отказов 

Планирование работ 

по наладке 

оборудования 

Организация и 

контроль качества 

проведения ремонта, 

технического 

обслуживания и 

ресурсного 

обеспечения 

оборудования  

Обучение персонала 

работе на оборудова-

нии, выполнению 

Экспертное 

наблюдение 

Тестирование 

Практическая 

работа 

Контрольная 

работа 

Экзамен 

Устный опрос 

Презентация 

Деловая игра 
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ПК 4.5. Контролировать качество работ по 

наладке и ТО 

должностных ин-

струкций 

 


